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BRADBURY

FORORD

Naér det er bekraeftet, at maskinen, inklusive betjeningssystem, varktej og tilbehar, fungerer normalt og uden skader,
overdrages maskinen til kunden, og maskinen vil have en vis garantiperiode.

I denne periode vil producenten reparere maskinen eller ikke-normale dele af maskinen eller maskinen selv uden
beregning, men vil ikke vaere ansvarlig for skader og slid forarsaget af unormal brug, transport og vedligeholdelse.
Producenten vil heller ikke underrette kunden, nar han opdaterer produkterne eller forbedrer produktionslinjen.

Formalet med denne manual er at give brugere og ejere af denne maskine en guide til sikkerhed og regler, sa
operatarerne korrekt kan vedligeholde og betjene maskinen.

Hvis du folger denne brugervejledning neje, vil maskinen yde en mere effektiv og holdbar service. De folgende afsnit
giver dig oplysninger om faregrader i forbindelse med maskinen.

Fare: Betjening kan forarsage alvorlig personskade
eller dedsfald.

Advarsel: Betjening kan forarsage alvorlig skade eller
usikkerhed.

Forsigtig: Betjening kan forarsage mindre skader og
beskadigelse af genstande.

*  Las manualen grundigt, inden du tager maskinen i brug, og opbevar denne manual i dokumentmappen neer
maskinen, sa den altid er tilgeengelig for opslag.

»  Teknisk dokumentation skal betragtes som en integreret del af maskinen og skal folge med maskinen, hvis den
videresaelges til en ny ejer.

*  Kun nar serienummer og model i manualen er identisk med serienummer og model pa maskinens typeskilt, anses
manualen for gyldig.

‘i’l‘ I

A NOTICE

Read entire manual before assembling,
installing, operating, or servicing this

equipment.

*  Hav altid beskrivelsen og informationen i denne manual i tankerne, og felg dem ngje. Operatorer er ansvarlige for
handlinger, der ikke er beskrevet eller godkendt i manualen.

*  Nogle informationer i manualen stammer fra billeder, og det er normalt, at der kan vaere sma forskelle fra
standardmaskinerne.

*  Forseg ikke andre handlinger, medmindre du er under vejledning af erfarent personale. Kontakt om nedvendigt
det autoriserede servicecenter for hjaelp.
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BRADBURY

Valget af installationssted skal vaere 1 overensstemmelse med geeldende sikkerhedsregler. Det ber iser understreges, at
installation og drift af maskinen skal vere beskyttet mod fugt. Hvis du ensker at bruge maskinen korrekt og sikkert,
skal folgende miljokrav opfyldes:

Belysning pa stedet: Minimum 300 lux
Relativ luftfugtighed (RD): <85% (uden kondens)
Omgivelsestemperatur: 0°—-50°C

Gulvet, hvor maskinen installeres, skal vere tilstrekkeligt fast til at kunne bare maskinens maksimale vagt. Maskinen
ma ikke bruges i miljoer med eksplosionsfare.

A\ WARNING

Sikkerhedsregler

*  Hvis man ikke folger informationerne og ignorerer advarselsmarkater, kan det medfere alvorlige skader pa
operaterer og andre personer.

*  Du ma kun betjene maskinen, nar du har lest og forstaet alle advarsler og anvisninger fuldt ud.

»  Korrekt brug af maskinen kraever en professionel operater, som har modtaget passende uddannelse, kan forsta
producentens skriftlige anvisninger, er bekendt med sikkerhedsreglerne og folger dem alle. Samtidig skal
operateren vare uden darlige vaner og vare bade mentalt og fysisk sund.

For du betjener maskinen, skal folgende betingelser veere opfyldt:

*  Du har last og forstdet informationerne og beskrivelsen i manualen.

*  Du har fuldt kendskab til maskinens egenskaber og funktioner.

»  Uautoriseret personale holdes vk fra arbejdsomradet.

+ Installationen skal vare i overensstemmelse med geeldende standarder og regler.

*  Operatoren skal have modtaget korrekt uddannelse og kunne betjene maskinen sikkert.

*  Ror ikke ved kabler, motorer eller andre elektriske komponenter, for stremmen er afbrudt.

A\ WARNING

Fjern eller beskadig aldrig advarsels-, forsigtigheds- eller instruktionsmaerkater. Hvis et maerkat er slidt eller mangler,
skal det straks udskiftes. Kontakt din naermeste forhandler for at fa et nyt merkat, hvis nedvendigt.

*  Folg ulykkesforebyggende regler i forbindelse med drift og vedligeholdelse af hgjvolts- og roterende mekanismer.
*  Producenten er ikke ansvarlig for skader eller ulykker som folge af @ndringer eller modifikationer, der ikke er
godkendt af producenten.
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BRADBURY

Transport, loft, opbevaring og transport af maskinen

Placer, transporter og opbevar maskinen i henhold til anvisningerne pa emballagekassen. Ved transport og loft af
hjulafbalanceringsmaskinen ma man ikke bruge tilbeher, veegtbakke, afbalanceringsaksel eller displaydaeksel som
baerende punkter — dette kan beskadige maskinen, give pracisionsfejl eller medfere personskade.

Pa grund af hjulafbalanceringsmaskinens konstruktion er tyngdepunktet placeret til hgjre for midten. Derfor, nar
maskinen loftes uden emballage, bor loftearmen pa gaffeltruckens hydrauliske vertikale loft vere let forskudt til hejre
— dog ikke overstige 1/4 af maskinens bredde. Det anbefales at laegge pap og gummi mellem maskine og gafler for at
forhindre, at maskinen glider.

Under loft og flytning ber der vare personale til at stotte maskinen, og loftehejden ma ikke overstige én meter. Hvis
hejden overstiger én meter, skal maskinen fastgeres korrekt.

Ved hejse afbalanceringsmaskinen kan man fere brede stofremme gennem abningen under maskinen. Der skal
anvendes mindst to stofremme, hver med en bareevne pa over 500 kg og ens laengde. Placeringen af remmene skal
vere 1 overensstemmelse med maskinens loftekrav.

Under hejseoperation anbefales det, at nogle personer stotter maskinen. Ved loft eller hejse ma hastigheden ikke
overstige 35 mm/s, for at undgd, at maskinens inerti forarsager glidning, svingning og dermed fare.

Opbevaring: Maskinen mé ikke vare eksponeret og skal deekkes med plastfolie. Den skal opbevares i et ventileret,
tort og vandtaet lager. Temperaturen i lageret skal veere mellem -10°C og 55°C, og den relative luftfugtighed (RH)
mellem 30% og 90%. Det er forbudt at opbevare maskinen sammen med farlige kemikalier, brandfarlige og eksplosive
materialer eller stovfremkaldende objekter.

Transport: Lastning af maskinen skal folge anvisningerne pa yderemballagen og fastgeres sikkert. Uanset
transportmiddel skal temperaturen og luftfugtigheden under transport opfylde opbevaringskravene som specificeret i
punkt 2.2.

Det er forbudt at transportere maskinen sammen med farlige kemikalier, brandfarlige og eksplosive
materialer eller stovfremkaldende objekter.
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BRADBURY

INSTALLATION

Installation

Efter bekraftelse af at emballagen til hjulafbalanceringsmaskinen er intakt, kan du transportere maskinen til
installationsomradet. For installationen skal du fjerne topdakslet pa emballagekassen til hjulafbalanceringsmaskinen
og kontrollere maskinen, tilbeheret der er sendt med maskinen, og de data, du har kebt i henhold til pakkelisten. Hvis
du har spergsmal, kan du kontakte forhandleren. Emballagematerialer som plastik, polystyren, sem, skruer, tra og pap
skal lgges i en affaldskasse og bortskaffes i henhold til lokal lovgivning og regler.

Ved installation skal du fjerne forbindelsesboltene mellem hjulafbalanceringsmaskinen og pallefundamentet i
emballagekassen og flytte maskinen fra pallen til installationspositionen. For at sikre sikker og hurtig betjening skal
der veere en afstand pa mere end 300 cm fra bygningens vag til hejre og bag maskinen samt en afstand pa mere end
200 cm fra bygningens veeg til venstre for maskinen.

Nar hjulafbalanceringsmaskinen er placeret korrekt, bor 3 ankerhuller i gulvet i overensstemmelse med
installationshullerne ved maskinens fodder, og brug derefter 3 stk. M10x160 ankerbolte til at fastgare maskinen til

gulvet for at sikre stabilitet og palidelighed.

Hvis maskinen ikke er pakket, folg disse forholdsregler:

Beskyt de skarpe kanter i enderne med passende materiale (bobbelplast eller pap).
Brug ikke stalwirer til loft.

Brug leftestropper pa mindst 200 cm i leengden og med en bareevne pa over 500 kg.
Undga at leegge pres pa akslen og/eller flangen.

Trzek altid stremstikket ud af kontakten, for du flytter maskinen.

> > B

Miljo
Omgivelsestemperatur: 0°C - 50°C
Relativ luftfugtighed: 85%

Der ma ikke veere vandkilder, ildkilder, stov, brandfarlige eller eksplosive
materialer samt kemikalier i omradet. Gulvet skal vere plant og solidt.
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Elektrisk tilslutning

Efter udpakning af hjulafbalanceringsmaskinen, kontroller maskinens integritet og om der forekommer fejl, og saml
komponenterne som vist pa de folgende billeder.

Standardversionen af maskinen skal tilsluttes en stremforsyning pa 230V enkeltfase. Andring af stremforsyningen ma ikke
foretages af brugeren; dette skal ske gennem forhandleren eller et autoriseret servicecenter. For at foretage den elektriske
tilslutning skal maskinens stremforsyningskabel tilsluttes den type stik, der anvendes i landet.

Alle operationer vedrerende elektrisk tilslutning og indgreb (uanset hvor sma) pé elektriske dele skal
udferes af kvalificeret personale.

Dimensioneringen af den elektriske tilslutning skal foretages i overensstemmelse med den elektriske effekt, som maskinen
optager. Optagelsen er angivet i afsnittet "Maskinopstart - Diagnose”

Brugeren skal:

»  Kontrollere, at forsyningsspaendingen svarer til den spanding, der er angivet pa maskinens markeplade;

Kontrollere ledningernes tilstand og tilstedeverelsen af jordleder;

Kontrollere, at maskinen er tilsluttet sin egen elektriske forbindelse, udstyret med en automatisk afbryder med felsomhed
pa 30 mA for at beskytte mod elektrisk overbelastning over 30 mA;

Tilslutte stremforsyningskablet til stikket med stor omhu og i overensstemmelse med galdende regler.

Nar maskinen er slukket i leengere tid, er det nedvendigt at frakoble stremstikket
for at undgé brug fra uautoriseret personale.

Hvis maskinen tilsluttes direkte til stremforsyningen via hovedtavlen uden brug af stik, skal der
installeres en neglebetjent kontakt for at begraense maskinens brug til udelukkende kvalificeret
personale.

Ved arbejde pa elektriske dele, kabler, motorer eller elektriske enheder er det
nedvendigt at afbryde strommen.

Fjern ikke, beskadig ikke, eller gor ikke advarsels-, instruktions- og fareskilte uleselige.
Udskift manglende, beskadigede eller uleeselige maerkater. Markater kan fas hos den naermeste forhandler fra
producenten.

Skader forarsaget af manglende overholdelse af ovenstaende instruktioner daekkes ikke af producenten og kan
medfere, at garantien bortfalder.

>Q® B b b
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BRADBURY

Installationsomrade I

For at installere maskinen skal du bruge et passende omrade baseret pa
oplysningerne vist i billede Figl. Fra arbejdspositionen skal brugeren
kunne se maskinen og det omkringliggende omrade.

600

w0 [ 1000

* Installationsomradet skal holdes fri for potentielt farlige genstande. +—F — +—
»  Uautoriseret personale ma ikke opholde sig ner arbejds- og 9
installationsomraderne.
»  Maskinen skal placeres pa en horisontal overflade, helst lavet af beton
eller fliser. :
»  Undga skrebelige og ujeevne overflader. Flgl
*  Opverfladen skal kunne modsté belastningen under maskinens drift.
Maskinen skal fastgores til gulvet med skruer og ekspansionsbolte i
henhold til folgende instruktioner.

& Brugen af maskinen er kun tilladt pa steder, hvor der ikke er risiko for eksplosion eller brand.

I tilfelde af, at maskinen ikke bruges i leengere tid, er det nedvendigt at afbryde streamforsyningen og beskytte alle dele, der
kan blive beskadiget af stov. Smer alle dele, der kan tage skade i tilfeelde af oxidation. I dette specifikke tilfeelde skal aksel og

flange beskyttes.
Miljeoplysninger
Den nedenstaende bortskaffelsesprocedure gaelder kun for maskiner med
symbolet for affaldsspand med kryds over, som vist pa datapladerne.

Symbolet med den gennemstregede affaldsbeholder, der er placeret pa produktet og pa denne side, minder brugeren om,
at produktet skal bortskaffes korrekt ved slutningen af dets levetid. Dette produkt kan indeholde stoffer, der kan vare
farlige for miljoet og menneskers sundhed, hvis det ikke bortskaffes korrekt.

Vi giver derfor nedenstaende information for at forhindre, at disse stoffer frigives til miljeet og for at forbedre
udnyttelsen af naturressourcer. Elektrisk og elektronisk udstyr mé aldrig bortskaffes i den almindelige
husholdningsaffald, men skal samles separat for korrekt behandling.

Dermed forhindres de farlige konsekvenser, som ikke-specifik behandling af stofferne i1 disse produkter eller forkert brug
af dele af dem kan have pa miljeet eller menneskers sundhed. Desuden hjalper dette med at genvinde, genanvende og
genbruge mange af de materialer, der findes i disse produkter. Elektriske og elektroniske producenter og distributerer
opretter korrekte opsamlings- og behandlingssystemer for disse produkter til dette forméal. Ved slutningen af produktets
levetid, kontakt din leverander for information om bortskaffelsesprocedurer. Nar du keber dette produkt, vil din
leverander ogsa informere dig om, at du gratis kan returnere en anden slidt apparat til ham, forudsat at det er af samme
type og har udfert de samme funktioner som det produkt, du lige har kebt.

Enhver bortskaffelse af produktet, der udferes pa en anden made end den beskrevne ovenfor, vil vere underlagt de
sanktioner, der er fastsat i de nationale regler i det land, hvor produktet bortskaffes. Yderligere foranstaltninger for
miljobeskyttelse anbefales: genanvendelse af enhver emballage til produktet og korrekt bortskaffelse af brugte batterier
(kun hvis de er indeholdt i produktet).
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TEKNISKE DATA

Generelle egenskaber

Forsyningsspanding(1) 200-240V
Stremforbrug: 100W
Afbalanceringshastighed: 80 rpm
Nojagtighed: +lg
Akseldiameter: 40 mm
Arbejdstemperatur: 0°C-50°C
Opbevaringstemperatur: -10°C-55°C
Relativ luftfugtighed ved opbevaring: 30%-90%
Maskinens veagt (uden tilbeher): 107.5kg
Stajniveau: <70 dB

RUTINEMASSIG VEDLIGEHOLDELSE

Advarsel!
Producenten fraskriver sig ethvert ansvar i tilfeelde af krav,
der skyldes brug af ikke-originale reservedele eller tilbeher.

Advarsel!
Tag stikket ud af kontakten og serg for, at alle bevaegelige dele er last,
for der udferes justeringer eller vedligeholdelse.

/N
®
/N

Fjern eller andr ikke nogen del af maskinen (undtagen ved serviceeftersyn).

Forsigtig!
Hold arbejdsomrédet rent.

Brug aldrig trykluft og/eller vandstraler til at fjerne snavs eller rester fra maskinen.
Treef alle mulige foranstaltninger for at forhindre, at stov samler sig eller hvirvles op under rengering.
Hold akslen pa afbalanceringsmaskinen, spandemetrikken, centreringskonerne og flangen rene.

Disse komponenter kan rengeres med en berste, der er dyppet i miljovenlige oplasningsmidler.
Héndtér koner og flanger forsigtigt for at undga, at de tabes og beskadiges, hvilket kan forringe centreringsnejagtigheden.

Efter brug opbevares koner og flanger et sted, hvor de er beskyttet mod stev og snavs.
Brug om nedvendigt ethanol (ethylalkohol) til at rengere displaypanelet.
Udfer kalibreringsproceduren mindst én gang hver sjette méaned.
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OPSTART AF MASKINE - DIAGNOSTIK

p——
| START-UP )
~
YES Release all keys
then switch off
and then on again
\NO " g

<

¢ =available only on some models

(Electric
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ce sensor in the
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press F+P2

Press any key to
continue, then
enter Calibration
for the CAR/SUV

Wheel Type and/
or calibration for
the MOTOWheel

Type.
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BRADBURY

BETJENINGSPANEL

Betjeningspanelet pd maskinen er vist pa Fig2.

Betjeningspanelet giver operateren mulighed for at afgive kommandoer og indtaste eller redigere data. Det samme panel viser
afbalanceringsresultater og maskinmeddelelser.

Funktionerne for de forskellige dele af betjeningspanelet er beskrevet i tabel til Fig2.
Betjeningspanelet er pa bagsiden udstyret med et elektronisk kontrolkort, som indsamler, behandler og viser data.

10

15

3

Fig2

Funktioner for forskellige dele af betjeningspanelet

1-5 Display til visning af ubalancevaerdi indvendigt/udvendigt.

2-4 Lysindikator, der viser den indvendige/udvendige ubalances vinkelposition.

3 Ubalancevagtens positions-lysindikator. Gruppe af 5 LED’er (rede). Positionen athanger af
det valgte program og hjultype.

6 ”F”-tast for adgang til sekunder funktion for tasterne [P7]

7 ALS programvalgstast [P10]

8 ALU programvalgsknap [P8]

9 Indikatorlampe for valgt CAR/MOT/SUV (Bil/Motorcykel/Terraen) hjultype. Gruppe af tre
indikatorlamper (rade), der angiver den valgte programtype [P6]

10 Indikatorlampe (red) for den valgte médleenhed: tommer - mm.

11 Indikatorlampe for den valgte programtype (Standard/Alu/AluS). Gruppe af tre
indikatorlamper (rode), der angiver den valgte programtype.

12 Eksempel pa standardtast: har en hovedfunktion (angivet i den store cirkel) og en sekundaer
funktion (angivet i den lille cirkel)

13 Lysindikator for aktiv standby-tilstand

14 Taendt/slukket indikatorlampe for det automatiske system til aflaesning af hjulsterrelse

15 STD-program [P9]

042025 Bradbury by Stenhgj



BRADBURY

Keypad

De ti knapper har en hovedfunktion angivet med et symbol i den havede firkant og en sekundaer funktion angivet med et lille
ikon i nerheden. Nogle af de sekundere funktioner har en LED, der angiver aktivering.

Tasterne [P7] @, [P8] ALU @, [P10] ALS @ har ikke en sekundeer funktion. Den sekundaere funktion for tasterne
identificeres i denne manual med koderne fra [F+P1] til [F+P9] som vist i Fig3.

Tastens sekundere funktion Tastens forste funktion
Dette afsnit indeholder kun
en grafisk angivelse. En LED
viser, nar den sekundere
funktion er aktiv.

Dette er den folsomme
del, der skal trykkes pa.

For at tilga en tast’s sekundere funktion skal du trykke pa [P7] @ og mens den holdes nede, trykke pa en af de taster, hvor
en sekundaer funktion enskes; slip derefter begge taster.

_.f STD ALU ALS

Tast Indstilling/Program eller menu Tast Indstilling/Program eller menu

[P1] Valg af kalibrering af méleskala [F+P1] Ikke i brug

[P2] Ikke i brug

[P3] Maskinkalibrering [F+P3] Afslut SERVICE-tilstand
(vend tilbage til NORMAL tilstand)

[P4] Valg mellem gram/ounce [F+P4] Laes teeller med antal opstarter

[P5] Valg mellem tommer/mm [F+P5] Parametre (Menu med adgangskode, forbeholdt
teknisk service)

[P6] Valg af visning af ubalancegraense [F+P6] Ikke i brug

[P9] Ikke 1 brug [F+P9] Testprogrammer

Bemark: Tasterne [P7] @, [P8] ALU @ og [P10] ALS @ bruges ikke til at tilgé indstillinger, programmer og menuer.
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BRADBURY

Standard-, service-, standby-driftstilstande

Maskinen har tre driftstilstande:

+  STANDARD-tilstand. Denne tilstand aktiveres, nar maskinen teendes, og det er muligt at udfere hjulafbalancering;

*  SERVICE-tilstand. I denne tilstand er forskellige hjelpeprogrammer tilgangelige til indstilling af parametre (sdsom gram
eller ounce) eller kontrol af maskinens funktioner (sdésom kalibrering);

*  STAND-BY-tilstand. Efter 5 minutters inaktivitet vil maskinen automatisk g i STAND-BY-tilstand for at reducere
stramforbruget. Den grenne STAND-BY LED pa betjeningspanelet blinker, nar maskinen er i denne driftstilstand. Alle
indsamlede data og indstillinger bevares i STAND-BY-tilstand. I SERVICE-tilstand er det ikke muligt at skifte til STAND-
BY-tilstand.

*  For at afslutte STAND-BY-tilstand valges en af folgende mader:

»  Tryk pé en vilkarlig tast (undtagen [P7])
»  Drej hjulet manuelt.

Maskinen vil ogsa afslutte STAND-BY-tilstand ved at trykke pa [P8] ALU-tasten.

MASKINKALIBRERING

For at fungere korrekt skal maskinen kalibreres. Kalibrering gor det muligt at gemme de mekaniske og elektriske parametre,
der er specifikke for hver maskine, for at opna de bedste afbalanceringsresultater.

Hvornar maskinkalibrering skal udferes

Tabellen angiver i hvilke tilfeelde, maskinkalibrering skal udferes.
Kalibrering skal udferes, nar en eller flere af de anforte betingelser er opfyldt:

Nér maskinen installeres hos Obligatorisk Teknisk support
slutkunden
Nar det elektroniske CPU-C1 Obligatorisk Teknisk support

kredslgbskort udskiftes

Nar en mekanisk del forbundet med Obligatorisk Teknisk support
pick-up-signalerne (pick-up, pick-up-
kompressionsfjedre, ophangsenhed +
aksel) udskiftes

Nar kalibreringen af pick-up Obligatorisk Teknisk support
forspaendingsfjedre er blevet a&ndret

Nar encoder-disken udskiftes Obligatorisk Teknisk support
Nar du bruger en flange til Obligatorisk Slutbruger og/eller teknisk
motorcykler, som er forskellig fra support

den, der blev brugt ved den forrige
kalibrering for MOTO-hjultype

Nar maskinen ikke giver optimale Anbefalet Slutbruger og/eller teknisk
afbalanceringsresultater support
Nar der er konstante og vedvarende Anbefalet Slutbruger og/eller teknisk
@ndringer i temperatur og support

luftfugtighed (f.eks. ved arstidsskift)
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Maskinen kraever to uathengige kalibreringer:
»  Kalibrering for hjultypen BIL/SUV (kalibreringen er den samme for begge hjultyper);
*  Afbalancering for hjultypen MOTO (motorcykelhjul).

Det er ikke obligatorisk at udfere begge kalibreringer. Hvis en bruger for eksempel udelukkende anvender maskinen til
afbalancering af motorcykelhjul, skal han kun udfere kalibrering for hjultypen MOTO. Tilsvarende, hvis brugeren kun
anvender maskinen til at afbalancere personbil-/off-road-hjul (BIL/SUV), skal han kun udfere kalibrering for hjultypen
BIL/SUV.

Hvis brugeren derimod anvender maskinen til at afbalancere alle hjultyper, skal han udfere begge kalibreringer.
Reakkefolgen, hvori kalibreringerne udferes, er uden betydning.

Kalibreringen af BIL/SUV hjul

Kalibreringen for hjultyperne BIL og SUV er den samme.
For at udfere maskinkalibrering skal du ferst have folgende materiale til rddighed:
*  Etafbalanceret hjul med stalfelg, som har folgende mal: Diameter 157, Bredde 6”.

Afstanden fra hjulet til maskinen ber vare ca. 100 mm. Du kan ogsé bruge hjul med dimensioner, der ligner de anbefalede,
sa leenge forskellen er minimal. Det er ikke muligt at bruge hjul med feelge i aluminium;

e En 50 grams vagt (helst i jern eller zink).

Sddan udferes maskinkalibrering:
1. Start maskinen;

2. Fjern hjulet og eventuelle andre tilbehersdele fra akslen;

3. Tryk pa [F+P3]. Teksten SER SER vises (det betyder, at vi er géet ind i SERVICE-tilstand) ®F‘ %
(serviceprogram); 3

4. Tryk pa [P3]. Teksten CAL CAR vises (maskinkalibrering for person- og lette off-road- %
keretajshjul); 3

5. Brug knapperne [P4] eller [P5] til at vaelge kalibreringstype CAR (person- og lette off- @
road-hjul) eller MOT (motorcykelhjul). 4 5

6. Tryk pa [P3]. Teksten CAL 1 vises; ﬂ

Bemeark: Kalibrering for motorcykelhjul beskrives seerskilt i
”Kalibrering i henhold til hjultypen MOTO”

7.  Montér hjulet pa akslen og indtast dets dimensioner ved at trykke pa tasterne [P1], [P2], ﬂ @
[P3] for at vaelge de dimensioner, der skal redigeres, og tasterne [P4] eller [P5] for at Py 1 L 2
@ndre vardien. Hvis hjuldimensionerne allerede er indtastet for kalibreringsprogrammet, p
kan dette trin springes over. Det er ikke muligt at indtaste data med det automatiske 3 4
opmalingssystem; -

S

8. Kor en start

9. Nar opstart er faerdig, drej manuelt hjulet, indtil veerdien 50 ses pé venstre display.
Pafor 50g vaegten 1 kl. 12-positionen pé hjulets indvendige side.

10. Kor en start igen;
11. Fjern den 50g vegt, der blev pafert pa den indvendige side.

12. Drej manuelt hjulet, indtil vaerdien 50 ses pa hejre display.
Pafor 50 g vaegten i kl. 12-positionen pa hjulets udvendige side.
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13. Kor en start igen

14. Kalibreringen er gennemfort: Maskinen afslutter automatisk kalibreringsprogrammet og vender tilbage til NORMAL-
tilstand, klar til at udfere afbalancering.

Hvis der opstar uregelmassigheder under maskinkalibreringen, vises fejlkoder (f.eks. Err 025). Se ”Fejlkoder” og folg
anvisningerne for at afthjalpe problemet og fortsatte/gentage/annullere den igangverende kalibrering.

Sadan afsluttes kalibrering af hjultypen BIL/SUV:
Du kan til enhver tid afslutte den igangvarende kalibreringsprocedure ved at trykke pa [F + P3]. Maskinen vender tilbage
til SERVICE-tilstand og viser teksten SER SER. For at vende tilbage til NORMAL-tilstand, tryk pa [F+P3].

Den igangvarende kalibreringsprocedure annulleres, og afbalanceringsresultaterne vil benytte tidligere kalibreringsveardier.

Kalibrering i henhold til hjultypen MOTO
Kalibrering for hjultypen MOTO (motorcykelhjul) er helt adskilt fra maskinkalibrering for hjultypen BIL/SUV,
da den tager hgjde for, at maskinen bruger en speciel flange til motorcykelhjul, som let aendrer
akslens afbalancering.

Hvis kalibrering for hjultypen MOTO ikke er udfert, og du forseger at starte en
afbalancering med MOTO valgt som hjultype, vil maskinen ikke udfere opstart og vise
fejlkode ERR 031.

Sadan kalibreres motorcykelhjul:
1. Tend maskinen;

2. Monter flangen pa akslen til motorcykelhjul som vist i Fig4.
Justér teksten ”Cal” pa flangen og pa motorcykelflangen.

3. Tryk pa [F+P3]. Displayet vil vise meddelelsen SER - SER
(dette indikerer, at vi er i SERVICE-tilstand).

4. Tryk pa [P3]. Teksten CAL CAR vises (kalibrering for person- og off-road-keretajshjul);

5. For at velge kalibreringstype MOTO (motorcykelhjul), tryk pa [P4] eller [P5]. Nar
MOTO-kalibreringstypen er valgt, indlaeser maskinen automatisk de geometriske data for
motorcykelflangen og indstiller automatisk hjultypen MOTO og programmet ALU1.

6. Tryk pa [P3] for at bekreefte. Teksten CAL 0 vises;

7. Kaor en opstart.

8. Ved afslutningen af opstarten viser maskinen teksten h12 CAL. Pafor

kalibreringsvagten pa indersiden som vist i Figd4. Kalibreringsveagten skal pafores i
det hul, der har teksten “CAL” angivet.

Pafering af prevevagt pa den indvendige side af motorcykelflangen pa akslen
(Cal2-fasen)
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Bemerk: Hvis positionen adskiller sig veesentligt fra den lodrette, vil maskinen afvise at
udfere start ved at udsende en akustisk fejlmeddelelse (triple bip).

Hvis flangen til motorcykler er taet nok pa den lodrette position, men ikke helt =
lodret, vil maskinen udfore starten, men ved afslutningen af kalibreringsproceduren 0 ' ~ i
vil alle balanceringsstarter give en fejl, der angiver den vinkelposition, hvor : l H ]
balanceringsvagtene skal placeres;

10. Ved slutningen af starten vil maskinen vise teksten CAL h12. Anbring _‘<I [ - IIE{J (O]
kalibreringsvagten pa den udvendige side som vist i Fig6. Kalibreringsvagten skal ’
placeres i det hul, der er meerket med teksten “CAL”;

Anbringelse af provevaegten pa flangens udvendige side til motorcykler pa

akslen (Cal3 fase) Flg6

11. Bring flangen til motorcykler i perfekt lodret position med kalibreringsveegten everst, som vist i Fig6, og udfer en
start. Hvis positionen afviger veesentligt fra lodret, vil maskinen afvise at udfere starten og udsende en akustisk
fejlmeddelelse (triple bip).

12. Nar kalibreringsstarten for MOTO Wheel Type er afsluttet, vender maskinen direkte tilbage til NORMAL mode, klar til
at udfere afbalancering.

Nar maskinen har fuldfert kalibreringen, vil MOTO Wheel Type og ALU1 Programme Type forblive aktiveret. Selv
hjuldimensionerne vil forblive dem, maskinen automatisk har indstillet for denne kalibreringstype.
Hvis der opstar uregelmassigheder under maskinkalibreringen, vises fejlkoder (f.eks. Err 025). Se Fejlkoder og folg
anvisningerne for at fjerne problemet og fortsette/gentage/annullere den igangvearende kalibrering.

Sadan afsluttes kalibreringsfunktionen for MOTO Wheel Type
Du kan til enhver tid afslutte den igangvarende kalibreringsprocedure ved at trykke pa [F+P3].

Maskinen vender tilbage til SERVICE mode, og viser teksten SER SER. For at vende tilbage til NORMAL mode, tryk pa
[F+P3] igen. Den igangvearende kalibrering annulleres, og balanceringsresultaterne vil benytte tidligere kalibreringsdata
for MOTO Wheel Type. Selv i dette tilfeelde forbliver MOTO Wheel Type og ALU1 Programme Type aktive, og hjuldata
forbliver dem, der automatisk blev indstillet af maskinen til denne type kalibrering.

BRUG AF MASKINEN I STD MODE

For at bruge maskinen skal folgende valges eller indstilles:
*  Programtype (program for hjul med stél-, aluminium- eller 3 r TS Ay us
specialaluminiumfalge).

Standard = program for hjul med stélfeelge;

*  Hjultype (personbil, motorcykel, offroad).
Standard = personbil;

¢ Hjuldimensioner til atbalancering. Dimensionerne kan altid
indtastes manuelt, eller delvist eller helt automatisk (kun
tilgaengeligt p& nogle modeller).

*  Dynamisk eller statisk afbalancering, Standard = Dynamisk;

* Displayoplesning X1 eller X5, Standard = X5;

Disse valg/indstillinger kan foretages for eller efter start. Ved enhver @ndring genberegner maskinen automatisk og viser nye
ubalanceringsverdier.

Nér alle valg og indstillinger er indtastet, kan der udferes en start ved at dreje den hurtige motrik i hdnden (eller adapteren
ved MOTO mode). Ved slutningen af starten viser maskinen hjulenes ubalanceringsvaerdier. Anbring de vagte, som maskinen
angiver, pa de viste positioner og udfer derefter en anden teststart. Normalt skal vegtene placeres i 12-tiden-positionen,
undtagen ved sarlige programmer for ALS2 og ALS1 aluminium.
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Afbalanceringstyper
Maskinen tillader valg mellem otte forskellige Programme Types som vist i tabellen.
Program Hjul Veegtplacering pd Automatisk Bemcerkninger
type materiale feelgens sektion indhentning
STD Stal Default 2 sensorer Start-up default
ALUI Aluminum Default 2 sensorer Anvendes automatisk ved valg af
motorcykelprogram
ALU2 Aluminum Default 2 sensorer
ALU3 Aluminum Default 2 sensorer
ALU4 Aluminum Default 2 sensorer
ALUS Aluminum Default 2 sensorer
ALSI1 Aluminum Standard for indvendig 1 sensor
vaegt, brugeren
placerer udvendig
vegt
ALS2 Aluminum Leveret af brugeren 1 sensor

STD-programmet valges i normaltilstand; tryk pa [P9] ; tryk pa [PS§] @ og [P10] for at vaelge henholdsvis
ALU og ALS-program.

Ved forste tryk pé en af disse to knapper vises den aktuelt valgte Programtype pa displayet; hvis der ikke trykkes igen
inden ca. 1,5 sekunder, vender displayet tilbage til forrige tilstand uden at &ndre programmet.

Afhangigt af det valgte Programtype, teendes folgende LED’er pa kontrolpanelet:
*  Programtype LED — se Fig3
»  Ubalanceringsposition LED — se Fig3

Bemaerk: Valg af STD programtype fjerner visningen af statisk ubalance.

Den valgte Programtype pavirker ogsé den automatiske indhentning af hjuldata (funktion kun tilgeengelig pa visse
modeller), som vist i kolonnen Automatisk indhentning i Fig8.

Sensorer med kun én maling benytter Afstand/Diameter-sensor. Placeringen af balanceringsvagte i feelgsektionen for de
forskellige Programtyper fremgar af Fig8.
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Program type
STD, ALU1, ALU2, ALSI ALS2
ALU3, ALU4, ALUS
Intern | Ekstern | Statisk | Intern Ekstern Statisk Intern Ekstern Statisk
Manuel H12 |HI12 HI12 H12 [H6 Ho6 Ho6 Ho6 Ho6
Semi- H12 | HI12 H12 H12 Sensor-faelg H6 Sensor-felg Sensor-felg H6
automatisk kontaktpunkt(1) kontaktpunkt(1) | kontaktpunkt(1)
Automatisk | H12 | H12 HI12 H12 | Sensor-fzlg H6 Sensor-fzelg Sensor-faelg H6
kontaktpunkt(1) kontaktpunkt(1) | kontaktpunkt(1)

Bemark (1): hvis dataindsamlingssystemet er deaktiveret, vil vaeegtens vinkelposition vere i klokken 6-position.

I tabel T13.1.1 angiver symbolet H12, at vaegtens vinkelposition er i klokken 12-position, mens symbolet H6 angiver, at

vagtens vinkelposition er i klokken 6-position.

Maskinens dataindsamlingssystemer er defineret som folger:

*  Manuel, nér feelgens data alle skal indtastes manuelt

*  Semi-automatisk, nar afstands- og diameterdata automatisk registreres via afstands-/diametersensoren, mens
breddedata skal indtastes manuelt

*  Automatisk, nar alle feelgens data automatisk registreres via to sensorer.

Automatiske eller semi-automatiske maskiner, hvor sensorerne er deaktiveret (pa grund af fejl eller anden

arsag), fungerer i praksis som manuelle maskiner. Indtastning af faelgens dimensioner skal foretages manuelt, og

vinkelpositionen for balanceringsvagtene vil folge procedurerne for manuelle maskiner.

Hjultype
Maskinen giver mulighed for at vaelge mellem tre forskellige hjultyper som angivet i tabellen
Hjultype Koretgj Bemarkning
Bil Personbil Start-up default
SUV Off-road keretgj Ikke egnet til afbalancering af lastbilhjul
MC Motorcykel Tvinger valg af ALU1-programtype

Hver af disse programmer indstiller specifikke veerdier til maling af hjuldimensioner og beregning af ubalance. Sarlige
forhold for hvert program forklares i1 de folgende afsnit.

For at veelge en bestemt hjultype skal du trykke gentagne gange pa [P6] q indtil den tilsvarende LED lyser som vist
i tabellen.
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CAR hjultype (personbiler)

Valg af CAR Wheel Type tillader afbalancering af hjul til personbiler. For terreengaende koretejer kan det vere
hensigtsmassigt at veelge SUV Wheel Type (se afsnit nedenfor).

For at veelge CAR-hjultypen skal du trykke gentagne gange pa [P6], indtil CAR LED i gruppen for hjultyper lyser. Se tabel.

MOTO hjultype (motorcykler)

Valg af MOTO Wheel Type tillader afbalancering af motorcykelhjul. Disse hjul skal monteres pa akslen med en speciel
flange. Da flangen skubber hjulet vak fra maskinen, skal der ogsa installeres en speciel forleenger til

afstandssensoren. )

For at veelge MOTO-hjultypen, tryk gentagne gange pa [P6], indtil MOTO LED’en i Q6
hjultypegruppen lyser. Se tabel side 20.

Nér MOTO-hjultypen er aktiveret, vaeelges ALU1-programtypen automatisk, og ethvert () y
forseg pa at velge en anden type ved at trykke pa [P4] eller [P5] vil blive afvist. Vegtenes 4 5
anvendelsespunkt langs feelgsektionen er det, der svarer til ALU1-programtypen og er angivet

i Fig. 8.

Nér MOTO-hjultypen er aktiveret, kan du valge at vise dynamisk eller statisk ubalance ved at @F‘ @ 2
trykke pé& [F+P2], men hvis den indstillede bredde pa hjulet er mindre end 114 mm (eller 4,5

tommer), vil den statiske ubalancevardi altid blive vist.

For at erhverve de geometriske data for hjulet automatisk med Distance/Diameter- og Bredde-sensorerne, skal du bruge de
samme referencepunkter pa feelgen som i ALU1-programtypen.

Desuden, nar MOTO-hjultypen er aktiveret, oges den nuvarende afstandsvardi automatisk med 150 mm for at tage hejde
for lengden pé forleengerleddet til Distance-sensoren.

Il
il EL—_E]]DZD:I

Fig9

Pa maskiner uden automatisk sensor (eller pad maskiner, hvor den automatiske distancesensor er deaktiveret), skal
afstandsdataene indtastes manuelt.

For at udfere denne operation, skal du:

Placer spidsen af forlengerleddet pd Distance/Diameter-sensoren pa felgen

b. Les afstandsvardien pa den graderede skala

c. Tilfej 150 mm til den laeste vaerdi

d. Indtast afstandsveerdien manuelt ved at trykke pa [P1] og derefter [P4] eller [P5].

®

Hver gang motorcykelfleenge fjernes (f.eks. for at afbalancere hjul til auto-vehikler) og samles igen, skal du
sikre dig, at skrifterne ”Cal” pa flensen og pa flensen til motorcykler er justeret. Hvis dette ikke gores, kan
afbalanceringsnejagtigheden blive kompromitteret.
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SUYV hjultype (off-road keretgjer)

Valget af SUV-hjultypen gor det muligt at atbalancere hjul pa off-road keretgjer. Disse koretojer er generelt udstyret med
hjul, der er storre end normale, og deekket er relativt stort i forhold til feelgens diameter (dvs. ikke lav- eller superlavtype).
Valg af denne hjultype tillader dog ikke afbalancering af hjul til lastbiler, da de har feelge,

der er veesentligt anderledes.

Valget af CAR eller SUV-hjultypen ligger pa operaterens skon, som ber kere afbalanceringstest for at bestemme, hvilken
hjultype der giver de bedste resultater for det specifikke hjul, der skal afbalanceres.

For at veelge SUV-hjultypen, tryk gentagne gange pa [P6] 6 indtil SUV LED’en i hjultypegruppen lyser. Se tabel pa
side 20.

Alle programtyper, der er opfert i tabellen pa side 20, er tilgeengelige for SUV-hjultypen. Vagtpositioner langs faelgens
sektion er de samme som angivet i Fig. 8.

Indtastning af hjuldimensioner

Dimensionerne af hjulet, der skal afbalanceres, kan indtastes pa to mader:

e Manuel tilstand. Denne tilstand er altid tilgeengelig.

*  Automatisk tilstand. Kun nogle modeller er udstyret med sensorer til automatisk indtastning (delvis eller total) af
hjuldimensioner.

Note:
Alle maskiner er udstyret med graderede skalaer til manuel maling af afstanden.

Manuel indtastning af hjuldimensioner for STD og ALU1,2,3,4,5
For at introducere hjulsterrelsen manuelt, folg disse trin:

1. Samle hjulet pa akslen.

2. Trak afstandssensoren ud og placer den pa hjulet, som vist i Fig. 10.

3. Les afstandsvardien péa den graderede skala, som vist i Fig. 10.
Afstandsverdien udtrykkes altid i millimeter.

4. Tryk pa [P1] for at eendre afstanden og tryk derefter pa [P4] eller [P5] inden for 1,5 L= 1
sekunder for at indtaste den laeste vaerdi. Hvis du ikke trykker pa knapperne [P4] eller [P5]
inden for denne tidsramme, vender maskinen tilbage til den forrige skaerm. - =
[ dette tilfeelde kan du trykke pa [P1] igen for at indtaste eller redigere data. m 4 @5

5. Mal bredden pa hjulet med den specielle maler eller laes vaerdien af bredden, der er
angivet pa felgen. Bredden kan vare i tommer eller millimeter athangig af den valgte

maéleenhed.
6. Tryk pa [P2] for at &ndre bredden og tryk pa [P4] eller [P5] inden for 1,5 sekunder for @2
at indtaste den leeste veerdi. Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden for denne
tidsramme, vender maskinen tilbage til den forrige skaerm. .. 3
[ dette tilfeelde kan du trykke pa [P2] igen for at indtaste eller redigere data. 4 5

7. Les vaerdien af diameteren angivet pa falgen eller dackket. Diameteren kan vere udtrykt i
tommer eller millimeter athaengig af den valgte méaleenhed.

sekunder for at indtaste den laeste veaerdi. Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden
for denne tidsramme, vender maskinen tilbage til den forrige skarm.

[ dette tilfeelde kan du trykke pa [P3] igen for at indtaste eller redigere data. q @

8. Tryk pé [P3] for at @ndre diameterveerdien og tryk derefter pa [P4] eller [P5] inden for 1,5 %
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Manuel indtastning af hjuldimensioner for ALS1 og ALS2 p
For at introducere hjulsterrelsen manuelt, fortsat som folger: il
1. Montér hjulet pa akslen.

2. Hvis den valgte programtype er ALSI, traek afstandssensoren ud og I pr
placer den pa hjulet som vist i Fig. 11, w
ellers fortsaet til trin 4.

3. Hvis den valgte programtype er ALS2, traek afstandssensoren ud og \ [
placer den pa det plan, der er valgt til den indvendige veegt, som vist
i Fig. 12.

4. Les veerdien af den indvendige afstand af planet pa den graderede
skala. Afstandsverdien er altid udtrykt i millimeter.

5. Tryk én gang pa [P1] for at vise parameteren dil (afstand til det indvendige plan), q ﬂ
og tryk péa [P4] eller [P5] inden for 1,5 sekunder for at indtaste den aflaeste veerdi. B 1 4
Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden for dette tidsrum, vil maskinen -
vende tilbage til den forrige skaerm. I sa fald kan du trykke pa [P1] igen, to gange @
hurtigt efter hinanden, for at indtaste eller redigere data. 5

6. Trak afstandssensoren ud og placer den pa det plan, der er valgt til den udvendige veegt som vist i Fig. 13.

7. Les afstandsverdien pa den graderede skala. Afstandsvardien er altid udtrykt i millimeter.

8. Tryk pa [P1] to gange hurtigt efter hinanden, indtil di2 (afstand til den udvendige \
overflade) vises, og tryk inden for 1,5 sekunder pa [P4] eller [P5] for at indtaste = 1
den aflaeste veerdi.

Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden for dette tidsrum, vil maskinen vende o -
tilbage til den forrige skeerm. I sd fald kan du trykke pd [P1] igen, to gange hurtigt q 4 QS

efter hinanden, for at indtaste eller redigere data.

9. Tryk én gang pé knappen [P3] for at vise dal (diameter pé det indvendige plan), og -
tryk pa knapperne [P4] eller [P5] inden for 1,5 sekunder for at indtaste veerdien ud %

fra en af de to metoder beskrevet i noten nedenfor. 3

Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden for dette tidsrum, vil maskinen vende - -
tilbage til den forrige skeerm. I sd fald kan du trykke pd [P3] igen for at indtaste

eller redigere data. 4 5

10. Tryk to gange hurtigt efter hinanden pé knappen [P3] for at vise da2 (diameter pa .
det udvendige plan), og tryk pa knapperne [P4] eller [P5] inden for 1,5 sekunder %
for at indtaste veerdien ud fra en af de to metoder beskrevet i noten nedenfor.

Hvis en af disse to knapper ikke trykkes inden for dette tidsrum, vil maskinen vende } ~
tilbage til den forrige skeerm. I sd fald kan du trykke pd [P1] igen, to gange hurtigt
efter hinanden, for at indtaste eller redigere data. 4 5

Note:
Den nominelle diameter pa hjulet stemmer ikke overens med de diametre, hvor vaegtene faktisk paszettes.
Der er to mulige metoder til bestemmelse af dal og da2-diametrene, der skal indtastes i trin 9) og 10).
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METODE 1: Manuel maling af dal og da2 diametre

Denne metode omfatter manuel maling af dal- og da2-diametrene
eller kun den udvendige da2-diameter

(athaengigt af hvilken programtype der er aktiveret) med hjelp af
en lineal som vist i Fig. 14.

Verdierne, der skal indtastes, er angivet i tabellen.

Program
type

Intern diameter dal

Ekstern diameter da2

ALSI1

Indtast den nominelle diameter pa feelgen

Indtast den faktiske diameter da2 malt med
maleband. Malingen skal foretages pa det
afbalanceringsplan, der er valgt til da2.

ALS2

Indtast den faktiske diameter dal méalt med
maleband. Malingen skal foretages pa det
afbalanceringsplan, der er valgt til dal.

Indtast den faktiske diameter da2 mélt med
maleband. Malingen skal foretages pa det
atbalanceringsplan, der er valgt til da2.

METODE 2: Indtastning af dal og da2 ud fra den nominelle diameter

Denne anden metode bruger den nominelle diameter pé faelgen sammen med korrektionerne angivet i tabellen.

Program Intern diameter dal Ekstern diameter da2
type
ALSI1 dal = nominelle felgdiameter da2 = nominelle diameter — 2,0 tommer
(eller 50 mm)
ALS2 dal = nominelle diameter — 1,0 tomme da2 = nominelle diameter — 2,0 tommer
(eller 25 mm) (eller 50 mm)

Da manuel maling ikke er nedvendig, er denne metode hurtigere, men resultaterne kan vare en smule mindre preecise.

Automatisk indhentning af hjuldimensioner for STD og ALU1,2,3,4,5
For at introducere hjulsterrelsen automatisk, fortsat som foelger:
1. Montér hjulet pa akslen.

2. Trak begge sensorer ud og hvil dem pa faeelgen som vist i Fig. 15.

3. Vent pa den lange bekreaftelsestone og sat derefter sensorerne tilbage i hvilestilling.

4. Indtast feelgens bredde manuelt. Faelgens bredde er normalt trykt pa selve faelgen.
Alternativt kan du bruge det passende bredde-maleverktej.
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Automatisk indhentning af hjuldimensioner for ALS1 og ALS2
For automatisk at indtaste dimensionerne pé hjulet i ALS1- og ALS2-programtyperne, fortsat som folger:

1. Montér hjulet pa akslen.

2. Trak Afstands-/Diameter-sensoren ud og placer den pa det plan, der er valgt som det indvendige plan. Stettepunktet
varierer athaengigt af, om ALS1- eller ALS2-programmet er aktiveret. Se Figl6 og Figl7.

(’ : .
"\._\ _ai_ L _[_ ;%ﬂ/ F /.,./-- /'\

Fig16 Fig17

3. Vent pa den lange bekreftelsestone, og sat derefter sensoren tilbage i hvilestilling.

4. Traek Afstands-/Diameter-sensoren ud og placer den pa det plan, der er valgt som det udvendige plan. Se Figl8.

L A A2 AR LAl AR b A R L AR LA LA SRR

| 1

5. Vent pa den lange bekreeftelsestone, og seet derefter sensoren tilbage i hvilestilling.

6. Hjulets dimensioner er nu blevet indhentet, og verdierne kan vises og/eller &ndres ved at - -
trykke pé [P1] for dil-/di2-veerdierne (afstand til indvendigt/udvendigt plan) og [P3] for % 1 % 3

dal-/da2-veerdierne (diameter pa indvendigt/udvendigt plan).
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Brug af de Specielle Programtyper for ALS1- og ALS2-alufzelge

Maskinen har to specielle programtyper til alufzlge, kaldet ALS1 og ALS2. Disse to programmer adskiller sig fra de
normale programtyper til alufelge (fra ALU1 til ALUS), fordi de gor det muligt for brugeren at vaelge de planer, hvorpa
afbalanceringsvagtene skal pafores.

Dette muligger afbalancering af alufeelge med sarlige faelgkonfigurationer, hvor brugen af konventionelle programmer til
alufeelge, som kraever praecis vaegtplacering, ville vere vanskelig.

Forskellen mellem programmerne ALS1 og ALS2 er, at i ALS1-programmet kan brugeren frit veelge kun det udvendige
afbalanceringsplan (det indvendige plan er i en forudbestemt position), mens brugeren i ALS2-programmet frit kan vaelge
begge afbalanceringsplaner.

ALSI1- og ALS2-programmerne bruger kun Afstands-/Diameter-sensoren til at registrere de afbalanceringsplaner, som
brugeren har valgt. Bredde-sensoren anvendes ikke.

Brugen af ALS1- eller ALS2-programmerne er opdelt i tre dele:
*  Indhentning af afbalanceringsplaner

*  Afbalanceringskersel

*  Segefunktion til afbalanceringsplaner for vagtpafering

Indhentning af afbalanceringsplaner

De to afbalanceringsplaner indhentes i dette trin. Under indhentningen gemmes de to st af afstands- og diameter-veerdier.
Disse st kaldes dil og dal (afstand 1 og diameter 1) for det indvendige plan og di2 og da2 (afstand 2 og diameter 2) for
det udvendige plan.

Nér indhentningen er gennemfort, kan du se (og endda redigere) disse to sat veerdier ved ) )

at trykke pa [P1] for afstand og [P3] for diameter. Ved at trykke pa [P1] vises skiftevis = 1 3
afstandsveerdierne dil og di2. Ved at trykke pa [P3] vises skiftevis diametervaerdierne dal og

da2.

For at udfere indhentningen, fortset som folger: i 3 S
1. Vealg ALSI- eller ALS2-programtypen ved gentagne gange at trykke pa [P4] eller [P5]. q) 4 @ 5
2.  Velg indhentningstilstand for planbalancering ved at trykke pa [P2], indtil teksten ACq

vises pa venstre display som vist i Figl9. Nar maskinen tendes, er indhentningstilstanden @

aktiveret som standard.

L L

/1 | o

Fig19

3. Trak Afstands-/Diameter-sensoren ud og placer den pé faelgen, som svarer til det indvendige plan, der er valgt til
pafering af afbalanceringsveagten. Se Figl6 for ALS1-programmet og Figl7 for ALS2-programmet.

4. Hold sensoren i hvilestilling, indtil du herer indhentningslyden. Hvis sensoren forbliver i hvilestilling i laengere tid, vil
yderligere afleesninger af dette plan blive udfert uden konsekvenser.

5. Set straks Afstands-/Diameter-sensoren tilbage i hvilestilling. Hvis du tever med denne handling, kan maskinen
registrere et forkert plan — i sa fald skal du satte sensoren tilbage i hvilestilling og gentage indhentningsproceduren.

6. Trak Afstands-/Diameter-sensoren ud og placer den pé faelgen, som svarer til det udvendige plan, der er valgt til
pafering af afbalanceringsvagten. Se Figl8.
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7. Hold sensoren i hvilestilling, indtil du herer indhentningssignalet. Hvis sensoren forbliver i hvilestilling i langere tid,
vil yderligere indhentning af det samme plan blive foretaget uden at medfere konsekvenser.

8. Sat Afstands-/Diameter-sensoren straks i hvilestilling. Hvis du tever med denne handling, kan maskinen registrere et
forkert plan: i sa fald skal du sette sensoren tilbage i hvilestilling og gentage indhentningsproceduren.

Start en afbalanceringskersel. Nar kerselscyklussen er fuldfert, vises ubalanceringsvardierne beregnet ud fra de valgte
afbalanceringsplaner.

Segning efter afbalanceringsplaner
Formalet med segningen efter afbalanceringsplaner er at finde de planer, der tidligere blev valgt af operateren, for at kunne
pafere afbalanceringsvagtene.

Fortsat som folger:

1. Maskinen vil ga i [SrC] [ On ]-status, nér rotationen stopper, I | P ST
og “SRC” vil vises i venstre display i en kort periode, /i L l_’ I
hvorefter ubalanceringsveardien vil blive vist (Fig20). .

Fig20

2. Pafer vaegten, som vises i venstre display (indvendig veegt), pa Afstands-/Diameter-sensoren som vist i Fig21.

T T [

Fig21

3. Drej hjulet manuelt, indtil alle de indvendige LED’er for ubalanceringsposition lyser (se Fig3).
Bloker hjulet i denne position ved hjelp af fodbremsen eller elektromagnetisk bremse (hvis tilgeengelig).

4. Treek langsomt sensoren ud, indtil du herer en vedvarende
tone, der angiver, at det indvendige afbalanceringsplan er
fundet. Venstre display hjelper operateren i denne handling I
ved at vise den retning, som sensoren skal flyttes i.

Se Fig22, Fig23 og Fig24.
Fig23 Fig24
5. Hold Afstands-/Diameter-sensoren fast i denne afstand, og drej den derefter, indtil kleebevagten sidder fast pa felgen.

Sensorens kontaktpunkt pa faelgen vil indtage en mellemliggende position mellem kl. 12 og kl. 6 ath@ngigt af falgens
diameter. Se ogsa tabel pa side 24.

6. Set Afstands-/Diameter-sensoren tilbage i hvilestilling. Indikationen i venstre og hgjre display vil blive ombyttet for at
vise, at segning efter det udvendige afbalanceringsplan nu er i gang.
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7. Slip hjulet og gentag trin 2 til 6 for den udvendige vagt.

8. Kor en testkarsel for afbalancering. Hvis der skal afbalanceres et identisk hjul, kan fasen med indhentning af
afbalanceringsplanerne springes over, og man kan ga direkte videre med afbalanceringskerslen.

Bemaerk: Hvis du aktiverer visningen af statisk ubalance, skal den eneste afbalanceringsvaegt altid paferes i 6-timers
positionen, uanset hvor pa faelgen den placeres.

Fasen med sogning efter afbalanceringsplaner som beskrevet i kapitlet “Indhentning af afbalanceringsplaner” skal derfor
ikke udferes.

Brug af ALS1- eller ALS2-programtyper uden automatisk indhentning
Nér en maskine ikke er udstyret med det automatiske indhentningssystem via Afstands-/Diameter-sensoren, eller nar
sensoren er blevet deaktiveret, kan du stadig bruge de specielle ALS1- eller ALS2-programmer.

Da det ikke er muligt at indhente de to planer automatisk med Afstands-/Diameter-sensoren, skal du manuelt indtaste
de to st vaerdier dil/dal og di2/da2, som vist i kapitlet “Manuel indtastning af hjuldimensioner for ALS1-, ALS2-

programtyper”

Efter korsel vises den vinkelrette position for afbalanceringsvagtene.

Program type Intern Ekstern Statisk
Plan Plan Plan
ALSI H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6

Brug af ALS1- eller ALS2-programtyper uden forudgiende indhentning af afbalanceringsplaner
Det er muligt at starte en kersel, nar en anden programtype end ALS1 eller ALS2 er aktiveret, og derefter vaclge ALS1-
eller ALS2-programtypen. Maskinen vil genberegne ubalanceringsdataene i henhold til den nye valgte programtype.

I dette tilfeelde er de viste ubalanceringsveardier baseret pa de tidligere indhentede afbalanceringsplaner (altsa de to saet dil/
dal og di2/da2) eller, hvis disse mangler, pa standardplanerne.
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For at starte Optimeringsprogrammet, fortsaet som folger:

2.

OPTIMERING

Optimeringsprogrammet bruges til at minimere mangden af afbalanceringsvagte, der skal pafores faelgen, ved at modvirke
feelgens ubalance med dakkets ubalance.
Brug derfor dette program, nér hjulet kreever anvendelse af tunge afbalanceringsvagte.

G &,

1. Tryk pa [F+P4]. Displayet vil vise de valgmuligheder, der ses i Fig25. Tryk pa [P4] eller
[P5], og vaelg muligheden “oPt-1-" for at fortseette, eller “oPt rEt” for at vende tilbage til
driftsprogrammet. Tryk pé [F+P4] for at bekraefte den valgte mulighed. q @
cogllgoglf™ 4*PS
a A mf = [ ©)
copl|logel @
Onoc | oCcE oy
Fig25
Bemerk:

Det er muligt at forlade optimeringsproceduren nar som helst ved gentagne gange at trykke pa [F+P4].

Hvis hjulets statiske ubalance er mindre end 12 gram, vil maskinen vise meddelelsen som vist i Fig26 i ét sekund og
derefter automatisk afslutte optimeringsprogrammet.
Hvis hjulets statiske ubalance derimod er sterre end eller lig med 12 gram, vil meddelelsen vist i Fig27 blive vist.

I

i

|

L

|
i, |

/
.

%
/1

Fig26

Fig27

3.

4.

04.2025

Bring ventilen i 12-timers position, og markér ventilens position pa dekket (se Fig28).

Tryk pa [P4]. Meddelelsen vist i Fig29 vil blive vist.

L

Fig29

jern hjulet fra akslen, fjern daekket fra faelgen, drej det, sd maerket er 180° i forhold til ventilen
(se Fig30)

Monter hjulet igen pé akslen, slet market og udfer en kersel.

Ved afslutningen af kerslen vises meddelelsen som vist i Fig27. To muligheder er mulige:

a. Bring ventilen til 12-timers position og tryk pa [P4] for at

fortsaette. I dette tilfeelde vil meddelelsen vist i Fig31 blive l ’

vist.

b. Tryk pa [F+P4] for at afslutte optimeringsprogrammet og
vende direkte tilbage til driftsprogrammet.
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8. Drej hjulet, indtil alle positionspil-LED’er lyser, og markér derefter 12-timers positionen som vist i Fig28.

9. Fjern hjulet fra afbalanceringsmaskinen, fjern dekket fra feelgen, og drej det, indtil ventilen
matcher market pa deckket.

10. Optimeringen er fuldfert: afslut optimeringsmenuen ved at trykke pa [F+P4].

11. Monter hjulet igen pé afbalanceringsmaskinen og afbalancér det efter den normale procedure.

SKJULTE VAGTE-PROGRAM

Dette program opdeler den ydre veegt W i to veegte W1 og W2 (som er mindre end den oprindelige ydre veegt W), placeret i to
positioner valgt af operateren.

De to vaegte W1 og W2 skal danne en maksimal vinkel p& 120°, inklusive den oprindelige ydre vaegt W, som vist i Fig32.

Skjulte Vaegte-programmet anvendes til alufalge, nér:
*  Du onsker at skjule den ydre vagt bag to eger af astetiske arsager.
*  Placeringen af den ydre vaegt falder sammen med en eg, og det derfor ikke er muligt at pasatte en enkelt vegt.

Bemark: Dette program kan bruges med enhver programtype og med enhver type hjul. Det kan ogsé bruges til at opdele en
statisk vaegt i to separate vagte (serligt nyttigt ved motorcykelhjul).

For at bruge SKJULTE VEGTE-programmet, fortsaet som folger:
1. Udfer hjulafbalancering uden at pasatte den ydre vaegt.

2. Tryk pé [F+P5] for at starte Skjulte Vaegte-programmet. Hvis
hjulet er atbalanceret pa den ydre side, vil maskinen vise Fig33 og ’_l ’-’
afgive tre bip for at indikere, at operationen ikke er tilladt. e

3. Hyvis der derimod er en ubalance pa den ydre side, vil maskinen Flg33
vise meddelelsen vist i Fig33.

4. Drej manuelt hjulet mod uret til det punkt, hvor du vil pasatte den ’

ydre vaegt W1 (Fig34). ’ ’_' '
5. Tryk pé [P1] for at bekraefte. Vinklen mellem W1 og den
oprindelige ydre vagt W skal vare mindre end 120°. Fig34 W1 Weight position input

6. Hvis den valgte vinkel er storre end 120°, viser maskinen Fig33
og indikerer, at et andet punkt skal valges. Hvis vinklen er mindre
end 120°, viser maskinen meddelelsen i Fig35, hvilket tillader
operateren at fortsatte til naste trin.

=
| 1 C

Fig35 W2 Weight position input
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7. Drej manuelt hjulet mod uret forbi ubalancepunktet (tidligere identificeret) til det punkt, hvor du ensker at pasette den
ydre veegt W2, og tryk pa [P1] for at bekrafte. Vinklen mellem vagtene W1 og W2 ma ikke veere mindre end 120°, og
skal inkludere den ydre vaegt W.

8. Hvis den ydre vagt W ikke er inkluderet mellem positionerne for vagtene W1 og W2, viser maskinen ”"F15.2” og
afgiver et enkelt bip for at indikere, at proceduren skal gentages. Hvis den valgte vinkel er mindre end 120°, vil
maskinen straks vise vaerdien for den ydre veegt W2.

9. Blokér hjulet og pasat den ydre afbalanceringsvaegt W1 som angivet pa displayet med henvisning til tabellen pa side 20.
10. Drej manuelt hjulet, indtil vaerdien for den ydre veegt W1 vises pa venstre display.
11. Blokér hjulet og pésat den ydre afbalanceringsvaegt W2 som angivet pa displayet med henvisning til tabellen pa side 20.

12. Proceduren for Skjulte Vagte-programmet er fuldfert. Tryk pa [F+P5] for at afslutte og udfere en testkorsel af
afbalanceringen.

HJALPEPROGRAMMER

Bemerk:

Fig36 angiver placeringen af den ydre vagt i 12-timers positionen, men dette gaelder kun for visse programtyper. Tabellen
pa side 20 viser den faktiske placering af den ydre ubalance baseret pa programtype og aktiveringstilstanden for afstands-/
diametersensoren.

Hjaelpeprogrammer er kun tilgengelige i NORMAL-tilstand.
Valg af oplegsning for ubalancevisning

Maskinen har to visningsoplesninger for hjulubalance. De to oplesninger er defineret som X1 (hgj oplesning) og X5 (lav
oplesning). Oplesningen, hvorved ubalancerne pa hjulet vises,
varierer athangigt af vaegtenheden, som angivet i tabellen.

Indstil oplesning Ubalancemaleenhed Visningsoplesning Bemeerkninger
X1 Grams 1 gram
Hoj oplesni
(Hoj oplosning) Ounces 0,1 ounces
X5 Grams 5 gram X5-oplesning er
(Lav oplesning) Ounces 0.25 ounces standardindstillingen ved opstart.

For at se ubalancen i X1-oplesning (hej oplesning), tryk pa

[F+P1]. '_ "—

Maskinen viser meddelelsen vist i Fig36 i ét sekund, og s — — -— =
LED’en ved knappen lyser. Ubalanceverdier vises nu i X1- ’ ’ ’ _ L L ' ’ ’
oplesning.

For at vende tilbage til visning i X5-oplesning (lav oplesning),
tryk pa [F+P1] igen.

Maskinen viser meddelelsen vist i Fig37 i ét sekund, og — p— ,— ’_
LED’en ved knappen slukker. Ubalanceverdier vises nu i X5- ,,_ P e ’_ : s P S
oplesning. ’ ’ ' L ’_" ’ ’
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Valg af visning for statisk ubalance

For at se den statiske ubalance, tryk pa [F+P2]. Maskinen vil vise den statiske ubalancevardi pa displayet som vist i billede
Fig38, og LED’en ved siden af knappen lyser.

- ' BRI Y |
1 I': I i
Fig38

For at vende tilbage til visning af dynamisk ubalance, tryk pa [F+P]. LED’en ved siden af knappen slukkes.

Bemaerk:

I nogle tilfaelde indstilles statisk ubalance automatisk af maskinen i henhold til de aktuelle indstillinger. For eksempel, hvis
programmet for hjultypen MOTO er aktiveret, og bredden er indstillet til mindre end 4,5 tommer, vil maskinen automatisk
indstille visningen til statisk ubalance.

Belysning (kun pa nogle maskinmodeller)
Belysningen er sarligt nyttig, da den lyser den indvendige del af faelgen op, som normalt er darligt synlig, hvilket gor
afbalanceringsarbejdet lettere.

For at teende belysningen, tryk pa [F+P9]. For at slukke belysningen, tryk igen pa [F+P9].
Belysningen styres ogsa automatisk af maskinen, og teender i folgende tilfalde:
*  Nar afstands-/diametersensoren traekkes ud.
»  Efter en hjulstopprocedure i ubalancens position (SWI-procedure),
som resulterer i positionen for den indvendige veagt.
»  Nar hjulet selv er i afbalanceringspositionen for den indvendige vaegt
ved manuel rotation efter en maling.

Midlertidig deaktivering af diameter- og afstandssensoren (hvor relevant)

Hvis maskinen ved opstart viser fejlkoden Err 016 “dis out” (afstands-/diametersensor ikke i hvileposition), selvom den er i
hvileposition, betyder det, at der er opstaet en fejl i opmalingssystemet.

Det er dog muligt straks (og midlertidigt) at deaktivere opmalingssystemet ved at trykke pa ( -
knappen [F + P2]. 2

LED’en [6], som er placeret pa kontrolpanelet, vil lyse for at indikere, at det automatiske
opmalingssystem er deaktiveret, og at maskinen er klar til brug.

Da det automatiske opmalingssystem ikke kan bruges, skal hjulmalene indtastes manuelt som beskrevet i kapitlerne:
”Manuel indtastning af hjuldimensioner for STD og ALU1,2,3,4,5” og ”Manuel indtastning af hjuldimensioner for ALS1 og
ALS2”.

Ved at slukke og teende maskinen igen, vil fejlkoden blive vist pa ny, og det vil vaere nedvendigt at gentage den ovenstaende
procedure
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?SERVICE” TILSTAND

I denne tilstand tillader maskinen brugeren at indstille visse parametre (for eksempel valg af maleenheder) eller
at anvende sarlige test- eller konfigurationsprogrammer (til kontrol af maskinens funktion). Nogle test- og
konfigurationsprogrammer findes i menuer, mens indstillingsprogrammer er direkte tilgaengelige via knapper.

Bemark:
Nogle indstillings- eller konfigurationsprogrammer er ikke tilgaengelige for slutbrugeren, men kun for teknisk
supportpersonale.

Sadan tilgds SERVICE-tilstand:
1. Tend maskinen og vent, til den indledende test er faerdig. Efter denne test er maskinen i
NORMAL-tilstand.

2. Tryk pa [F+P3]. Maskinen gér i SERVICE-tilstand og viser meddelelserne Ser Ser. )
Se Fig39. 3

L 200 o

Fig39
3. For at forlade SERVICE-tilstand skal du forst afslutte alle testmenuer og -programmer, og derefter vende tilbage til
meddelelsesvisningen vist i Fig39.

N
e, l
—

4. Tryk pa [F+P3]: maskinen vender tilbage til NORMAL-tilstand.

[P1] MENU Sensor kalibreringsprogrammer

Denne menu giver mulighed for at teste og/eller kalibrere sensorerne til maling af afstand, diameter og bredde.

Menuen har folgende valgmuligheder:

*  DiS Test af afstandssensor

*  Lar Test og/eller kalibrering af breddesensor

*  DiA Test og/eller kalibrering af diametersensor
*  Ret Tilbage til SERVICE-tilstand

Tryk pa [P4] eller [P5] for at bladre mellem valgmulighederne, og tryk derefter pa [P1] for at bekrefte.

Bemeerk:
Kalibreringsprogrammer for sensorer er primart forbeholdt teknisk support, men kan anvendes af slutbrugeren,
da de ikke pavirker maskinens funktion.

DiS Distance sensor test
Dette program gor det muligt at kontrollere den korrekte funktion af det automatiske system til registrering af hjulafstand.
Der skal ikke udferes nogen kalibrering af det automatiske system til registrering af afstand.

Dia Test and/or calibration of the Diameter sensor
Dette program gor det muligt at kontrollere den korrekte funktion af det automatiske system til registrering af hjuldiameter.
Det automatiske system til registrering af hjuldiameter kreever kalibrering.

Ret Returns to the Service mode
Denne menuindstilling i testprogrammet satter maskinen tilbage i SERVICE-tilstand
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Anvendelse af knapperne [P2] - [P9]

[P2] IkKe i brug
Denne knap anvendes ikke i SERVICE-tilstand

[P3] Maskinkalibrering
Denne knap giver adgang til maskinens kalibreringsprocedure, som er beskrevet 1 kapitlet
Maskinkalibrering.

[P4] Valg gram/ounces

Tryk péa denne knap for at skifte veegtenhed: fra gram til ounces og omvendt.
Valget bevares ogsa efter nedlukning.

Den valgte enhed vises i ét sekund.

[P5] Valg tommer/millimeter

Tryk pé denne knap for at skifte mellem maleenheder: tommer og millimeter.
Valget bevares ogsa efter nedlukning.

Den valgte enhed vises i ét sekund.

[P6] Vzlg visningstaerskel for ubalancer
Denne knap bruges til at redigere visningstarsklen for ubalancer.
Denne procedure er kun for teknisk support og beskrives ikke i denne manual.

[P9] IkKe i brug
Denne knap anvendes ikke i SERVICE-tilstand.

Anvendelse af knapperne [F+P1] - [F+P9]

[F+P1] Ikke i brug
Denne knap anvendes ikke i SERVICE-tilstand.

[F+P3] Afslut SERVICE-tilstand
Denne knap gor det muligt for maskinen at afslutte SERVICE-tilstand og vende tilbage til NORMAL-tilstand.

[F+P4] Lees antal opstartssekvenser

Ved at trykke pa denne knap vises det samlede antal udforte ,_j ’—’ | -j ‘-, )
afbalanceringsstarter, som maskinen har gennemfort. Antallet af starter I , | , ’ ’- -; -l
vises pé begge displays. Fig40 viser som eksempel en maskines display, —— IS e

der har udfert 1.234 afbalanceringsstarter. Afbalanceringsstarter, der blev Fig40

afbrudt, medregnes ikke i det samlede antal.

[F+P5] MENU Parametre
Menupunktet "Parametre” er forbeholdt teknisk supportpersonale og er derfor ikke beskrevet i denne manual.
Adgang til denne menu er beskyttet af adgangskode.

[F+P9] MENU Testprogrammer

Denne menu gor det muligt at udfere tests for nogle af maskinens funktioner.
Menuen har folgende muligheder:

e Enc Test af encoderskive;

*  RPM Test af antal omdrejninger pé akslen;

*  SIG Test af signalopsamling;

*  dPy Test af display;

e tAS Test af tastatur;

*  UFc Test af konverter spending-frekvens;

*  Ret Tilbage til SERVICE-tilstand - -
For at rulle gennem de forskellige menuvalg, tryk pa [P4] eller [P5], indtil den enskede m“ @5

mulighed vises, og tryk derefter pa [F+P9] for at bekrafte valget.
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EnC EnC Encoder-skivetest
Denne test tillader kontrol af funktionen af encoderen, som informerer maskinen om akslens vinkelposition.
Et tal, der angiver vinkelpositionen, vil vises pé det hgjre display; dette tal skal vaere mellem 0 og 255.

Tryk pa [F+P9] for at afslutte testprogrammet. @F‘ %

rPM antal aksel-omdrejninger test
Denne test tillader kontrol af antallet af aksel-omdrejninger under opstarten.
Et tal, der angiver akslens hastighed, vil blive vist pa det hgjre display.

Ved at trykke pa [P8] vil maskinen udfere en opstart og efter endt opstart vil antallet af aksel-omdrejninger blive vist.
For at afslutte testprogrammet, tryk pa [F+P9].

SIG Signaloptagningstest

Dette program tillader kontrol af signaloptagningen. For at kere testen skal du montere et afbalanceret hjul med stélfelg, 15”
i diameter og 6 i bredde (eller sa taet som muligt), pd maskinen.

En 50 g veegt skal pafores den ydre side af hjulet. Ved at trykke pé [P8] vil maskinen kere { f
kontinuerlig rotation, og signaloptagningerne i forhold til de tre deempningsprocesser 8 1 0
(D@mpning 1, Dempning 2, Dempning 4) vil vises pa displayet i reekkefolge. For at afslutte

testen, tryk pa [P10] eller loft hjulskeermen. For at afslutte testprogrammet, tryk pa [F+P9]. " o
dPy Displaytest ®F‘ - ?9

Displaytestprogrammet vil tende alle LED’erne og 7-segment-displayene i rekkefolge, sé du

kan kontrollere deres funktion. For at teende alle LED’er og displaysegmenter i reekkefolge, tryk e

pa [P4] eller [P5]. For at afslutte testprogrammet, tryk pa [F+P9]. 4 5
TAS Tastaturtest

Tastaturtestprogrammet bruges til at kontrollere funktionen af alle tasterne pa betjeningspanelet.

Hver gang en knap trykkes, vil koden for den pagaeldende tast vises pa displayet: for eksempel, / (
ved tryk pa [P8] vises koden “P8”, ved tryk pa [P10] vises koden “P10” og s4 videre. Koden for 8 1 0

tasten [P7] vises ikke. For at afslutte testprogrammet, tryk pa [F+P9].

6UFc Omformer speending-frekvenstest
Omformerens spaending-frekvenstest viser to tal pa displayene, som reprasenterer verdierne for den interne konvertering til
CPU-C1 elektronikens styrekredsleb. Disse vardier bruges af teknisk support til at vurdere kredslebets funktionsstatus. For
at afslutte testprogrammet, tryk pa [F+P9].

Ret Returnerer til Service-tilstand
Denne Testprogram-menuindstilling satter maskinen tilbage i SERVICE-tilstand.

04.2025




BRADBURY

04.2025

SIGNALER

Fejlkoder
Maskinen rapporterer fejlbetingelser ved at vise en fejlkode pa displayet. Listen over fejlkoderne vises i tabellen.
Kode Beskrivelse Bemegrkning
000 to 009 Maskineparametre Kontakt teknisk support.
010 Omvendt rotation af hjulet Kontakt teknisk support.
011 Hjulhastighed for lav Kontrollér netspeendingen. Hvis kontrollen ikke giver noget
resultat, kontakt teknisk support.
012 Hjulet kan ikke stoppes ved afslutningen af Kontrollér netspeendingen. Hvis kontrollen ikke giver noget
opstarten resultat, kontakt teknisk support.
013 Hjulhastighed for hej Kontakt teknisk support.
014 Hjulet roterer ikke Kontakt teknisk support.
015 Taster trykket ned eller fastklemt ved opstart Slip alle knapper, og sluk eller genstart maskinen.
Hyvis fejlen fortseetter, kontakt teknisk support.
016 Afstandssensor ikke i hvileposition, nér Seet sensoren i hvileposition: fejlen ber forsvinde.
maskinen tendes Hyvis fejlen fortsatter, kontakt teknisk support.
017 Breddesensor ikke i hvileposition, nar Seet sensoren i hvileposition: fejlen ber forsvinde.
maskinen teendes Huvis fejlen fortsaetter, kontakt teknisk support.
018 Reserveret
019 Kommunikationsfejl med processor Sluk eller teend maskinen. Hvis fejlen fortsatter, kontakt
teknisk support. Maskinen kan stadig bruges, men alle
funktioner relateret til USB-porten er deaktiverede.
020 Manglende kommunikation med EEPROM- Sluk og teend maskinen igen. Hvis fejlen fortsatter, kontakt
hukommelse teknisk support.
021 Manglende kalibreringsdata for maskinen Udfer kalibrering for CAR/SUV hjultype og/eller for MOTO
eller forkerte kalibreringsdata hjultype. Hvis fejlen fortsatter, kontakt teknisk support. Se
ogsa ERR030 og ERRO31.
022 Pick-up kanal A for hgj For hgj ubalance eller fejl. Sluk og teend maskinen igen.
Hyvis fejlen fortsaetter, kontakt teknisk support.
023 Pick-up kanal B for hgj For hgj ubalance eller fejl. Sluk og taend maskinen igen.
Hvis fejlen fortsaetter, kontakt teknisk support.
024 Intern timerkanal for hoj For hgj ubalance eller fejl. Sluk og taend maskinen igen.
Hyvis fejlen fortseetter, kontakt teknisk support.
025 Tilstedeveerelse af veegt under Cal0 Fjern veegten og gentag Cal0 fasens opstart.
kalibreringsfasen Hvis fejlen fortsatter, kontakt teknisk support.
026 En opstart uden vagt eller fejl pa pick-up A Péfor den tilsigtede vaegt og gentag opstarten.
signal 1 Cal2 kalibreringsfasen Huvis fejlen fortsaetter, kontakt teknisk support.
027 En opstart uden vaegt eller fejl pa pick-up B Pafor den tilsigtede vaegt og gentag opstarten.
signal 1 Cal2 kalibreringsfasen Hvis fejlen fortseatter, kontakt teknisk support.
028 En opstart med veegt pa den indvendige side Fjern veegten fra den indvendige side og gentag opstarten.
under Cal3 kalibreringsfasen. I denne fase Hvis fejlen fortseetter, kontakt teknisk support.
skal vaegten vaere pa den udvendige side.
029 Reserveret
030 Manglende kalibreringsdata for CAR/SUV Udfer kalibrering for CAR/SUV hjultype.
(person- og offroad-keretgjer) hjultyper
031 Manglende kalibreringsdata for MOTO Udfer kalibrering for MOTO hjultype.
(motorcykel) hjultyper
032 Diametersensor ikke kalibreret Kalibrér diametersensoren.
033 Breddesensor ikke kalibreret Kalibrér breddesensoren.
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Kode Beskrivelse Bemzerkning

034 MOTO hjultype er aktiveret: en anden Andre programtyper kan ikke veelges.

programtype end ALU1 kan ikke anvendes.

035 Den elektromagnetiske spandebremse er Aktivér den elektromagnetiske spandebremse (hvis

deaktiveret. Det er ikke muligt at udfore tilgeengelig).
lavhastigheds-SWI proceduren.
036 Manglende hjulubalance i DYNAMISK
tilstand. Det er ikke muligt at udfere
lavhastigheds-SWI proceduren.
037 Manglende hjulubalance i STATISK tilstand.
Det er ikke muligt at udfere lavhastigheds-
SWI proceduren.

038 MOTO hjultype er aktiv. Det er ikke muligt Lavhastigheds-SWI proceduren er deaktiveret af

at udfore lavhastigheds-SWI proceduren. sikkerhedsmaessige arsager.

039 Hjulskarmen er dben: den enskede handling Kontrollér mikrokontakten pd hjulskarmen.

kan ikke udfores.

042 SWI-proceduren naede ikke Fejlen kan forekomme lejlighedsvis afthengigt af hjul og

ubalancevinkelpositionen. omgivelser. Hvis fejlen opstar hyppigt, kontakt teknisk support.

043 Flangen til motorcykler var ikke precis Seet motorcykelflangen praecist lodret (med CAL-merket

lodret, da [P8] Start blev trykket under overst), og tryk derefter pa [P8] Start.
MOTO Cal2 og Cal3 kalibreringsfaserne.
044 Diametersensor deaktiveret eller mangler. Serg for, at sensoren er tilsluttet og aktiveret.
Det er ikke muligt at udfere den enskede
handling.
045 Breddesensor deaktiveret eller mangler. Serg for, at sensoren er tilsluttet og aktiveret.
Det er ikke muligt at udfere den enskede
handling.
046 Diametersensor er aktiveret, men ikke Hvis [F+P2] trykkes, deaktiveres maskinens opfangningssystem
tilsluttet. midlertidigt, og arbejdet kan fortsaette. Den deaktiverede
tilstand varer, indtil maskinen slukkes.
Den rede LED [6] blinker for at indikere den midlertidigt
deaktiverede tilstand.

047 Breddesensor er aktiveret, men ikke tilsluttet. [ Hvis [F+P2] trykkes, deaktiveres maskinens opfangningssystem
midlertidigt, og arbejdet kan fortsatte. Den deaktiverede
tilstand varer, indtil maskinen slukkes.

Den rede LED [6] blinker for at indikere den midlertidigt
deaktiverede tilstand.

048 Diametersensor er for langt fra Placer diametersensoren korrekt i kalibreringsposition.

kalibreringspunktet.

050 Manglende udvendig hjulubalance. Det er

ikke muligt at anvende programmet Skjulte
Vagte.
051 Skjulte Veegte program: det valgte Punktet skal vaere inkluderet op til 120° fra den udvendige
punkt er for langt fra den udvendige ubalanceringsposition.
ubalanceringsposition.
052 Skjulte Vaegte program: den udvendige Vealg W1- og W2-punkterne, sé de inkluderer den udvendige
ubalanceringsposition er ikke mellem de ubalanceringsposition.
valgte W1 og W2 punkter.

055 Den statiske ubalance pa hjulet er for lav:

Optimeringsprogrammet kan ikke anvendes.

061 Seriel kontrol ikke godkendt. Den serielle kontrol sendt til maskinen er ikke blevet godkendt
som gyldig

062 Den trykkede tast er ikke tilladt, eller der er Tryk pa den tilladte tast eller indtast korrekt adgangskode.

indtastet en forkert adgangskode.
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Akustiske signal

Maskinen udsender forskellige akustiske signaler atheengigt af dens status. Akustiske signaler er angivet i tabellen.

Signal Betydning Bemearkning
Kort bip Valg af program eller funktion
Langt bip Aflesning Aflesning af en veerdi (f.eks. aflesning af
hjuldimensioner).
Dobbelt bip Advarsel En serlig tilstand er opstéet, som kraever
operaterens opmarksomhed.
Tredobbelt bip Funktion ikke tilgeengelig eller Den enskede funktion er ikke tilgaengelig,
fejl eller der er opstéet en fejltilstand.
Kort bip + langt bip Lagring af en eller flere vaerdier En eller flere verdier er blevet gemt i
i kredslabskortets permanente kredslebskortets permanente hukommelse
hukommelse (EEPROM) (for eksempel ved afslutning af
kalibreringsfaser).
Intermitterende bip Justering Signal anvendt i nogle serviceprogrammer for
at lette justeringen af sensorer.

Det akustiske signal heres ogsa i cirka to sekunder ved maskinens opstart, hvilket gor det muligt for operateren at kontrollere
alarmens (summerens) funktion.

Serlige visuelle signaler
Maskinen giver serlige visuelle signaler i visse tilfaelde. De serlige visuelle signaler er angivet i tabellen.

Signal Betydning Bemeaerkning

Tre prikker taendt pa en Ubalance overstiger 999 gram Dette signal kan udleses pé grund af:

eller begge displays *  Manglende kalibrering af maskinen

*  Forkerte malinger af hjuldimensionerne
*  Forkert indstilling af Hjultype

»  Forkert indstilling af Programtype

Blinkende gron STBY Maskinen er i STAND-BY
LED tilstand

Alle LED’er og displays er slukket. For
at forlade STAND-BY tilstand, tryk pa en
vilkérlig knap (undtagen [P7])

04.2025

Venstre (eller hgjre) a. Afventer brugerens a. Brugerens kommando kan vare tryk pa
display blinker kommando. en tast for at bekrafte eller fortsaette den
b. Diameter- eller Bredde- igangvaerende procedure eller valg af en
sensoren er ikke kalibreret. veerdi eller en menuindstilling.
b. Kontakt teknisk support for at fortsette

med kalibrering af Diameter- og Bredde-
sensoren. For at fortsactte operationen,
kan du midlertidigt deaktivere sensorerne
ved at trykke pa [F+P2]
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FEJLFINDING

Nedenfor er en liste over fejl, der kan forekomme, og som brugeren selv kan lose, hvis arsagen findes blandt dem, der er
angivet. Ved enhver anden funktionsfejl eller defekt, kontakt det tekniske supportcenter.

Maskinen teender ikke (monitor forbliver slukket)
Ingen strom i stikkontakten.

*  Serg for, at der er netspending.

+  Kontroller det elektriske stremkredsleb i vaerkstedet.

Maskinens stik er defekt
*  Kontrollér, om stikket fungerer korrekt, og udskift det om nedvendigt

En af sikringerne FU1-FU2 pa bagpanelet er sprunget
+  Udskift den sprengte sikring.

Monitoren er ikke blevet tzendt (kun efter installation)
e Teaend monitoren ved at trykke pa knappen foran pa monitoren.

Monitorens stremstik (placeret bag pa monitoren) er ikke korrekt tilsluttet
+  Kontrollér at stikket er korrekt sat i.

De malte diameter- og breddeverdier med de automatiske maleenheder svarer ikke til faelgens nominelle verdier.
Sensorerne blev ikke korrekt positioneret under malingen
e Bring sensorene i den position, der vises i manualen, og felg instruktionerne i afsnittet HHTULDATAINDTASTNING

Den eksterne sensor er ikke blevet kalibreret
e Udfer kalibreringsproceduren for sensoren. Se advarselsinstruktionerne i slutningen af afsnittet SENSORKALIBRERING.

De automatiske méleenheder virker ikke.

Sensorerne var ikke i hvileposition ved opstart (A10), og ikonet for manuel dataindtastning blev valgt, hvilket
deaktiverer den automatiske sensorstyring (E10)

*  For sensorene tilbage til korrekt position.

Afbalanceringsmaskinen giver ustabile ubalanceveerdier. Maskinen blev rystet under rotationen
*  Gentag hjulrotationen, og serg for, at intet pavirker maskinens funktion under dataindsamlingen.

Maskinen star ikke fast pa gulvet
*  Serg for, at maskinen star stabilt pa gulvet.

Hjulet er ikke korrekt fastspzendt
e Stram fastspendingsmetrikken godt.

Flere rotationer krzeves for at afbalancere hjulet. Maskinen blev rystet under rotationen.
*  Gentag hjulrotationen, og serg for, at intet pavirker maskinens funktion under dataindsamlingen.

Maskinen star ikke fast pa gulvet
e Serg for, at maskinen star stabilt pa gulvet.

Hjulet er ikke korrekt fastspzendt
e Stram fastspendingsmetrikken godt.
*  Serg for, at de anvendte centreringsdele er egnede og originale.

Maskinen er ikke blevet korrekt kalibreret
+  Udfer folsomhedskalibreringsproceduren.

De indtastede geometriske data er ikke korrekte
*  Serg for, at de indtastede data svarer til hjuldataene, og ret dem om nedvendigt.
e Udfer kalibrering af den eksterne sensor (bredde).
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VEDLIGEHOLDELSE

Advarsel!
Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for krav, der stammer fra brugen af
ikke-originale reservedele eller tilbeher.

Advarsel!

Tag stikket ud af kontakten, og serg for, at alle bevaegelige dele er last, for du udferer
justering eller vedligeholdelse.

Fjern eller eendr ikke nogen del af maskinen (undtagen ved serviceindgreb).

Forsigtig!

Hold arbejdsomrédet rent.

Brug aldrig trykluft og/eller vandstraler til at fjerne snavs eller rester fra maskinen.

Treef alle nedvendige forholdsregler for at undga stevopbygning eller hvirvling under rengering.

Hold akslen pa afbalanceringsmaskinen, fastspendingsmetrikken, centreringskonerne og flangen rene.
Disse dele kan rengeres med en barste, der er dyppet i miljovenlige oplesningsmidler.
Héandter koner og flanger forsigtigt for at undga at tabe dem, hvilket kan beskadige dem og pavirke centreringsnejagtigheden.

Efter brug ber koner og flanger opbevares et sted, hvor de er godt beskyttet mod stev og snavs.
Om nedvendigt kan displaypanelet rengeres med ethanol.

Udfer kalibreringsproceduren mindst én gang hver sjette maned.

INFORMATION VEDRORENDE DESTRUERING

Hvis maskinen skal skrottes, fjernes alle elektriske, elektroniske, plast- og metaldele og bortskaffes separat i overensstemmelse
med gaeldende bestemmelser som foreskrevet ved lov.

MILJOOPLYSNINGER

Den folgende bortskaffelsesprocedure geelder udelukkende for maskiner, der har symbolet for den krydsede affaldsspand
pé deres typeskilt. Dette produkt kan indeholde stoffer, der kan vaere skadelige for miljoet og menneskers sundhed, hvis
det ikke bortskaffes korrekt.

Derfor gives folgende information for at forhindre frigivelse af disse stoffer og for at forbedre brugen af naturressourcer.
Elektrisk og elektronisk udstyr ma aldrig bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald, men skal indsamles
separat til korrekt behandling. Symbolet for den krydsede affaldsspand, der er placeret pa produktet og pa denne side,
minder brugeren om, at produktet skal bortskaffes korrekt ved slutningen af dets levetid. P4 denne made kan man
forhindre, at ikke-specifik behandling af stofferne i disse produkter, eller forkert brug af dem eller deres dele, bliver
farligt for miljoet eller menneskers sundhed. Desuden hjalper dette med at genvinde, genbruge og genanvende mange
af de materialer, der er indeholdt i disse produkter.

Producenter og distributerer af elektriske og elektroniske produkter etablerer passende indsamlings- og
behandlingssystemer for disse produkter til dette formal.
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Kontakt din lokale distributer for at fa oplysninger om indsamling af produktet, nar det er ved enden af sin levetid.
Ved kab af dette produkt vil din distributer ogséa informere dig om muligheden for at returnere et andet produkt, der
er naet slutningen af sin levetid, uden ekstra omkostninger, sa laenge det har samme type og funktioner som det kabte
produkt.

Enhver bortskaffelse af produktet pa en anden made end beskrevet ovenfor vil vaere underlagt de sanktioner, der er
fastsat af de nationale regler, der er geldende i det land, hvor produktet bortskaffes.

Yderligere foranstaltninger for miljgbeskyttelse anbefales: genbrug af produktets interne og eksterne emballage og
korrekt bortskaffelse af brugte batterier (kun hvis de er indeholdt i produktet).

Din hjlp er afgerende for at reducere mangden af naturressourcer, der bruges til fremstilling af elektrisk og elektronisk

udstyr, minimere brugen af lossepladser til produktbortskaffelse og forbedre livskvaliteten ved at forhindre, at potentielt
farlige stoffer frigives i miljoet.

BRANDFOREBYGGELSESMIDLER TIL BRUG

Konsulter folgende tabel for at vaelge den mest egnede brandslukker.

Torre materialer

Vand JA
Skum JA
Pulver JA*
CO2 JA*

JA* Kan bruges, hvis mere passende brandslukningsmaterialer ikke er tilgeengelige, eller for mindre brande.

Advarsel!

Oplysningerne i denne tabel er af generel karakter. De er beregnet som en retningslinje
for brugeren. Anvendelser af hver type brandslukker vil blive fuldt ud illustreret

af de respektive producenter pa anmodning.

- Osprey
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Producenten forbeholder sig retten til at
a&ndre produkterne uden forudgiende
meddelelse til keberen.



