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Tuttiidirittisonoriservati. Nessunaparte diquesto manuale deve essereriprodottaotrasmessacon
qualsiasimezzo elettronico o meccanico, incluso fotocopia, registrazione o qualsiasialtro sistemadi
memorizzazione e reperimento, per altri propositi che non siano I'uso esclusivamente personale
dell'acquirente, senza espresso permesso scritto del Fabbricante.

[|Fabbricantenonéinnessun modo responsabile delle conseguenze derivantidaeventualioperazioni
errate effettuate dall'utilizzatore.

Tutteleistruzionidescritte in questo manuale devono essererispettate.
Grazie per aver scelto lanostra macchina.
Gentile Cliente,

Questa macchina e stato realizzata per offrire un servizio sicuro e affidabile negli anni. Seguire le
istruzioniperl'usoelamanutenzione fornite nel presente manuale. Tutticoloro che utilizzerannoe/o
eseguiranno la manutenzione della macchina devono essere adeguatamente addestrati e devono
leggere, comprendere e osservare tutte le avvertenze e le istruzioni fornite nel presente manuale. |l
presente manuale deve essere considerato parte integrante della macchina e deve accompagnarla
sempre. Tuttavia, nulla di quanto é contenuto nel presente manuale e nessun dispositivo installato
sulla macchina potra sostituire un‘adeguata formazione o garantire un funzionamento corretto.
Un‘attenta valutazione deirischi e la predisposizione di procedure di lavoro in sicurezza rimangono
necessarie. Assicurarsichelamacchinasiasemprein condizioniottimalidiesercizio. Nel casoin cuisi
osservino eventuali malfunzionamentio probabili situazioni di pericolo, arrestare immediatamente
lamacchinae porrerimedio a tali condizioni prima di proseguire.

Per qualsiasidomanda relativa al corretto utilizzo o alla manutenzione della macchina, contattare il
rivenditore ufficiale diriferimento.

INFORMAZIONI SULL'UTILIZZATORE

Nome utente

Indirizzo utente

Numero del modello

Numerodiserie

Datadiacquisto

Datadiinstallazione

Responsabile assistenzaricambi

Numero ditelefono

Responsabile commerciale

Numero ditelefono
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1 INFORMAZIONI PRELIMINARI GENERALI

11 SCOPODELDOCUMENTO

Questo manuale contiene informazioni sull'uso corretto ed in sicurezza della
macchina, dall'installazione allademoalizione.

1.2 DESTINATARI

Il manuale é rivolto al personale autorizzato incaricato di utilizzare e gestire la
macchinain tutte le sue fasi di vita tecnica.

1.3 FORNITURAECONSERVAZIONE

[lmanuale éin formato cartaceo ed elettronico.

Deve accompagnare lamacchinain ognisuo spostamento o rivendita. Mantenere
integro questo manuale, per permetterne la consultazione durante tutto I'arco di
vitadellamacchina.

Ilmanuale é parteintegrante aifini della sicurezza. Deve:

» Essereconservatointegro

» Seguirelamacchinafinoallademolizione.

In caso di smarrimento, I'utilizzatore deve richiedere una copia del manuale al
Fabbricante.

La documentazione aggiuntiva della macchina é in allegato al manuale (esempio:
schemi elettrici, schemi pneumatici, manuali sub-fornitori, ecc.). Anche la
documentazione aggiuntiva e parte integrante della macchina.

Questo manuale é parte integrante della macchinaaifinidella sicurezza e deve
accompagnarla sempre.




1.4 AGGIORNAMENTI

In caso dimodifiche e/o sostituzioni funzionali della macchina, il Fabbricante deve
inviare all'utilizzatore una copia aggiornata delle parti del manuale interessate
dallamodifica. Lutilizzatore deve distruggere le parti obsolete.

1.5 LINGUA

[lmanuale originale e inlinguaitaliana.
Lalinguaitaliana e labase di ognitraduzione.

1.6 NOTEDICONSULTAZIONE

Simbolo Tipo Descrizione

Indica una situazione di rischio
PERICOLO PERICOLO imminente che, se non evitata,
causamorte o danno grave.

Indica una situazione di rischio
AVVERTIMENTO |potenziale che, se non evitata,
puod causaremorte odannograve.

Indica una situazione di rischio
potenziale che, se non evitata,
potrebbe causare dannidiminore
omodestaentita.

ATTENZIONE ATTENZIONE

> B =

Indica situazioni che, se non
AVVISO AVVISO evitate, possono provocare danni
materiali.




1.7 GLOSSARIO TERMINI SPECIFICI

Diseguito sono elencati e descrittii termini specifici utilizzati dal Fabbricante.

Termine Descrizione
Procedura che, partendo da condizioni operative note, € in
grado di calcolare opportuni coefficienti correttivi. Consente
Autotaratura un miglioramento della precisione della macchina correggen-
do, entro certi limiti, eventuali errori di calcolo introdotti da
variazioni nel tempo delle sue caratteristiche.
AWC Acronimo di: Auto Width Calculation
AWD Acronimo di: Auto Width Device
. . Sinonimo di autotaratura. Vedere descrizione riportata per
Calibrazione
autotaratura.
Operazione di posizionamento della ruota sullalbero
Centraggio dell'equilibratrice volta a far coincidere I'asse dell'albero con

I'asse di rotazione della ruota.

Ciclodiequilibratura

Sequenza di operazioni eseguite dall'operatore e dalla mac-
china dal momento in cui inizia il lancio, al momento in cui,
dopo che sono stati calcolati i valori di squilibrio, la ruota viene
frenata.

Cono

Elemento a forma conica con foro centrale che, inserito
sull'albero dell'equilibratrice, serve a centrare su quest'ultimo
le ruote con foro centrale di diametro compreso fra un valore
massimo ed uno minimo.

Equilibratura dinamica

Operazione di compensazione degli squilibri, consistente
nell'applicazione di due pesi sui due fianchi della ruota.

Equilibratura statica

Operazione di compensazione della sola componente statica
dello squilibrio, consistente nellapplicazione di un solo peso,
solitamente al centro del canale del cerchio. L'approssimazi-
one é tanto migliore quanto minore é la larghezza della ruota.




Termine

Descrizione

Flangia (accessorio di
centraggio)

Dispositivo con funzione di supporto e centraggio della ruota.
Serve anche a mantenere la ruota perfettamente perpendico-
lare al suo asse di rotazione. E montata sull'albero dell'equili-
bratrice tramite il suo foro centrale.

Flangia
(dell'equilibratrice)

Disco a forma di corona circolare con funzione di appoggio del
disco della ruota montata sull'equilibratrice. Serve anche a
mantenere la ruota perfettamente perpendicolare al suo asse
di rotazione.

FSP Acronimo di: Fast Selection Program
Dispositivo di bloccaggio delle ruote sull'equilibratrice, prov-
Ghiera visto di elementi di aggancio al mozzo filettato e di perni lat-
erali che ne consentono il serraggio.
. Fase di lavoro comprendente le operazioni di messa in rotazi-
Lancio

one e di rotazione della ruota.

Manicotto dibloccaggio

Dispositivo di bloccaggio delle ruote sull'equilibratrice utiliz-
zato solo per le versioni con sistema di bloccaggio ruota au-
tomatico.

Mozzo filettato

Parte filettata dell'albero su cui si aggancia la ghiera per il
bloccaggio delle ruote. E fornito smontato.

OPT

Abbreviazione del termine inglese: Optimization (Ottimizzazi-
one).

RPA

Acronimo di: Ricerca Posizione Automatica.

Sensore ultrasonico

Componente elettronico che assieme alle informazioni col-
lezionate dal rilevatore interno, consente la misura della
larghezza della ruota.Tale misura avviene mediante la tras-
missione e ricezione di treni di onde ultrasoniche.

Squilibrio

Distribuzione non uniforme della massa della ruota che gen-
era forze centrifughe durante la rotazione.

Tastatore (braccio di
rilevamento)

Elemento meccanico mobile che, portato a contatto col cer-
chio in una posizione predefinita, consente di misurarne i dati
geometrici: distanza, diametro. Il rilevamento dei dati puo es-
sere effettuato in modo automatico se il tastatore e dotato di
opportuni trasduttori di misura.




2 IDENTIFICAZIONE

2.1 IDENTIFICAZIONE DEL FABBRICANTE

Fareriferimento ai datiriportatinell'ultima pagina di questo manuale.

2.2 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

Fareriferimento ai datiriportati nell'ultima pagina del presente manuale.

2.3 TARGADIIDENTIFICAZIONE

Pos. Elemento Immagine
C€
Mod. 1509001
. - . v Code a
1 Targa diidentificazione A ‘l'll..‘l.l“.‘l'l'
Hz X-XXXXXXXX/XX - XX
barisi > NN
Port.max — XXXXXXXXX




2.4 DESCRIZIONE TARGA DI IDENTIFICAZIONE

Riportaidatiidentificatividellamacchina.

Pos. Sigla Elemento
0 Mod. Modello
v Tensionedialimentazione
A Correntenominale assorbita
kW Potenza nominale assorbita
2 Hz Frequenza
Ph Numero delle fasi
bar Pressione di esercizio
Port. Max Portatamassima
3 Serial N. Numero dimatricola
4 IS0 9001 Certificazione sistemadiqualita
5 CE Marcatura CE
6 Code Codice dellamacchina (barcode)
4

'y

.
II'—-VIod. 1S09001
| QUAL. SYS. CERTIFIED
v ANNO DI COSTRUZIONE /
COue MANUFACTURED
. A A
KW
Hz X-XXXXXXXXIXX - XX
o ey 11111 e T
bar/psi E
Port.max — XXXXXXXXX




2.5 GARANZIA

Le clausole complete della garanzia ed ulteriori dettagli sono riportati
all'interno del contratto commerciale di vendita. Le condizioni previste nel
contratto commerciale (se diverse) hanno la priorita rispettoaquantoriportato
in questo paragrafo.

Lagaranzia é subordinata alle seguenti condizioni generali:

La macchina deve essere usata entro i limiti dichiarati in contratto e riportati
nelladocumentazione tecnica.

La manutenzione deve essere effettuata nei tempi e nei modi previsti dal
manuale,impiegando ricambi originali del Fabbricante eaffidando gliinterventi
apersonale qualificato.

Lagaranziadecadeincasodi

Mancato rispetto delle norme di sicurezza

Rimozione o manomissione dei dispositivi di controllo e disicurezza

Uso improprio dellamacchina

Uso della macchina da parte di personale non istruito e/o non autorizzato o
mancato rispetto delle competenze dei vari operatori, come indicato nel
manuale

Modifiche o riparazioni fatte dall'utilizzatore senza autorizzazione scritta del
Fabbricante

Inosservanza parziale o totale delle istruzioni contenute nel presente
manuale

Carenzadimanutenzione

Utilizzo diricambinon originali
Eventieccezionalicomeallagamenti, incendi(se non provocatidalle macchine).




2.6 FORMAZIONE DEL PERSONALE
1.

Il datore dilavoro e tenuto a fornire un programma per la formazione di tuttii

dipendenti che operano sulla macchina in merito ai pericoli derivanti dalle

operazioni di manutenzione da svolgere e alle procedure di sicurezza da

osservare.

» |l datore di lavoro é tenuto ad assicurarsi che gli operatori intervengano
sulla macchina esclusivamente dopo essere stati adeguatamente formati
sulle procedure corrette di utilizzo e sulle procedure operative disicurezza.

» Leinformazionidautilizzare nel programmadiformazione includono, come
minimo, le informazioni contenute in questo manuale.

Il datore di lavoro e tenuto ad assicurarsi che ciascun dipendente dimostri di
possedere e mantenga la capacita diintervenire sullamacchinain sicurezza.

Il datore di lavoro dovra valutare la capacita dei propri dipendenti di eseguire
tali compiti e di lavorare sulla macchina in assoluta sicurezza e dovra fornire
ulteriore addestramento, secondo necessita, per assicurarsi che ciascun
dipendente mantenga la propria competenza.




3 SICUREZZA

3.1 AVVERTENZE GENERALIDISICUREZZA

Leggere, comprendere e osservare con attenzione gli avvertimenti e le
istruzioni fornite nel presente manuale. Questo manuale & parte integrante
della macchina. Conservarlo insieme alla macchina in luogo sicuro per
riferimento futuro.

/\ ATTENZIONE

Non mettere in funzione la macchina prima di aver letto e compreso tutte le
segnalazioni di pericolo/attenzione illustrate in questo manuale.

Durante le operazioni di trasporto, installazione, utilizzo e manutenzione,
raccogliere i capelli lunghi e non indossare abiti ampi o svolazzanti, cravatte,
collane, orologi da polso e tutti quegli oggetti che possono rimanere impigliati
in partiin movimento.

AVVISO

Non rimuovere la targa di identificazione e i pittogrammi presenti sulla
macchina. Sostituire i pittogrammi che risultanoilleggibili o mancanti.

E vietato effettuare variazioni o modifiche non autorizzate alla macchina.
Eventuali modifiche non autorizzate sollevano il Fabbricante da ogni
responsabilita per qualsiasi danno o incidente da esse derivato. In particolare
la manomissione o la rimozione dei dispositivi di sicurezza costituiscono una
violazione alle normative per la Sicurezza sul lavoro.




Prima di eseguire operazioni diregolazione sulla macchina:

» Scollegare la spinadialimentazione elettrica

» Scollegare la valvola di intercettazione per sezionare
I'alimentazione pneumatica.

Non rimuovere o modificare parti della macchina.

E vietata la messa in funzione della macchina quando si & sotto gli effetti di
alcool, farmaci e/o droghe. Qualora si assumano farmaci prescritti o di
automedicazione, consultare un medico per conoscere gli effetti collaterali che
tali farmaci potrebbero avere sulla capacita di far funzionare la macchina in
sicurezza.

= Durante il funzionamento della macchina, utilizzare sempre dispositivi di
protezioneindividuale (DPI)approvatieautorizzatiOSHA, CE o con certificazioni
equivalenti. Consultare il responsabile di stabilimento per ulterioriistruzioni.

» Indossare scarpe antinfortunistiche antiscivolo durante I'utilizzo della
macchina.

Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale
addestrato e autorizzato dal Fabbricante.




3.2 RUMORE

La macchina é progettata in modo da ridurre alla sorgente I'emissione di rumore
aereo. Diseguito sonoriportare le misurazioni effettuate:
» Livellodipressione sonoraponderato A (LpA) nel posto dilavoro =< 70 dB(A)

| valori di rumorosita indicati sono livelli di emissione e non rappresentano
necessariamente livelli operativi sicuri. Nonostante esista unarelazione fra livelli
di emissione e livelli di esposizione, questa non pud essere utilizzata in modo
affidabile per stabilire se siano necessarie o meno ulterioriprecauzioni. | fattoriche
determinano il livello di esposizione a cui e soggetto |'operatore comprendono la
duratadell'esposizione, le caratteristiche del locale dilavoro, altre fonti di rumore,
ecc. Ancheilivelli di esposizione consentiti possono variare da paese a paese. In
ogni caso queste informazioni consentiranno all'utente della macchina di
effettuare una migliore valutazione del pericolo e del rischio.

3.3 VIBRAZIONI

La macchina non trasmette al terreno vibrazioni che possono pregiudicare la
stabilita o la precisione di eventuali apparecchiature poste nelle vicinanze.

Un'eccessiva vibrazione pud solo essere causata da un guasto meccanico che
deveessereimmediatamente segnalato ed eliminato, onde non pregiudicarela
sicurezza della macchina e degli operatori.




3.4 PITTOGRAMMIDISICUREZZA APPLICATIALLA MACCHINA

Sulla macchina sono applicati pittogrammi di sicurezza (adesivi, targhette). Il loro
scopo é quellodiavvertire il personale della presenza di rischi residui.

Nella tabella di seguito sono elencatii pittogrammiinstallati sulla macchina. Per il
posizionamento, fare riferimento all'immagine diseguito.

Pos. Codice Etichetta Descrizione

Scollegare la spina di alimentazione elettrica prima

1 446598 dieseguireinterventisullamacchina
2 425211 Pericolo elettrico

3 L46429 Pressione massima

4 1010283 Pericoloradiazionilaser diclasse 2

5 425083B @ Messaaterra

Non usare il perno porta ruota come punto di presa
peril sollevamento

Non sollevare la protezione con la ruota in
movimento.

6 446595







3.5 RISCHIRESIDUI

Questa macchina e stata progettata in modo da garantire i requisiti essenziali di
sicurezza per I'operatore. Per quanto possibile, la sicurezza é stata integrata nel
progetto e nella costruzione della macchina, ma permangono rischi dai quali gli
operatoridevono essere protetti, soprattuttoin fase di:

» Trasportoeinstallazione

» Funzionamentonormale

= Regolazioneemessaapunto

» Manutenzione e pulizia

» Smontaggio e smantellamento.

Per ogni rischio residuo e fornita una descrizione e l'individuazione della zona/
parte di macchinain cui permane (@ meno che non si tratti di un rischio valido per
tuttala macchina). Sono fornite informazioni procedurali su evitare il rischio e sul
corretto utilizzo dei dispositivi di protezione individuale previsti dal Fabbricante.

Rischio residuo Descrizione Informazioni procedurali
A A | Perridurreilrischio:
Permane il pericolo di .
. . o = Le persone non autorizzate devono
Pericolodi schiacciamento per la , .
o . ) restarelontano dall'area dilavoro
schiacciamento |presenza di  parti . A
mobili. = Tenere mani e altre parti del corpo
lontane dalle partiin movimento
Perridurreilrischio:
Pericolo Permane il pericolo di|= Utilizzare  DPl:  guanti, scarpe
elettrico contatto con parti antinfortunistiche
sottotensione. Seguire le istruzioni riportate in questo
manuale




3.6 DISPOSITIVIDISICUREZZA
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4 PANORAMICADELLA MACCHINA

41 DESCRIZIONEDELLA MACCHINA

Lamacchina é un equilibratrice abanco con monitor.

Permette di misurare gli squilibri, in quantita e posizione, di ruote di autovetture
(perle dimensionivedere paragrafi "Uso previsto" e "Dati tecnici").

E disponibilein:

» \ersione Standard

= \ersioneC

411 CARATTERISTICHE GENERALI

» Bassavelocitadiequilibratura:
» Minimizzaitempidilancio
» Riduceirischidovutiadorganiinrotazione
= Consenteunrisparmio energetico
» Tastatoreautomatico perlamisuradelladistanza, del diametro
» Puntatore LaserX. Consiste inunariga laser all'interno del braccio automatico
dirilevamento che consente diindicare la posizione dell'acquisizione del piano
diequilibratura (disponibile arichiesta)
»  Programma AWD (Auto Width Device) per la misura della larghezza mediante
I'utilizzo di un sensore ultrasonico (se presente)
= Programma "“AWC" (Auto Width Calculation) per la predisposizione
all'inserimento manuale dellalarghezza
» Frenoautomatico perlarrestodellaruotaafinelancio
» Pulsantedistop perl'arrestoimmediato della macchina
» Portaflange laterali
= (Coperchio convaschette perl'alloggiamento di ogni tipo di pesi
» Partenzaautomaticaall'abbassamento del carter di protezione
» Monitor LCD ad altarisoluzione come supportoindispensabile per I'esecuzione
deinuoviprogrammi
» Grafica diimmediata comprensione per un rapido ed efficace apprendimento
delle funzionalita della macchina




Tastiera conridotto numero ditasti per I'inserimento dei dati e la selezione dei
programmi
Help interattivo suschermo
Testimultilingua
Unita di elaborazione a microprocessore.
Risoluzione: 1gr(1/10 0z)
Ampia scelta di programmi per un uso semplice ed immediato della macchina
Visualizzazione dei valori disquilibrio in grammiod once
Impostazione arrotondamento visualizzazione squilibri
Modalita di equilibratura disponibili:
» Standard = dinamica suidue fianchidel cerchio
» Alu/ALUP =settediverse possibilita pericerchiinlega
= Din. Moto =dinamica sui due fianchiper cerchida moto
» AluMoto =dinamica suidue fianchiper cerchidamotoin lega
» Statica=suunsolopiano
Programma piani mobili (in ALU P) per I'uso di pesi multipli di cinque grammi,
cioé disponibilisenzanecessita di tagli parziali
Programma peso nascosto (in ALU P) per suddividere il peso adesivo di
equilibratura del fianco esterno in due pesi equivalenti collocati dietro le razze
del cerchio
Programma divisione peso (programmi moto) per la divisione del peso in due
equivalentidaporreailatidellarazza
Programma OPT flash per |'ottimizzazione rapida della silenziosita di marcia
Programma FSP (Fast Selection Program) per la selezione automatica del
programmadiequilibratura
Programmi di utilita generale:
» (alibrazione indipendente dei componentidella macchina
» Personalizzazione della schermata principale
» (Contatoredel numero parziale e totale deilanci
= Selezione dei 2 programmi pitl utilizzati
» Visualizzazione della pagina diservizio e diagnostica
» Ambienti di lavoro indipendenti che consentono ad un massimo di tre
operatori di lavorare in parallelo senza dover reimpostare nessun tipo di
dato
» RPA:posizionamento automaticodellaruotanellapaosizione diapplicazione
del peso diequilibratura




» Possibilitadiscegliere la posizione diapplicazione del peso adesivo:
= Piano verticale nella parte bassa della ruota (H6) mediante I'utilizzo della
riga LASER
= Pianoverticale nellaparte alta dellaruota (H12)
» CLIP: mediante l'utilizzo del terminale porta pesi nei programmi di
equilibratura ALU P (in tutti gli altri Programmi di equilibratura H12)
» llluminatore LED
» Indicatore LASER

4.2 USOPREVISTO

Lamacchina oggetto del presente manuale € per uso professionale:

Operazione Consentita Non consentita
: . A Ruote daautovetturee
Misurazione deglisquilibri ,
dic moto con peso massimo Ruote daautocarro
' ruota85Kg

Qualsiasialtro utilizzo € daritenersiimproprio e pud provocare incidenti.

Ogni altro utilizzo diverso da quello descritto & da considerarsi improprio.

Non é consentito I'uso di attrezzature e accessori che non siano originali del
Fabbricante.




4.3 COMPONENTIPRINCIPALI

Lamacchina é compostadalle seguentipartifondamentali:

Pos. Componente
1 Braccioautomatico di misura diametro e distanza
2 Sensore ultrasonico automatico di misura larghezza (opzionale)
3 Testata
4 Monitor LCD
5 Tastieracomandi
6 Portaflange laterali
7 Coperchio portapesi
8 Albero supportoruota
9 Portaconi




4.4, ACCESSORIINDOTAZIONE

Lamacchina é dotata dei seguentiaccessori:
» Pinzamontaggio smontaggio pesi

= (alibroperrilevamento larghezzaruote
» Chiaveesagonale CH 4

» (Chiave esagonaleCH6

» (ChiaveapertaCH10

= Pesoditaratura

» (Cavodialimentazione equilibratrice

= (Cavodialimentazione monitor

» (Conopiccolo

= Conomedio

» (Conogrande

» Protezione calotta piccolafissaggio ruota
» (Cappellottodistanziale

» (alottapiccolafissaggioruota

VERSIONE STANDARD

= Mozzofilettato

» (Chiave esagonaleCH 10

» Ghierarapidafissaggioruota

VERSIONE C
= MozzoC

= ManicottoC
»  ChiavemozzoC

4.5 ACCESSORIOPTIONAL

La macchina puo essere dotata di accessori optional. Fare riferimento al catalogo
accessori.




4.6 DATITECNICI

Dati tecnici

Tensione dialimentazione

Monofase 100/115 =10%,
200/230V +10%, 50/60 Hz

Potenzanominale

122 W

Corrente nominale

1.2 A a100-115V, 06 A a
200-230V

Velocita di equilibratura 90/130rpm
Valore massimo di squilibrio calcolato 999 grammi
Tempo medio dilancio (conruota 5" x 14") 7s
Diametro albero 40mm
Peso componentistica elettrica / elettronica 45kg
Peso macchinacon |_Jrotezione (senzaaccessori) e senza 198 kg
rilevatore esterno
Peso macchina con_ protezione (senza accessori) e con 205kg
rilevatore esterno
Larghezza cerchioimpostabile da1,5"a25"
Diametro cerchio misurabile con tastatore (versione con . B
tastatore automatico) dai0azs
Diametro cerchio impostabile da1"a35"
Distanza massima ruota / macchina 360mm
Massima larghezza ruota (con protezione) 600 mm
Massimo diametro ruota (con protezione) 1117 mm




4.7 DIMENSIONID'INGOMBRO

Dimensionid'ingombro

Larghezza (max.) 1352mm

Profondita (con carter protezione ruota aperto) 1044 mm
Profondita (con carter protezione ruota chiuso) 1134 mm
Altezza (con carter protezione ruota aperto) 1673 mm
Altezza (con carter protezione ruota chiuso) 1592 mm




i
1044 mm
1134 mm

=

1352 mm

1352 mm




4.8 DESCRIZIONE DEICOMANDI

Pos. Codice Elemento Etichetta Descrizione
Abilita/ Disabilita
1 Interruttore O -1 ['alimentazione elettricadella
macchina.
Presente solo nelle versionidi
Pedale di rrllacchlnaC(.Clamp).. P'ermettel
2 diaprire/ chiudereil sistemadi
comando . .
bloccaggio automatico
(pneumatico) dellaruota.
3 Tastiera comandi

i S =)

l




4.9 DESCRIZIONEDELLAVIDEATADILAVORO

Icona

Elemento

Descrizione

Enter

Permette diconfermare laselezione effettuata.

Programmidi
equilibratura

Permette di visualizzare e selezionare i
programmi di equilibratura.

Programmidi
utilita e
configurazione

Permettedivisualizzare e utilizzarele funzionidei
programmi di utilita e configurazione della
macchina.

Fine

Permette  di  visualizzare i risultati
dell'equilibratura con la migliore risoluzione
possibile (esempio: Grx1 oppure 0z 1/10).

Help

Permette di richiamare a video le informazioni
legate allavideata corrente.
Nota: in presenza di un messaggio di errore, la

primainformazionerichiamata érelativaal tipodi
erroriche sipossono verificare.




5 TRASPORTO, MOVIMENTAZIONEE
STOCCAGGIO

5.1 TRASPORTO

5.1.1 CONDIZIONIDITRASPORTO

Condizioni di trasporto

Temperatura -25°C++55°C

5.1.2 IMBALLO
5.1.21 CONDIZIONIDITRASPORTO DELL'IMBALLO

Trasportare la macchina nell'imballo originale e mantenerlo nella posizione
indicata sull'imballo stesso.

Dimensioniimballo
Lunghezza 1410 mm
Profondita 890 mm
Altezza 1260mm
Peso 80Kg

5.1.2.2 MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINAIMBALLATA

per la movimentazione della macchina
imballata, infilare le forche di un muletto negli
appositi scassi posti sul pallet dell'imballo
stesso.

Non é consentito il sollevamento della
macchina imballata tramite gru o paranco.




Non sovrapporre altri colli sull'imballo.

5.1.2.3 RIMOZIONEIMBALLO

Rimuovere |a parte superiore dell'imballo.
Verificare che I'imballo non abbia subito danni duranteil trasporto.

AVVISO

Conservare gliimballi originali per eventuali trasporti futuri.

AVVISO

in caso di danni, non utilizzare la macchina. Contattare il Fabbricante.

Lamacchinaall'interno dell'imballo € suddivisa nelle seguenti parti:
» Corpomacchina

» Dotazione

» (arter protezioneruotae tubo di supporto

Rimuovere gli elementi di fissaggio delle parti di macchina al pallet.

Procedere con le operazioni dimontaggio delle parti della macchina.




5.2 MONTAGGIO

5.21 MONTAGGIODELLATESTATA

Passo Azione Immagine
1 Rimuovere il carter di protezione posteriore
dellatestataC.
Allentare le viti A che fissano la testata al
2 corpo macchina.
Nota: non svitare completamentele viti.
3 Sfilare latestatadalle vitidifissaggio.
4 Girare la testata in posizione verticale e
posizionarlasul corpo macchina.
5 Fissarelatestatacon levitidifissaggio B.




5.2.2 MONTAGGIO DEL MONITORLCD

Passo Azione Immagine
1 Girare la testata in posizione verticale e
posizionarla sul corpo macchina.
2 Rimuovereilmonitor dal suoimballo.
Fissare il monitor alla flangia di supporto con
3 e )
levitiin dotazioneA.
MONITOR
Collegare il cavo segnali B al monitor ed il
cavo di alimentezione C al pannello
4 posteriore.
Nota: far passare i cavi all'interno della
testata.
5 Montare il carter di protezione della testata

(rimosso perilmontaggio della testata).




5.2.3 MONTAGGIO DELCARTER PROTEZIONE RUOTA

Passo Azione Immagine
Calettare la boccola A sul perno di rotazione
B.
1 Nota: verificare che la cava presente sul ¥
perno sia allineata con la spina inserita nella
E!L
boccola. e 0
l v
| ’ B A
5 Bloccare il tubo sul perno con la vite in
dotazione.
3 Inserire il tubo metallico D nei due fori
anterioridel carter protezioneruotaC.
Agganciare il carter protezione ruota alla
4 parte posteriore del tubo. Inserire
nell'appositasede coninnestoascattoE.
5 Fissareil carter protezioneruotaconlavitein

dotazioneF.




5.2.4 MONTAGGIO DEL SENSORE ULTRASONICO (SE PRESENTE)

Passo Azione Immagine

Inserireil cavosensore ultrasonicoall'interno
delle asole presentisul tubo metallico.

/\ ATTENZIONE

Per facilitare I'accesso del cavo nelle asole presenti sul tubo metallico,
rimuovere il tubo dal perno dirotazione svitando la vite presente.

Passo Azione Immagine

Fissareil supporto del sensore ultrasonicoal
2 | tubo protezione mediante le tre viti presenti
nelladotazione.

Collegare il cavo del sensore al connettore B
presente alato del corpo macchina.

Regolare la lunghezza del cavo del sensore
ultrasonico in prossimita del connettore B
4 con protezione chiusa, per evitare una
deformazionedel connettore stessodurante
lamovimentazione della protezione ruota.




Passo Azione Immagine

Bloccare quindiilcavomediantelafascettain
dotazioneA.

Nota: l'eventuale eccedenza del cavo in
5 oggettoandrainseritoebloccato (mediantele
basette gia presenti) all'interno del supporto
sensore. Peraccedereall'internodel supporto
sensore rimuovere il carter protezione ruota
svitando le quattro viti di fissaggio.

Verificare ed eventualmente agire sul
supporto sensore ultrasonico fino ad
ottenere la distanza richiesta tra la dima di
calibrazione ed il supporto stesso,
procedendo nel seguente modo:

= Fissare sull'albero del gruppo oscillante

la dima di calibrazione del sensore
6 ultrasonico presente nel kit mediante
I'uso degliaccessoridicentraggio

» Abbassareil carter protezioneruota

» Allineare la dima di calibrazione del
sensore ultrasonico al supporto del
sensore ultrasonico stesso e verificarne
la distanza, ossia: 270mm (tolleranza =
5mm).

Al termine del montaggio del sensore ultrasonico eseguire la calibrazione del
sensore stesso (vedere paragrafo “Calibrazione sensore ultrasonico della
larghezza").




5.3 MOVIMENTAZIONE

Prima di movimentare la macchina verificare baricentro e peso della stessa
rispettoalle capacita del dispositivo di movimentazione e sollevamento scelto.

Eseguire con attenzione le operazioni di movimentazione descritte.
L'inosservanza di tali raccomandazioni puo provocare danni alla macchina e
pregiudicare la sicurezza dell’'operatore.

5.3.1 PROCEDURAPERLAMOVIMENTAZIONE

Terminate le operazioni di montaggio, procedere con il sollevamento e
movimentazione della macchina per rimuoverladal pallet.

Non utilizzare il perno porta ruota come punto di forza per le operazioni di
movimentazione e sollevamento.

E assolutamente vietato utilizzare punti di sollevamento diversi da quelli in-
dicati.

Passo Azione

Infilare le forche diun carrello elevatore sotto al corpo macchina.
1 Nota: verificare che il baricentro sia posizionato al centro delle forche di

sollevamento.

In caso di movimentazioni successive all'installazione, scollegare il cavo di al-
imentazione elettrica dalla presa.




5.4 STOCCAGGIO

5.4.1 CONDIZIONIDELLAMBIENTE DISTOCCAGGIO

Condizioni dell'ambiente di stoccaggio

Temperatura -10°C=++60°C

Umidita 20% = 95%

5.4.2 STOCCAGGIO DELLA MACCHINA

La macchina, gli accessori e i relativi componenti devono essere conservati in
ambiente chiuso, asciutto e pulito per garantire la perfetta conservazione degli
organi che lacompongono.

In caso diinutilizzo della macchina per tempi lunghi, occorre eseguire le seguenti
operazionidi preparazione all'inattivita:

Passo Azione
1 Disconnettere l'alimentazione elettrica.
2 Disconnettere I'alimentazione pneumatica (se presente).
3 Eseguirele operazionidipulizia dellamacchina.
4 Coprire completamente lamacchina con telio simili.




6 INSTALLAZIONE

Installare la macchina conformemente a tutte le norme sulla sicurezza
applicabili, incluse quelle emesse da OSHA, ma non limitate ad esse.

Eseguire conattenzionele operazionidiinstallazione descritte. L'inosservanza
di tali raccomandazioni pu6 provocare danni alla macchina e pregiudicare la
sicurezza dell’'operatore.

/\ ATTENZIONE

Non & ammessa l'installazione della macchina in atmosfera potenzialmente
esplosiva.

6.1 CONDIZIONIAMBIENTALIAMMESSE

Lamacchinadeve essereinstallata e utilizzatain un ambienteinterno, al riparo da
agenti atmosferici quali pioggia, grandine, neve, nebbia, polveri in sospensione,
polveri combustibili. Non puo essere un ambiente classificato e deve garantire il
riparo da agentiaggressivi quali vapori corrosivi o sorgenti di calore eccessiva.

La macchina e progettata e costruita per funzionare, in sicurezza, nelle seguenti
condizioniambientali:

Condizioniambientaliammesse

Temperatura 5°C=+40°C

Umiditarelativa 30% += 80% (senzacondensa)

[lluminazione ambiente Almeno 300 lux




6.2 POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA

Al momento della scelta del luogo di installazione & necessario osservare le
normative vigentiin materia di sicurezza sul lavoro.

La macchina deve essere installata su di un pavimento stabile e rigido onde
prevenire ed evitare qualsiasi deformazione della struttura.

Posizionare lamacchinain modo da garantire I'accessibilita su tutti e quattroilati.

Installarelamacchinanellaposizionedilavorodesiderata, rispettando le tolleranze
minime indicate in figura.

=
-—|600mm|—-"
£
£
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6.3 ALLACCIAMENTI

Per la messa in funzione della macchina, assicurare i necessari allacciamenti e
collegamentialle retilocali:

» Allacciamento elettrico

» Allacciamento pneumatico

E responsabilitd dell'utilizzatore garantire l'allacciamento ad un impianto che
rispettile caratteristicherichieste.

6.3.1 ALLACCIAMENTOELETTRICO

Solo il personale qualificato pud eseguire le operazioni per I'allacciamento
elettrico dellamacchinaalla rete di alimentazione.

/\ ATTENZIONE

Prima di collegare la spina di alimentazione elettrica al quadro, verificare che
la tensione di linea sia la stessa riportata sulla targhetta dati della macchina.

| componentinecessariper l'allacciamento elettrico devono essere correttamente

dimensionatiin base:

» Alla potenza elettrica assorbita dalla macchina, specificata nell'apposita
targhetta datimacchina

» Alla distanza tra la macchina operatrice e il punto di allacciamento alla rete
elettrica, in modo che la caduta di tensione a pieno carico risulti non superiore
al 4% (10% in fase di avviamento) rispetto al valore nominale della tensione di
targa.

Inoltre, I'utilizzatore deve:

» Montare sul cavo dialimentazione una spina conforme alle normative vigenti

= Verificare che nell'impianto elettrico dove sara collegata la macchina, sia
presente un apposito interruttore automatico differenziale con sensibilita
30mA

» Montare dei fusibili di protezione della linea di alimentazione, dimensionati
secondo leindicazioniriportate nello schema elettrico generale contenuto nel
presente manuale

» Predisporre I'impianto elettrico d'officina con un circuito di protezione di terra
efficiente.




Per eseguire |'allacciamento elettrico:

Passo Azione Immagine

Collegare la spina di alimentazione della
1 macchina alla presa a parete presente nel
localediinstallazione.

Il collegamento di terra é indispensabile per il corretto funzionamento della
macchina. E vietato collegare la messa a terra della macchina a tubi del gas,
dell’acqua, fili del telefono o ad altri oggetti non idonei.

Nel caso in cui il collegamento alla linea elettrica di alimentazione avvenga
direttamente tramite il quadro elettrico generale, senza l'uso di alcuna spina, &

necessario predisporre un interruttore a chiave o comunque chiudibile tramite
lucchetto.




6.3.2 ALLACCIAMENTO PNEUMATICO

L'allacciamento pneumatico deve essere eseguito solo nellaversione dimacchina
C(Clamp).

Per un funzionamento corretto dell’apparecchiatura, I'aria prodotta deve
essere adeguatamente trattata (non superiore a 5/4/4 secondo la norma ISO
8573-1).

Assicurarsi che la pressione disponibile e le prestazioni dell'impianto ad aria
compressa siano compatibili con quelle necessarie al corretto funzionamento
della macchina (fare riferimento al paragrafo “Dati tecnici”). Per il corretto
funzionamento dellamacchina la pressione diesercizio consigliataé da8a 10 bar.

Per eseguire |'allacciamento pneumatico:

Passo Azione Immagine

Collegareiltubodell'ariaall'innesto posto sul
gruppo filtroriduttore.




7 FUNZIONAMENTO

Prima di eseguire operazioni diregolazione sulla macchina:
= Scollegare laspinadialimentazione elettrica

Interrompere I'utilizzo della macchinain caso di:
= Rumoristrani

= Vibrazioniinconsuete
= Funzionamento non corretto di un componente.
Contattare I'Assistenza Tecnica.

Sulla macchina deve operare un solo operatore alla volta.
L'inosservanza delle istruzioni e delle avvertenze di pericolo pud provocare
gravilesioni agli operatori e ai presenti.

Non lasciare dadi, bulloni, utensili o altro materiale sullamacchina. Potrebbero
rimanereintrappolatinelle parti mobili e provocare malfunzionamentio essere
proiettati.

Non é consentitala messainservizio dellamacchinasenzal'utilizzo del sistema
peril bloccaggio dellaruota.

Non utilizzare la macchina senza carter protezione ruote e dispositivi di
sicurezza manomessi.




Durante le operazioni di funzionamento, verificare che all'interno dell’area di
lavoro non visiano persone non autorizzate.

Nel caso la macchina si comporti in modo anomalo, mettere I'interruttore
generalein posizione 0 - OFF e portarsi a distanza di sicurezza.

Durante le operazioni di funzionamento della macchina, gli operatori preposti
devono attenersi alle norme generali di sicurezza ed essere dotati dei seguenti
dispositivi di protezione individuale (DPI):

Simbolo Prescrizione Descrizione

Obbligo utilizzo guanti Indica una prescrizione per il personale
protettivi diutilizzare guanti protettivioisolanti.

Indica una prescrizione per il personale
di utilizzare scarpe antinfortunistiche a
protezione dei piedi.

Obbligo utilizzo scarpe
antinfortunistiche

Obbligo utilizzo occhiali Indica una prescrizione per il personale
protettivi diutilizzare occhiali protettivi per occhi.




71 AREADILAVOROEPOSTAZIONI OPERATORE

Durante il funzionamento, la macchina necessita di un solo operatore.

Nella figura sono rappresentate le posizioni occupate dall'operatore durante le

varie fasidilavoro:

» A - Operazioni montaggio/smontaggio, lancio, rilevamento dimensioni (dove
previsto) ed equilibraturadellaruota

= B-Selezione programmimacchina

Rispettando le posizioniindicate, I'operatore é in grado di eseguire, monitorare e
verificare I'esito di ogni equilibratura ruota ed intervenire in caso di eventi
imprevisti.

L'operatore preposto al funzionamento deve sempre osservare lamacchina.




7.2 VERIFICHE PRELIMINARI

Primadiiniziareil lavoro, verificare con cura che tuttii componenti della macchina,
siano al proprio posto, inbuone condizioni e correttamente funzionanti. Sein fase
diispezione siriscontrano dannio usura,contattare I'Assistenza Tecnica.

Verificare che gli allacciamenti della macchina alla rete elettrica elettrica e
pneumatica siano stati eseguiti correttamente.

Non mettereinfunzionelamacchinain presenzadicavo elettrico danneggiato.

7.3 AVVIAMENTO

Passo Azione Comando

Premere l'interruttore generale posizionato sul lato posteriore del
corpo macchina.

Nota: attendere qualche secondo per permettere al monitor di
1 accendersi e al computer di caricare il programma. La macchina
esegue un test di controllo. Se non sono rilevate anomalie, emette
un segnale acustico e visualizza il marchio e i dati di
personalizzazione, dopodiché attende linserimento dei dati
geometricidellaruota.

Premere il tasto Enter per visualizzare I'immagine dei valori di
squilibrio. Lo statoiniziale attivo sara:

» Modalitadiequilibraturadinamica
= Valorivisualizzati: 000 000

= Visualizzazione degli squilibri con incrementi di 5gr ( o 1/4 di P
oncia)

= Arrotondamento tastatoriattivo

= Valorigeometricipreimpostati:larghezza=5.5", diametro= 14",
distanza=150

= Operatore 1attivo.




7.4 BLOCCAGGIODELLA RUOTA (VERSIONEC)

Di seguito sono descritte le procedure per il bloccaggio della ruota con sistema
automatico versione C.

7.41 CENTRAGGIO CONCONOANTERIORE

Passo Azione

Montare la ruota sull'albero facendola scorrere finché non entra in appoggio

1 )

controlaflangia.
2 Inserire sull'alberoil cono pitiadatto e farlo entrare nel foro centrale dellaruota.
3 Inserireilmanicottofacendolo scorrere sulmozzofinoaportarloacontattocon

ilcono.

4 Premereil pedale dicomando peralmeno un secondo.

7.4.2 CENTRAGGIO CON CONO POSTERIORE

Passo Azione
1 Inserire sull'alberoil cono che meglio siadattaal foro centrale della ruota.
5 Montarelaruotasul conoefarlascorrerefinoaquandoilconononéincontatto

conil piatto che trattiene lamolla.

3 Applicareal manicotto la calotta diprotezione.

Inserireilmanicottofacendoloscorrere sulmozzofinoaportarloacontattocon
laruota.

5 Premereil pedale dicomando peralmeno un secondo.




7.4.3 SBLOCCAGGIO DELLARUOTA

Per sbloccare laruotadalla flangia:

Passo Azione

1 Premere il pedale dicomando per almeno un secondo.

7.4.4 CENTRAGGIO CON FLANGE

Per eseguire larimozione del mozzo C:

Passo Azione Immagine

Inserire la chiave speciale C, presente nella
1 dotazione della macchina, nell'asola del
mozzo C.

2 Svitare completamenteilmozzo C.

Montare la flangia sull'albero e bloccarla
mediante ledue viti A conlachiave CH6.

Procedere come di consueto al bloccaggio
dellaruotasullaflangia.




7.4.5 MONTAGGIODELMOZzOC

Perrimontare il mozzo C:

Passo Azione Comando Immagine

Tenere premutoil tasto Stop per
almeno 3 secondi per bloccare
I'albero porta ruota e portare in
posizione di apertura il cilindro
pneumatico del dispositivo di
bloccaggio C.

Nota: sul monitor sara
visualizzato il messaggio A 52.

Mantenendo la copiglia inserita
sul cannotto di bloccaggio,
avvitare il mozzo C
manualmente finoin battuta.

Per terminare il montaggio
3 inserire la chiave speciale C
nell'asoladel mozzo stesso.

Per serrare adeguatamente |l
mozzo occorre dare un colpo di
martello sullachiave speciale C.

Nota: é possibile anche utilizzare
lapinza, latomartello, perfissare
ipesiamolla.

Durante la fase di avvitamento verificare che i cricchetti siano sempre chiusi
all'interno del cannotto dibloccaggio.




7.4.6 RIMOZIONE RUOTA

In caso di anomalia del sistema di bloccaggio automatico, rimuovere |a ruota
eventualmente presente sulla macchina come descritto:

Passo Azione Immagine

1 Chiudereloscaricoregolabile A.

2 Soffiare ariacompressasul raccordo B.

Ripristinare il corretto funzionamento del
dispositivo di bloccaggio ruota riportando lo
scarico regolabile A nelle condizioni
precedentiallachiusura.




7.5 INSERIMENTO DATIRUOTA

7.5.1 INSERIMENTO DATIRUOTA PER EQUILIBRATRICISENZA
SENSORE ULTRASONICO

Lamacchinaprevede l'inserimento automatico dei valorididiametro e didistanza
el'inserimento tramite tastiera dellalarghezza.

Passo Azione Immagine

Portare il braccio automatico di rilevamento
a contatto col fianco interno del cerchio.
1 Prestare la massima attenzione nel
posizionare correttamenteil braccioinmodo
daottenere unalettura precisa deidati.

Mantenere il braccio a contatto col cerchio
fino a quando la macchina non ha acquisito i
2 valori di diametro e distanza della ruota.
Durante questafase évisualizzatalavideata
riportataalato.




Passo Azione Immagine

= Se viene effettuata una sola misura, la
macchina interpreta la presenza di un
cerchio con equilibratura mediante peso
amollasuentrambiifianchi(Programma
di Equilibratura Dinamica)

» Portandoil braccioin posizione diriposo,
la macchina si predispone ora per
I'inserimento manuale dellalarghezza

» In questa fase é possibile eseguire una
nuova acquisizione della distanza e
diametrodel cerchio

= Misurare la larghezza del cerchio
utilizzando  l'apposito rilevatore a
Ccompasso.

Modificare il valore dilarghezza visualizzato
4 incrementando o decrementando il valore
agendosullatastiera.




Terminato I'aggiornamento del dato ruota é possibile:

cerchio conequilibraturamediante un pesoamollasul pianointerno
ed un peso adesivo su quello esterno (ALU 2P). In questa fase la
macchina potrebbe modificare automaticamente la tipologia del
peso presente sul pianointerno da mollaadadesivo (ALU 1P).

Passo Azione Comando
1 Premereiltasto Uscita pervisualizzareivaloridisquilibrioricalcolati Y
inbase alle nuove dimensioni.
Premere il tasto Enter per entrare nel programma dimensioni
manuali per convertire e/o madificareidatiruota.
Sevengono effettuate due misure successiveall'interno del cerchio
2 sudue pianidiequilibratura,lamacchinainterpretalapresenzadiun

Riportando il braccio in posizione di riposo risulta possibile madificare da parte
dell’'operatore tale settaggio selezionando e quindi premendo il tasto Enter e

I'icona @ In tal caso il programma di equilibratura passa da ALU 1P a ALU 2P e
viceversa.

[ENY [ |

ALU 2P ALU 1P




7.5.2 RILEVAMENTO PIANI MEDIANTE PUNTATORE LASERX (SE
PRESENTE)

Il rilevamento dei dati geometrici relativi ai
piani di equilibratura reali per I'applicazione
dei pesi adesivi, puo essere facilitata dalla
riga laser presente sulla leva del rilevatore
automatico.

\__/

Per abilitare tale riga si rende necessario
premere il pulsante presente sul braccio
automatico.

La riga laser rimane cosi visibile all'interno
del cerchione per 10 secondi dopodiché, se
necessario, premere nuovamente |l
pulsante sul braccio automatico.




7.5.3 INSERIMENTO DATIRUOTA PER EQUILIBRATRICI CON SENSORE

ULTRASONICO (SE PRESENTE)

Perl'inserimento automatico didistanza, diametro e larghezza:

Passo

Azione

Immagine

Portare il braccio automatico di rilevamento
interno a contatto col fianco interno del
cerchio.

Nota: prestare la massima attenzione nel
posizionare correttamenteil braccioinmodo
daottenereunalettura precisa deidati.

N

Mantenere il braccio a contatto col cerchio
fino a quando la macchina non ha acquisito i
valori di diametro e distanza della ruota.
Durante questafaseévisualizzatalavideata
riportataalato.

Se viene effettuata una sola misura, la
macchinainterpretalapresenzadiuncerchio
con equilibratura mediante peso a molla
(Programmadi Equilibratura Dinamica)

Quando si torna a riposo con il braccio
automatico di  rilevamento  interno,
automaticamente sono visualizzate a video

le seguentiicone:

. = Premere il tasto Enter

alternativamente  per abilitare la
tipologia i pneumatico tra P TYRE
(Passenger Tyre) per ruote di medie
dimensioni (ruote in cui la spalla del
pneumatico e poco sporgente dal
cerchione) oppure LT TYRE per ruote di
grosse dimensioni (quali fuoristrada,
autocarri o ruote con la spalla del
pneumatico molto sporgente dal
cerchione)




Passo Azione Immagine

" @:AdognipressionedeltastoEnterla
macchina automaticamente madifica la
tipologia di programma di equilibratura
(visibile nella grafica a video) nella
seguente sequenza: DINAMICA-ALU1-
ALU2-ALU3-ALU4-ALUS-STATICA-
DINAMICAMOTO-ALUMOTO

» Premere il tasto dimensioni m per
abilitare l'inserimento manualmente
dellalarghezza

Premere il tasto [E] nella fase indicata per

tornareall'ambiente dilavoro mantenendola
larghezza precedente.

Inquestafase e possibile eseguire unanuova
acquisizione dei piani del cerchio.

Abbassare il carter protezione ruota per
confermare la scelta fatta (inserimento
5 larghezza ~manuale oppure selezione
tipologia ruota) ed eseguire la scansione
dellalarghezzaedillancio.

Nota:

» lacquisizione automatica della larghezza si riabilita solo con una nuova
acquisizione del braccio automatico dirilevamento interno

» Selaprotezione ruota é chiusa oppure in caso di anomalia del sensore posto
sulla protezione stessa, portando a riposo il braccio di rilevamento interno, la
macchinasipredispone automaticamente in modalita diinserimento manuale
dellalarghezza

= A fine lancio, in pagina di lavoro, risulta possibile modificare la larghezza
acquisita automaticamente dalla macchina selezionando I'icona: |||




AVVISO

Considerare che il diametro nominale della ruota (es. 14") siriferisce ai piani di
appoggio dei talloni dello pneumatico, che sono ovviamente interni al cerchio.

Idatirilevati fannoinvece riferimento a piani esterni erisultano quindiinferiori
ainominalia causadello spessore del cerchio. Il valore di correzione siriferisce
pertantoaduno spessore medio del cerchione. Cid significa che suruote aventi
spessori diversi si possono presentare leggeri scostamenti (massimo 2 - 3
decimi di pollice) rispetto a quelli nominali. Cio non costituisce un errore di
precisione dei dispositivi di rilevamento, marispecchiala realta.

In caso di mancato funzionamento del braccio automatico di rilevamento, &
possibile inserire i dati geometrici manualmente seguendo la procedura
riportata nel paragrafo “Inserimento manuale dati ruota” funzione presente
nei programmi di utilita e configurazione.
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Non é consentitala messain servizio della macchina senza carter di protezione
e/o con dispositivi di sicurezza manomessi.

Non sollevareil carter protezione ruota prima che la ruota sia ferma.

Per eseguireil lancio della ruota:
» Abbassareil carter protezione ruota, oppure
» Premereiltasto Start conil carter protezione ruota gia abbassato.

E presente un apposito dispositivo disicurezza che arresta larotazione nel casoin
cuiil carter protezione ruota sia alzato durante il lancio. Sul monitor e visualizzato
ilmessaggio ACr.

Qualora la ruota, per un'anomalia della macchina, dovesse rimanere
permanentementein rotazione:
= Premerel'interruttore generale per spegnere lamacchina oppure

= Scollegare la spinadialimentazione elettrica.
Attendere che laruota si fermi primadi sollevare la protezione.




7.7 RICERCAAUTOMATICA DELLA POSIZIONE

Nella fase di ricerca della posizione la ruota puo girare con carter di protezione
alzato.

Ad ogni pressione del tasto Start sihail passaggio dalla posizione centrata di
unfiancoaquelladell'altro.

Questa funzione é attiva solo se il programma RPA é impostato in ON (vedere
paragrafo “Configurazione ricerca automatica posizione (RPA)” funzione
presente nei programmi di configurazione).

Questoprogrammapuo essere eseguito anche premendo contemporaneamente

i tasti Start smr e Stop@ particolare nelle versionimacchinain cuinon é presente
il carter protezione ruota.




7.8 PROGRAMMIDIEQUILIBRATURA

Primadiiniziare un‘operazione diequilibratura occorre:

Montare laruota sulmozzo mediante il sistema di bloccaggio pit opportuno
Assicurarsi che la ruota sia bloccata adeguatamente all'albero in modo che
durante le fasidilancio e di frenata non si possano verificare spostamenti
Rimuovere vecchi contrappesi, eventualisassi, sporcizia o altri corpi estranei
Impostare correttamente i dati geometrici della ruota.

Iprogrammidiequilibraturasonoraggruppatinell'icona programmidiequilibratura
presente nellavideata principale di lavoro.

Selezionare I’icona@ epremereil tasto EnterE dellatastiera.

Sono disponibilii seguenti programmi di equilibratura:

Equilibraturadinamica (standard)
Programmi ALU 1P, ALU 2P
Programma piani mobili
Programma pesinascosti
Programmi ALU standard
Equilibraturaruote da moto
Programmadinamica moto
ProgrammaALU moto
Programmadivisione peso
Equilibratura statica.

Neiparagrafiseguentisono descrittii programmi elencati.




7.8.1 EQUILIBRATURA DINAMICA (STANDARD)

L'equilibratura dinamica é I'equilibratura standard utilizzata dallamacchina.
Procedere come descritto:

Passo Azione

1 Impostareidati geometrici dellaruota.

Lanciarelaruota:
» Abbassareil carter protezione ruota oppure.
2 |« PremereiltastoStartf™edil pulsante nellaversione senza carter.

Nota: per ottenere la massima precisione deirisultati non sollecitare
impropriamente la macchina duranteiil lancio.

Attendere l'arresto automatico della ruota e la visualizzazione dei valori di
squilibrio calcolati.

4 Scegliereil primo fianco da equilibrare.

Girare la ruota finché non si accende I'elemento centrale del corrispondente
indicatore di posizione.

Applicare il peso di equilibratura indicato, nella posizione del cerchio
corrispondente alle ore 12.

7 Ripetere le operazionielencate peril secondo fianco della ruota.

Eseguire unlancio di controllo per verificare la precisione dell'equilibratura.

8 Nota: se questanonfosseritenutasoddisfacente, modificare valore e posizione
deipesiapplicatiin precedenza.

Considerare che, soprattutto per squilibri di grande entita, un errore di
posizionamento del contrappeso di pochi gradi puo portare in fase di controllo ad
unresiduo anche di5-10 grammi.

Controllare che il sistema di aggancio del peso al cerchio sia in condizioni
ottimali. Un peso agganciato male o in modo non corretto pué sganciarsi
durante larotazione dellaruota creando un potenziale pericolo.




7.8.1.1 FRENATADELLARUOTA

Per facilitare l'operazione di applicazione dei pesi di equilibratura é possibile

frenare laruotain tre modi:

» Mantenere la ruota in centrata posizione per un secondo. Il freno si attivera
automaticamente con una forza frenante ridotta per consentire all'operatore
di spostare manualmente la ruota nella posizione di applicazione dell'altro
peso.

» Premereiltasto Stoquuando laruotaéinunadelle posizionidiapplicazione
dei pesi. Lo sblocco della ruota avviene premendo nuovamente il tasto Stop,
eseguendo unlancio oppure dopo circa 30 sec.

Il bloccaggio dell'albero pud anche servire in fase di montaggio di particolari
accessoridicentraggio.

sTop

La pressione del tasto Stop [: con ruota in movimento determina l'interruzione
anticipatadellancio.

Seattivatoil programmadi“RPA" (ricerca posizione automatica), al termine diogni

lanciodiequilibraturalamacchinabloccalaruotanellaposizione diapplicazione del

pesa del fiancointerno; se questo € nullo laruota viene bloccata nella posizione di

applicazione del fianco esterno.

. PremereiltastoStartconcarterprotezioneruotaalzato.Siattivalaricerca
automatica della posizione del secondo fianco (vedere paragrafo "Ricerca
automaticadella posizione".




7.8.2 PROGRAMMIALU 1P, ALU2P

Questi programmi permettono di equilibrare con la massima precisione i cerchiin
lega leggera che richiedono I'applicazione di entrambi i pesi sullo stesso fianco
(interno) rispetto al disco del cerchio.

Questotipodimacchinaéadattaall'applicazione dei pesiadesivisul cerchio grazie
alla posizione avanzata della ruota rispetto al corpo macchina. In questo modo si
haliberoaccessoad unagrossazonainternaal cerchio.

7.8.21 RILEVAMENTO DATIRUOTA

E necessario impostare i dati geometrici relativi ai piani di equilibratura reali
anzichéidatinominalidellaruota (come periprogrammiALU standard).

| piani di equilibratura su cui saranno applicatii pesi adesivi possono essere scelti
dall'utente in base alla particolare forma del cerchio. Considerare che per ridurre
I'entita dei pesi da applicare conviene scegliere sempre i piani di equilibratura pit
lontano possibile fraloro; se ladistanzafraidue pianidovesserisultare inferiore a
37mm{(1,5") é visualizzato il messaggio A 5.

Portare I'estremita del braccio automatico di rilevamento in corrispondenza del
piano scelto per l'applicazione del peso interno. In ALU 1P prendere come
riferimento dellamezzeria del peso, il centro dell'incavo dellamanina.

Centrodell'incavo della manina portapesi Centro dell'incavo della manina senza
portapesi




ALU1P

In ALU 1P il piano di equilibratura si trova di circa 15mm arretrato (mezzeria del
peso) rispetto al punto di contatto della testinadirilevamento conil cerchione.

ALU2P

In ALU 2P occorre fare riferimento al bordo del cerchio, dal momento che il peso
interno é ditipo tradizionale, amolla.




Prestarelamassimaattenzionenel posizionare I'estremita del braccioinunazona
del cerchio priva di discontinuita in modo da rendere possibile I'applicazione del
pesainquellaposizione.

Passo Azione

Mantenere il braccio in posizione. Dopo due secondi la macchina emettera un
1 segnale acustico di conferma per indicare l'avvenuta acquisizione dei valori di
distanza e diametro

Portarel'estremitadel braccio automatico dirilevamentoin corrispondenzadel
2 piano scelto per I'applicazione del peso esterno, in modo analogo a quello
descrittoin precedenzaperil fiancointerno

3 Mantenereil braccioin posizione e attendereil segnale acustico di conferma

Riportare il braccio di rilevamento in posizione di riposo. Automaticamente la
4 macchina si predispone all'interno dei programmi di equilibratura ALU P
(programma FSP)

5 Eseguireunlancio

7.8.2.2 APPLICAZIONE PESI DI EQUILIBRATURA

Pesi adesivi applicati con dispositivo portapeso (se disponibile) e dopo aver
modificato la posizione di applicazione da ore 12 a CLIP nel menu di set up
“Posizione diapplicazione pesiadesivi”

Passo Azione

1 Scegliereil piano su cuiapplicareil primo peso di equilibratura

Girare la ruota finché non si accende I'elemento centrale del corrispondente
indicatore di posizione.

Se il peso da applicare é di tipo tradizionale a molla (fianco interno in ALU 2P)
applicarlonella posizione corrispondente alle ore 12.

Se invece il peso da applicare € di tipo adesivo ed é presente il dispositivo porta
peso procedere nel seguente modo:




Passo

Azione

Centrareil dispositivo porta pesoall’interno dell'incavo del terminale portapesi
del braccio di rilevamento A, B. Posizionare la carta di protezione della banda

1 . , . o . . . . .
adesivaversol'alto. Rimuovere quindilaprotezione e girareil terminaleinmodo
chel'adesivosiaorientato verso la superficie interna del cerchio.

5 Muovere il tastatore fino a far coincidere le due linee di riferimento (di colore
verde) nelle apposite finestre sul video.

3 Girarel'estremita del braccio di rilevamento finché la banda adesiva del peso si
trovain corrispondenza della superficie del cerchio.

4 Premereil pulsante D perespellereil peso e farlo aderire al cerchio.

5 Riportareil bracciodirilevamentoariposoE.

6 Ripeterele operazioniperapplicareil secondo peso di equilibratura.

7 Eseguire unlancio di controllo per verificare la precisione dell'equilibratura.
Affinché il peso aderisca in modo efficace alla superficie del cerchio é

8 indispensabile che quest'ultima risulti perfettamente pulita. Se necessario si

procedaalla pulizia utilizzando adeguati detergenti.

a o




Nota: sulle equilibratrici peril mercato tedesco I'applicazione del peso deve essere
eseguita nel seguente modo: incollare manualmente il peso posizionandolo in
modo tale che la sua mezzeria si trovi arretrata di 15mm rispetto al punto di
contatto dellatestinadirilevamento conil cerchione.

Nella versione macchina senza dispositivo porta peso procedere nel seguente
modo:

Passo Azione

1 Scegliereil pianosu cuiapplicareil primo peso di equilibratura

Girare la ruota finché non si accende I'elemento centrale del corrispondente
2 indicatore di posizione (se disponibile ed abilitato, contemporaneamente si
accende larigalaser)

Applicare il peso adesivo manualmente nella posizione in cui é stato eseguito il
3 rilevamento delrelativo piano. Utilizzare comeriferimentoil baricentro del peso
stesso.

Sul monitor e visualizzato il target che indica la posizione corretta di applicazione
deipesiadesivicomeindicatoinfigura.




Pesi adesivi applicati manualmente senza dispositivo porta peso (abilitato
Posizione diapplicazione pesiadesiviversione CLIP)

Passo Azione

1 Scegliereil primo fianco da equilibrare

Girare la ruota finché non si accende I'elemento centrale del corrispondente
indicatore di posizione. Tenendo la ruota in posizione con il freno di

stazionamento, muovere il tastatore fino a far coincidere le due linee di
riferimento nelle apposite finestre sul video
3 Applicare manualmente il peso adesivo assumendo come riferimento della

mezzeriadel peso, il centro dell'incavo della manina.




7.8.3 PROGRAMMA PIANI MOBILI

Disponibile solo con programmi ALU P e SELEZIONE POSIZIONE APPLICAZIONE
PESI ADESIVI configurazione CLIP.

Questafunzione e automaticamente attivata quando siseleziona un programma
ALUP.

Permette di modificare le posizioni prescelte per I'applicazione dei pesi adesivi, in
modo da consentire la perfetta equilibratura della ruota tramite pesi adesivi
commercialmente disponibili, cioé multipli di cinque grammi. E cosi migliorata la
precisione della macchina, evitando di arrotondare i pesi da applicare oppure di
tagliarli per approssimare meglioivalorireali disquilibrio.

Le posizionimodificate, in corrispondenza delle qualidevono essere applicatii pesi
adesivi, sono individuate dall'utente in base alle indicazioni fornite dalla
equilibratrice (vedere paragrafo "Applicazione pesi di equilibratura”).

7.8.4 PROGRAMMA PESINASCOSTI

Disponibile solo con programma ALU P.

Questo programma divide il peso esterno Pe in due pesi P1 e P2 situati in due
posizioni qualsiasiscelte dall'operatore.

L'unica condizione darispettare e che i due pesi si devona trovare entro un angolo
di 120 gradi comprendenteil peso Pe, come visibile in figura.

s 1209 a> 120 Pe non compreso tra P1 e P2
Pe not between P1 and P2




Il programma PesiNascostiva utilizzato sui cerchiin lega, solo ed esclusivamente
inabbinamento al programmaALU 1P/ALU 2P, quando:
= Sivuolenascondere per motiviesteticiil peso esterno dietro due razze

Per utilizzare questo programma:

Passo Azione Comando

Selezionare preventivamente uno fraiprogrammi ALU 1P, ALU 2P
selezionando l'icona Programma di equilibratura ALU 1P o
1 Programmadiequilibratura ALU 2P.

Nota: sul monitor é visualizzata la maschera per la misura degli
squilibrisuicerchiinlega.

Eseguire I'equilibratura della ruota (vedere paragrafo “Programmi

2 . .

ALU 1P, ALU 2P" senzaapplicareil peso esterno).

Selezionarel'icona Peso nascosto. Se laruota é equilibrata sul lato
3 esternolamacchinavisualizzerasulloschermoilmessaggio visibile

nellafigura.

Seinvece c'é uno squilibrio sul lato esterno (Pe) la macchina visualizzera la grafica
cheindicalasceltadellaposizione del peso P1.

Premereil tasto @ per uscire dal programma “pesi nascosti”.

Passo Azione Comando

Per facilitare le operazioni segnare sullo pneumatico la posizione
dello squilibrio Pe. Per fare questo portare la ruota in centrata
A posizione e fareun segno con un gessetto:

= Aore6seattivalaconfigurazione "LASER" oppure
= Aore12seattivalaconfigurazione “H12" oppure "CLIP".




Passo

Azione

Comando

Girare la ruota fino al punto in cui si vuole applicare il primo peso
esterno (P1). Premereil tasto Enter per confermare.

Nota: per scegliere la posizione esatta del peso P1 rispetto allo
squilibrio Pe usare come riferimento:

» Leore6seattivalaconfigurazione "LASER"
» Leore12seattivalaconfigurazione “H12" oppure "CLIP".
L'angolo formatodaP1 e Pedeve essereinferiorea 120 gradi.

Se I'angolo scelto e superiore a 120 gradi la macchina indichera di
scegliere unaltro punto.

Se invece l'angolo scelto é inferiore a 120 gradi la macchina
visualizzera sullo schermo la grafica che indica la scelta della
posizione del peso P2, permettendo di continuare col passo
successivo.

Girarelaruotafino al puntoin cuisivuole applicare il secondo peso
esterno (P2). Premereil tasto Enter per confermare.

Nota: per scegliere |a posizione esatta del peso P2 rispetto allo
squilibrio Pe usare come riferimento:

» Leore6seattivalaconfigurazione "LASER”
» Leore12seattivalaconfigurazione “H12" oppure "CLIP".

LangoloformatodaP1eP2deveessereinferiorea 120 gradiedeve
comprendereil peso esterno Pe.

Se I'angolo scelto é superiore a 120 gradi la macchina indichera di
ripetere correttamente la procedura descritta in questo passo.

Se invece l'angolo scelto € inferiore a 120 gradi la macchina
visualizzera immediatamente sullo schermo i valori dei due pesi
esterniP1eP2.

Portarelaruotain posizione centrata (P10 P2).

Automaticamente interviene il freno in posizione centrata.
Applicare il peso di equilibratura indicato sul monitor (vedere
paragrafo “ProgrammiALU 1P, ALU 2P").




Passo Azione Comando

8 Portare nuovamente laruotain posizione centrata (P10 P2).
Ripetere le operazionidescritte al passo precedente.

Terminata la procedura del programma Pesi Nascosti é possibile continuare a
lavorare con qualsiasi programmadi equilibratura.

7.8.5 PROGRAMMIALUSTANDARD (ALU 1,2, 3, 4,5)

| programmi ALU standard tengono conto delle
diverse possibilita di applicazione dei pesi e
forniscono valori di squilibrio corretti mantenendo
l'impostazione dei dati geometrici nominali della
ruotainlega.

(LKL

Simbolo Elemento Descrizione

. Calcola, in modo statistico, i pesidiequilibratura per
Programmadi o . .
. applicarli sulla parte interna del cerchio, come
equilibratura ALU 1 . . .
raffigurato nell'iconarelativa.

. Calcola, in modo statistico, i pesidiequilibratura per
Programmadi o ) . .
. applicarlisul fianco interno e sulla parte interna del
equilibratura ALU 2 ) B
cerchio, comerappresentato nell'icona.

. Calcola, in modo statistico, i pesidiequilibratura per
Programmadi S . .
. applicarlisullaparteinterna(latointernoedesterno)
equilibratura ALU 3 . y
del cerchio, come rappresentato nell'icona.




Simbolo Elemento Descrizione

. Calcola, in modo statistico, i pesidiequilibratura per
Programma di o . . .
. applicarlisulfiancointernoesullaparteinterna, lato
equilibratura ALU 4 . "
esterno del cerchio, comerappresentato nell'icona.

. Calcola, in modo statistico, i pesidiequilibratura per
Programma di L . .
. applicarlisulla parte interna e sul fianco esterno del
equilibratura ALU 5 . N
cerchio, comerappresentato nell'icona.

Impostare correttamente i dati geometrici della ruota come descritto per |l
programma di Equilibratura dinamica.

Passo Azione Comando

1 Eseguire un lancio.

Alterminedellancioselezionarel'iconaprogrammadiequilibratura
2 e premere il tasto ENTER fino alla selezione del programma @
desiderato.

Sulvideo, quandosiéincentrataposizione, comparel'indicazione di
dove posizionareipesidiequilibraturarelativamenteal programma
scelto:

= Sempre ore 12 se il peso é di tipo tradizionale a molla oppure
adesivo maall'esterno del cerchione, mentre per I'applicazione
del peso adesivo all'interno del cerchione usare come
riferimentoleore6seattivalaconfigurazione "LASER" e ore 12
seattivala configurazione "H12" oppure CLIP.

Impostare i dati geometrici nominali della ruota seguendo le
operazioni gia descritte (vedere paragrafo "Inserimento dati
ruota").

Seivalorideldiametroedelladistanzatraidue pianidiequilibratura
ricalcolati su base statistica partendo dai dati geometrici nominali
della ruota sono al di fuori dell'intervallo normalmente accettato
riportato nel paragrafo "Dati tecnici”, & visualizzato il messaggio
A5.




NeiprogrammiALU1 e ALU2 lo squilibrio visualizzato dalla macchina sul fianco
esterno si riferisce al baricentro del peso adesivo in corrispondenza della
flangia d'appoggio del gruppo oscillante.

Altermine del lancio di controllo potranno a volte presentarsi lievi squilibri residui
dovutiallanotevole differenzadiformache pud presentarsisu cerchididimensioni
nominali identiche. Modificare pertanto valore e posizione dei pesi applicati in
precedenza in base alla configurazione eseguita nel programma "Selezione
posizione applicazione pesi adesivi" fino ad ottenere un'equilibraturaaccurata.

ALU 1
ALU 2




7.8.6 EQUILIBRATURARUOTEDAMOTO

Le ruote damoto possono essere equilibrate in:

Elemento Descrizione

Procedimento consigliato quando la larghezza delle ruote é tale
Mododinamico | (oltre 3 pollici) da generare rilevanti componenti di squilibrio non
eliminabilicon I'equilibratura statica.

Programma simile ai programmi ALU per ruota da vettura con la
possibilita di dividere il peso di un fianco in due parti qualora vi
fosserorazze particolarmente ingombranti

Modo dinamico per
cerchiinlega

Un solo peso di equilibratura, dividendolo eventualmente in parti

Modo stati o ) )
odostatico uguali suidue fianchi(vedere paragrafo "Equilibratura statica”).




7.8.6.1 PROCEDURADINAMICAMOTO

Perequilibrare unaruotadamoto suidue piani(equilibraturadinamica), utilizzando
pesiamolla, procedere come segue:

Passo Azione Comando Immagine

1 Rimuovere ilmozzo.

Montare I'adattatore per ruote
moto sull'equilibratrice.

Avvitare le viti sull'adattatore
facendo attenzione che questo
appoggi correttamente sulla
flangia.

Montare lalbero da moto
sull'adattatore.

Infilarelaruotadopoaversceltoi
coni di centraggio (uno per lato
della  ruota) serrare con
5 I'apposita ghiera usando i
distanziali necessari per
raccordareiconidiserraggioalla
partefilettatadellalbero.

AVVISO

Per la precisione delle misure € indispensabile fissare la ruota alla flangia in
modo che non possa verificarsi uno spostamento reciproco fra i due elementi
durante la fase dilancio o di frenata.




Passo Azione Comando Immagine
Selezi I b -
6 ee@onare iconaProgrammidi @
equilibratura.
7 Selezmngre I'ambiente Moto e
premereil tasto Enter.
Montare I'apposita prolunga sul
bracciodirilevamentointerno:
8 » Aseildispositivo porta peso
non e presente
= Bseildispositivo porta peso
é presente
9 Impostare i dati della ruota nel
modo usuale.
Procedere secondo quanto
10 |descritto per [l'equilibratura

dinamica.




7.8.6.2 PROGRAMMAALUMOTO

Per equilibrare dinamicamente le ruote da moto con pesi adesivi procedere come
segue:

Passo Azione Comando

Eseguire il montaggio dell'adattatore moto (vedere descrizione
riportataal paragrafo "Programma dinamica moto").

2 Eseguire un lancio.

Altermine del lancio:
= Selezionarel'icona programmadiequilibratura

= Premere il tasto Enter fino alla selezione del programma [q
desiderato.

Applicareil pesoadesivo. Utilizzare comeriferimento semprele ore
12indipendentemente dal settaggio effettuatoin "Configurazione
4 posizione applicazione pesiadesivi".

Nota: per ottenere i migliori risultati applicare i pesi adesivi
posizionandoli col bordo pit esterno a filo del bordo del cerchio.




7.8.6.3 PROGRAMMADIVISIONE PESO

Questo programma permette di dividere il contrappeso in due parti, in quanto
esistono cerchi con razze particolarmente larghe da impedire il collocamento dei
pesiadesivinellaloro prossimita. In questo caso quando si é in posizione centrata
e ci si accorge che il peso di equilibratura cade proprio in corrispondenza di una
razzaoccorre:

Passo Azione Comando

1 Restarein posizione centrata.

5 Selezionare l'icona Dividi peso fianco (visualizzata al posto é
dell'icona“selezionaprogrammiALU")

3 Nella finestra visualizzata sul monitor selezionare la dimensione
dellarazza: piccola, media, grande o OFF (disabilita la selezione)

4 Confermare conlapremutadeltasto Enter. -

5 Applicareidue nuovi contrappesinelle posizioniindicate.




7.8.6.4 EQUILIBRATURASTATICA
Equilibrare statisticamente una ruota significa eseguire I'equilibratura con un
unico contrappeso su uno deidue fianchio al centro del canale.

Permane tuttaviala possibilita disquilibrio dinamico tanto pit marcato quanto pit
largaélaruota.

Per equilibrare staticamente le ruote da moto o da autovettura:

Passo Azione Comando

1 Eseguire un lancio.

Altermine dellancio:
= Selezionarel'icona Programmiequilibratura @

» Premere il tasto Enter fino alla selezione del programma
desiderato.

Orasull'immagine visualizzata sihaunasolaricerca posizione.

Passo Azione Comando

Applicare il peso di equilibratura alle ore 6 mediante la riga LASER
oppure alle ore 12 (vedere paragrafo "Configurazione Posizione
Applicazione Pesi Adesivi"), indifferentemente sul fianco esterno,
suquellointernooal centrodel canale del cerchio. a

Nell'ultimo caso il peso viene applicato su un diametro inferiore a
quello nominale del cerchio. Per ottenere risultati corretti occorre
quindi,infase diimpostazione del diametro, inserireunvaloredi2 o
3 polliciinferiore al valore nominale.

Per ottenereimiglioririsultatidividere il peso in due e applicarli sui due fianchi del
cerchio.




79 PROGRAMMIDIUTILITA

| programmi di utilita contengono tutte quelle funzioni della macchina utili al
funzionamento manon legate al normale uso.

Per visualizzare I'elenco dei programmi di utilita selezionare I'icona programmi di

utilita e configurazione:

7.9.1 PROGRAMMAAMBIENTIDILAVORO
Questa macchina consente a tre differenti operatori di operare nel medesimo
tempo grazie alla presenza di tre differentiambienti di lavoro.

Per richiagmare un differente ambiente di lavoro selezionare l'icona ambienti di
lavoro: g
)

Sul video sono visualizzate queste icone: IEHN, I, [ i3

Passo Azione Comando

1 PremereiltastoEnter perselezionare l'iconaoperatore desiderata.

Premereil tasto Uscitaper uscire e salvare I'impostazione data.

2 Nota:la selezione effettuata é visualizzataanche nellariga distato @]
dellavideatadilavoro

Selezionando un nuovo operatore la macchina ripristina i parametri attivi al
momento dell'ultima richiamo. | parametri memorizzati sono:

»  Proframmadiequilibratura; dinamica, ALU, moto, ecc...

» Dimensioni ruota: distanza, diametro e larghezza o quelle relative all'ALU
attivo

= OPT:ultimo passaggio dell'OPT

Leimpostazionigeneralidellamacchinarestanole medesime per tuttigliambienti
dilavoro: grammi/once, sensibilita x5/x1, soglia, ecc...




7.9.2 PROGRAMMADIOTTIMIZZAZIONE (OPT FLASH)

Questa procedura minimizza le eventuali vibrazioni ancora presenti sul veicolo in
marciaanche dopo un‘accurata equilibratura.

In base alla propria esperienza si pud richiamare il programma ogni volta che si
ritenga opportuno ridurre al minimo la rumorosita di marcia dovuta alle suddette
vibrazioni.

Lamacchinasegnalacomunquelanecessitadieseguirelaproceduraattraversola
visualizzazione dell'iconanella barradistato.

| calcoli eseguiti da questo programma si basano sui valori di squilibrio rilevati
nell'ultimo lancio eseguito che deve pertantoriferirsiallaruotain esame.

Perrichiamare questo programma occorre:

Passo Azione Comando

1 Selezionarel'icona OPT Flash. @

FASEOPT 1

2 Portarelavalvolaaore 12.

3 Premereil tasto Enter per confermare l'operazione.
FASE OPT 2
4 Girarelaruotafinoaportare lavalvolaalle ore 6 (la frecciain basso

cambia coloredarossoaverde).

Fare un segno col gesso sul lato esterno del pneumatico in
corrispondenzadelle ore 12.

6 Premereil tasto Enter per confermare I'esecuzione del segno.

7 Smontare laruotadallamacchina.

Girare lo pneumatico sul cerchio fino a portare il segno fatto in
precedenzain corrispondenzadella valvola (rotazione di 180°).




Passo Azione Comando

Rimontare la ruota sulla macchina. Premere il tasto Enter per
confermarel'operazione.

10 | Seguire quindile nuoveindicazionisul monitor.

11 | Girarelaruotafinoaportarelavalvolaalle ore 12.

12 | Premereiltasto Enter per confermare I'operazione.

13 | Eseguireunlancio.

Ora sono visualizzati i valori di squilibrio reali della ruota cosi come montata
sull'equilibratrice. Portando la ruota nella posizione indicata sul monitor sono
visualizzati glisquilibri previstiattuandoilmatching e il miglioramento percentuale
ottenibile nel caso sidecida di continuare la procedura di ottimizzazione.

Nelcasoilmiglioramentosiaritenutoinsufficiente oppure non sipossanoottenere

miglioramenti significativi si pud selezionare il tasto uscita 2 volte (prima per
uscire dalla procedura e attivare il ment poi per uscire definitivamente dal
programma); eseguire un lancio per equilibrare la ruota, altrimenti si passa alla
terzaedultimafase del programma.

FASEOPT3

14 | Seguireleindicazionisul monitor.

Girarelaruotafinoaportarlanellaposizioneindicatadallindicatore

15 . L
diposizione.
Fareundoppiosegno col gessosullato esterno dello pneumaticoin
16 corrispondenzadelleore 12.Se é comparsal'indicazionediinvertire
il senso del montaggio del pneumatico sul cerchio, fare il doppio
segnosullatointerno.
17 | Premereiltasto Enter per confermare I'operazione. [q

18 | Smontarelaruotadall'equilibratrice.




Passo Azione Comando

Girarelo pneumatico (ed eventualmenteinvertirneilmontaggio) sul
19 |cerchiofinoaportareilsegnofattoinprecedenzaincorrispondenza
dellavalvola.

20 | Rimontarelaruotasull'equilibratrice.

21 | Premerenuovamenteil tasto Enter per confermare I'operazione.

Eseguire un lancio.

55 | Nota: la conclusione del lancio determinal'uscita dal programma di
ottimizzazione e lavisualizzazione dei pesi da applicare sullaruota
perequilibrarla.

Nelcasaoin cuisiastatocommesso unerrore che compromettail risultatofinale, la
macchinalo segnala col messaggio E 6.

E possibile a questo punto ripetere la procedura. Il messaggio di errore scompare
selezionando una qualunque delle funzionidisponibili.

Casiparticolari

» Alterminedelprimolancio pudapparireavideo,ilmessaggio “OUT 2".Inquesto
caso e conveniente uscire dal programma premendo il tasto uscita: avideo
compariranno i valori dei pesi necessari per equilibrare la ruota. In tal modo si
interrompe l'esecuzione del programma rinunciando ad un contenuto
miglioramentodeirisultatifinali.EcomunquepossibileproseguireI’esecuzione
(iellaproceduradiottimizzazioneselezionando|’iconacontinuaproceduraOPT
4

-,
» Alterminedelsecondolanciopuoapparirelindicazionediinvertireilmontaggio
del pneumatico sul cerchio. Se non si vuole o non é possibile eseguire

l'inversione selezionare l'icona disattiva inversione pneumatico . La
macchina fornira le indicazioni per portare a termine il programma senza

inversione. L'icona Attiva inversione pneumatico g ripristina la funzione
dell'inversione.




» E possibile uscire in ogni momento dalla procedura di ottimizzazione

semplicemente selezionando premendo il tasto Uscitaduevolte@.

» Se tra una fase e l'altra del programma OPT é richiamato un differente
ambiente di lavoro, la procedura OPT rimane comunque memorizzata,
pertanto ritornando nell'ambiente di partenza il programma riprende
I'esecuzione dal punto in cui era stata interrotta. Tale situazione é attuabile

24

. . . . =
guando viene selezionata l'icona uscitatemporanea @,

7.9.3 SUITEDIGESTIONE DEL PESO (WEIGHT MANAGEMENT)

Il Weight Management e una suite che comprende 4 programmi:
» Hidden Weight

= Split Weight

= OPTFlash

= LessWeight.

Nota:iprogrammiHidden Weight, Split Weighte OPT Flash sono disponibilianche
seil Weight Managementnon é attivo.

Peraccedere aquestasuite occorre:
» Selezionare l'icona Programmi di utilita
»  Selezionarel'icona Weight Management.

Si accede, cosi, alla videata principale del Weight Management che presenta 4

icone:

= [cona OPT Flash cherichiamail programma di minimizzazione degli squilibri

» |cona Programmi di equilibratura che raggruppa tutti i programmi di
equilibratura disponibili

» |conaStatistiche chevisualizzale statisticherelative alliutilizzo del programma
Less Weight

= |cona Less Weight che richiama i programmi di risparmio del peso per veicali
lenti o veloci.

Nelcasoincuisiastatoimpostatoil programmaALU 1P o ALU 2P inambiente auto
compare anchel'iconaPesonascosto, mentre nel casoin cuisiastatoimpostatoil
programma ALU MOTO in ambiente imotoi compare anche I'icona Dividi peso
fianco.

Nota: per i Programmi di equilibratura, fare riferimento al paragrafo "Programmi
diequilibratura".

Nota: per il programma OPT Flash, fare riferimento al paragrafo "Programma di
ottimizzazione (OPT FLASH)".




7.9.4 PROGRAMMA DI RISPARMIO DEL PESO (LESS WEIGHT)

Questo programma permette di ottenere un'equilibratura ottimale della ruota
riducendo al minimo la quantita di peso daapplicare.

Peraccedere a questo programma occorre:
» Selezionarel'icona Programmidi utiIité@

»  Selezionare I'icona Weight Management@

Si accede, cos], alla videata principale del Weight Management e i valori degli
squilibrivisualizzati sono aggiornatiautomaticamente.

SelezionandoI'iconaLessWeight@’épossibilesceglieretraZdiversiprogrammi
dirisparmio del peso:

» Programma ottimizzato per ruote diveicoliveloci

» Programma ottimizzato per ruote diveicolilenti.

Nellabarradistato dellavideata che appare é visualizzata:

. B3 Icona Ruote veloci nel caso in cui sia stato selezionato il programma per
ruote diveicoliveloci

. Icona Ruote lente nel caso in cui sia stato selezionato il programma per
ruote diveicolilenti.

Nota: ad ogni accensione della macchina, se é stata attivata la suite Weight
Management, viene automaticamente impostato il programma Ruote veloci.

A questo punto é possibile eseguire I'equilibratura della ruota utilizzando |l
programmadi equilibratura desiderato.




7.9.5 FUNZIONEFINE

Permette di verificare i risultati dell'equilibratura (sul monitor) con la migliore
risoluzione possibile (Grx100z 1/10).

Passo Azione Comando
1 Selezionarel'iconafine.
2 Mantenere premutoil tasto Enter per tuttoil tempo desiderato. [q

7.9.6 FUNZIONE CONTATORE LANCI

Dopo avere visualizzato I'elenco dei programmi di utilita:

= Selezionare I'icona contatorilanci.

Sulvideo siapre unafinestrain cuisono visualizzatiivalori dei tre contatori:

= [llprimoriportailnumero deilancieffettuati nell'intera vita dellamacchina

= |l secondo riporta il numero dei lanci parziale effettuati dalla mcchina (e
azzerato ad ogni spegnimento oppuresevieneSelezionatal'icona)

» |l terzo riporta il numero di lanci effettuati dall'ultima calibrazione della
sensibilita.

Pereliminare lavisualizzazione dei contatori premere il tasto Uscita .




7.9.7 FUNZIONE INSERIMENTO MANUALE DATIRUOTA

In caso di mancato funzionamento del braccio automatico di rilevamento, e
possibileinserireidati geometricimanualmente seguendola seguente procedura:

Passo Azione Comando

1 Selezionarel'iconainserimento manuale dati ruota.

Sullo schermo compare lavideata deidaticonriportate le icone:
» Modificamanuale dati ruotam
2 | Modificaunitédimisurainch/mm

= Richiama a video le informazioni di aiuto legate alla videata
corrente

3 Selezionare I'icona modifica dimensioni. il

L'equilibratrice si predispone per l'inserimento manuale della

larghezza.

5 Modificare, conlatastiera, il valore visualizzato con quello misurato
conil calibro manuale.

6 Premereiltasto Enter per confermare e passareall'inserimento del
valore del diametro.

7 Modificare, con la tastiera, il valore visualizzato del diametro
inserendo quello riportato sul pneumatico.

8 Premereiltastoenter per confermare e passareall'inserimento del

valore del distanza.

Modificare, con la tastiera, il valore visualizzato della distanza
9 inserendo quello riportato sull'asta millimetrata del tastatore
interno.




Passo

Azione

Comando

10

PremereiltastoUscita per porrefineall'impostazione manuale dei
dati.

Ly

7.9.8 FUNZIONE APERTURA/CHIUSURASISTEMA DI BLOCCAGGIO
AUTOMATICOC

In caso di mancato funzionamento del pedale di comando della macchina, é
possibile aprire/chiudere il sistemadi bloccaggio C seguendo la seguente

procedura:
Passo Azione Comando
1 Selezionare l'icona apertura/chiusura sistema di bloccaggio *’;

automatico C.

Premere il tasto enter per eseguire I'apertura e la chiusura del
sistemadibloccaggioautomatico C.

Questa funzione puo essere inserita nella barra delle icone principale come
descrittoal paragrafo "Configurazione programmi preferenziali".




710 PROGRAMMIDICONFIGURAZIONE

Per programmi di configurazione si intendono quelle funzioni destinate a
personalizzare il funzionamento della macchina e che normalmente s eseguite
all'installazione.

Pervisualizzare |'elencodei programmidi configurazione:
» Selezionare I'iconaprogrammidiutilitae configurazione
= Selezionare l'icona programmi di configurazione

*

= Selezionare l'icona visualizza altre icone * per visualizzare le altre icone
presenti.

7.10.1 CONFIGURAZIONE RICERCA AUTOMATICA POSIZIONE (RPA)

Abilita/ Disabilita il posizionamento automatico dellaruota a fine lancio.
Dopoaverevisualizzato I'elenco dei programmi diimpostazione occorre:

Passo Azione Comando

1 Selezionare I'iconalmpostaricerca automatica posizione (RPA).

Avideo sonovisualizzate le seguentiicone:
. RPA OFF disabilita la procedura diricerca automatica della

2 posizione
« [l RrPA ON abilita la procedura di ricerca automatica della
posizione.
3 Selezionare l'iconadesiderata e premereil tasto Enter.

4 Premereil tasto Uscita per uscire e salvarel'impostazione.




7.10.2 CONFIGURAZIONE POSIZIONE APPLICAZIONE PESI ADESIVI

Peraccedere aquesto programma occorre:

Passo Azione Comando

1 Selezionare l'icona Programmi di utilita

2 Selezionarel'icona Programmidi configurazione

Avideosonovisualizzateletreiconecherappresentanole posizioni
possibilicome diseguitoriportate:

. CLIP = il peso adesivo di equilibratura € da applicare
mediante I'utilizzo della manina porta pesi nei programmi ALU
1P eALU 2P, mentrein tuttiglialtriprogrammiaore 12. 1l pesoa
mollasempreaore 12

3 " LASER = il peso adesivo di equilibratura e da applicare in
corrispondenza della riga laser (vedere tabella di seguito
riportata), mentreil pesoamollasempreaore 12

" CLIP = il peso adesivo di equilibratura & da applicare
mediante I'utilizzo della manina porta pesi nei programmi ALU
1P eALU 2P, mentrein tuttiglialtriprogrammiaore 12. 1l pesoa
mollasempreaore 12.

Selezionare medianteitastifreccialaposizione desiderata.

4 Nota: le funzioni non sono abilitate se la colorazione dell'icona é
grigio chiaro.

5 Premereil tasto Uscita peruscire e salvarel'impostazione.

Laconfigurazione selezionataé visibile nellabarra distato presenteinambientedi
lavoro.

Nel casoin cuilariga LASER sia guasta, il peso adesivo di equilibratura € possibile
applicarlo a ore 6 (vedere Tabella di seguito riportata), mentre il peso a molla
sempreaore 12.




Avideosonovisualizzate le treicone cherappresentano le posizionipossibilicome
diseguitoriportate:

-, -,-

Nota: le funzioninon sono abilitate se la colorazione dell'icona € grigio chiaro.

Tipologia Programmadi |Posizione applicazione peso | Posizione applicazione peso
Equilibratura adesivo Piano A adesivo Piano B
A H6 0 LASER HE6 o0 LASER
B
ALU1/ALU1P
A H12 H6o0LASER
B
ALU2/ALU2P
H6 0 LASER H12
A B
ALU3
A B H12 H12
ALU4
)
H6 0 LASER H12
A B
ALU5S
: : H6/LASER 0 H12
STATICA




7.10.3 CONFIGURAZIONE ARRONTONDAMENTO SQUILIBRI

Permette diimpostare I'arrotondamento degli squilibri con cui sono visualizzati i
valoridisquilibrio,in grammix1 o0 grammix5 oppure seimpostatoin onciein 0Zx1/4

00zx1/10.
Passo Azione Comando
1 Selezionare l'iconaarrotondamento squilibri. [é%

Avideo sonovisualizzate le seguentiicone:

A Imposta grammi x1 = visualizza i valori di squilibrio di
grammo in grammo

. Imposta grammi x5 = visualizza i valori di squilibrio di 5
grammiin 5 grammi

Oppure sel'unita di misura deglisquilibri & I'oncia:

» Impostadecimidioncia=visualizzaivaloridisquilibrioindecimi
dioncia

» Impostaquartidioncia = visualizzaivaloridisquilibrio in quarti
dioncia.

3 Selezionarel'iconadesiderata e premereil tasto Enter.

)| 1]

4 Premereil tasto Uscita per uscire e salvarel'impostazione.




7.10.4 CONFIGURAZIONE UNITA DI MISURA SQUILIBRI (GR/02)

Permette diimpostare I'unita di misura degli squilibriin grammi o once.

Passo Azione Comando

1 Selezionare I'icona unita dimisura squilibri.

Avideo sonovisualizzate le seguentiicone:

. ngr =visualizzaivaloridisquilibrioin grammi
« EBMoz-=visualizzaivaloridi squilibrioin oncie.
2 Oppure sel'unita dimisura deglisquilibri é I'oncia:

» Impostadecimidioncia=visualizzaivaloridisquilibrioindecimi

dioncia
» Impostaquartidioncia = visualizza i valori di squilibrio in quarti
dioncia.
3 Selezionarel'iconadesiderata e premereil tasto Enter.
4 Premereil tasto Uscitaper uscire e salvare I'impostazione. LY

Dopo la selezione, la nuova impostazione € memorizzata e ricompare a video
l'immagine deglisquilibri.




7.10.5 CONFIGURAZIONE CONSIGLIO OPT

Abilita/ disabilita il consiglio programmadi ottimizzazione a fine lancio.

Passo Azione Comando

1 Selezionare l'icona Abilita/ Disabilita consiglio OPT. @

Avideo sonovisualizzate le seguentiicone:

« EEoPTOFF = disabilitail consiglio OPT

« W@ opPTON=abilitail consiglio OPT.

2 Oppure sel'unita dimisura deglisquilibri e I'oncia:

» Impostadecimidioncia=visualizzaivaloridisquilibrioin decimi

dioncia
= Impostaquartidioncia = visualizza i valori di squilibrio in quarti
dioncia.
3 Selezionare l'iconadesideratae premereil tasto Enter.
4 Premereil tasto Uscita peruscire e salvarel'impostazione.

Laselezione e visibile anche nellariga distato della videata dilavoro.




7.10.6 CONFIGURAZIONE PROGRAMMI PREFERENZIALI

Permette I'impostazione delle due icone preferenziali nella barra delle icone

principale.
Passo Azione Comando
. . - S I (ke

1 Selezionare I'icona Abilita / Disabilita consiglio OPT. 3

5 Avideo sono visualizzate tutte le icone dei programmi di utilita e di
equilibratura.

3 Sle|e2|onare |' due prlo'gramrm. che si intendono visualizzare nella
videata principale utilizzando il tasto Enter.

4 Premereil tasto Uscita peruscire e salvarel'impostazione.

7.10.7 CONFIGURAZIONE LINGUA

Permette diimpostare la lingua nella quale la macchina fornisce i messaggi che
sono visualizzati sul monitor.

Passo Azione Comando
1 Selezionare l'iconaimpostazione lingua. @
2 Avideo sonovisualizzate le bandiere delle lingue presenti.
3 Premereil tasto Enter per selezionare la bandierarispondente alla [q
lingua.
4 Premereil tasto Uscitaper uscire e salvare I'impostazione. [E]

L'uscitadaquesto programma é possibile solo selezionando unalingua. Dopodiché
avideo e visualizzata I'immagine degli squilibri.




7.10.8 CONFIGURAZIONE PERSONALIZZAZIONE

Permette all'utente di memorizzare in modo permanente alcuni dati a piacere, ad
esempio: nome, citta, via, numero di telefono, messaggi pubblicitari, ecc..

| datisaranno poi visualizzati sull'immagine iniziale.

Passo Azione Comando

1 Selezionare l'iconaimpostazionidatiditta. .-

A video é visualizzata una maschera per I'impostazione dei dati
compostada:

» 4righesucuiscrivereidati(al centrosullo schermo)
= Unatastieraperlimpostazione dei caratteri

2 » 5iconepericomandi

= Ticonadiuscitaprogramma

= TiconadiHelp (aiuto).

Selezionareil carattere chesiintendescrivereall'internodel settore
circolare presente avideo.

3 Premereil tasto Enter per confermare. [q

4 Premereil tasto Uscitaper uscire e salvare I'impostazione. LY

Leicone dicomando sono:

Elemento Descrizione

Permette di spostare il cursore dalla riga corrente a quella
Passaallariga | successiva.

successiva Nota:nel casoincuisullanuovarigadiscritturafosse giariportata
unaparola, questasaraautomaticamente cancellata.




Elemento Descrizione

Permette di spostare il cursore dalla riga corrente a quella
Passaallariga | Pprecedente.

precedente Nota: nelcasoin cuisullanuovarigadiscritturafosse giariportata
unaparola, questa saraautomaticamente cancellata.

Cancellaultimo | Permettedispostareil cursore diun posto a sinistra cancellando
carattereinserito |ilcarattere presente.

Imposta maiuscolo/ | Seleziona i caratteri, alternativamente, in forma maiuscola o
minuscolo minuscola.

E consigliato diimpostareil proprio cognome e nome nella primariga, il nome della
cittanellasecondariga, lavianellaterzariga, ilnumero telefoniconellaquartariga.




7.10.9 ABILITAZIONE / DISABILITAZIONE LED ILLUMINAZIONE

Permette diabilitare / disabilitareil led illuminatore se presente sullamacchina.

Passo Azione Comando

1 Selezionarel'iconaabilita/ disabilita led illuminazione. 3

Avideosonovisualizzateletreicone cherappresentanole modalita
possibilidell'illuminatore.

LED1.In questa configurazione l'illuminatore siaccende quando:

= ImpostounprogrammaALU P ed estraggo il tastatore interno.
Quando il tastatore tornain posizione diriposo l'illuminatore si
spegne

» Afineciclodilancioinpresenzadisquilibriresidui per 30 secondi

» InCP(centrataposizione) peraltri 30 secondi.

2
LED2.Intale configurazionel'illuminatore s'accende nelle condizioni
indicate peril programmaLED1 e, inaggiunta, anche nelle seguenti
condizioni:
= Durante l'intero ciclo di misura e con tutti i programmi di
equilibratura
= All'interno del programma Peso Nascosto durante la selezione
deidue pianidietrolerazze.
LED OFF. Disabilitato
Selezionare lamodalita desiderata utilizzando il tasto Enter.
Licona selezionata é abilitata se si presenta nella seguente
; : erte] (o

configurazione:

i f otz 121

4 Premereil tasto Uscitaper uscire e salvare I'impostazione.




7.10.10 ABILITAZIONE / DISABILITAZIONE LASER

Permettediabilitare/ disabilitareil laser se presente sullamacchina.

Passo Azione Comando

1 Selezionare I'icona abilita/ disabilita led illuminazione. p"

A video sono visualizzate le due icone che rappresentano le
modalita possibilidel laser.

2 » |ASEROFF=spento

» LASER ON = In tale configurazione il laser si accende per
I'applicazione manuale dituttiipesiadesivi.

AVVISO

Nel caso I'operatore abbia selezionato il programma di equilibratura ALU 1P o
ALU 2P (preciso) e sia presente la manina porta peso, il laser non si abilita in
quantoil peso viene applicato mediante la manina stessa.

Passo Azione Comando

NelprogrammaPeso Nascostolaselezione delle due nuove posizioni

dietroallerazze e eseguitaaore 6 conl'utilizzo dellariga laser.
Selezionare lamodalita desiderata utilizzando il tasto Enter.
4 Licona selezionata é abilitata se si presenta nella seguente
configurazione:
5 f ok

5 Premereil tasto Uscita per uscire e salvarel'impostazione. LY




7.10.11 CALIBRAZIONE SENSIBILITA

Se la condizione di taratura é fuori tolleranza o quando la macchina visualizza il
messaggio E 1, & necessario eseguire la calibrazione disensibilita.

Per eseguire la calibrazione:

Passo Azione Comando Immagine
1 Selezionare l'icona calibrazione e
sensibilita. @

Montare sull'equilibratrice una
ruota di dimensioni medie
2 (diametro non inferiore a 14")
con squilibrio preferibilmente
contenuto.

AVVISO

Nel caso ditemperaturaambiente bassa utilizzare una ruota con diametronon
inferiorea 18".

Passo Azione Comando Immagine

3 Eseguire un lancio.

Al termine del lancio fissare il
peso di taratura, in dotazione
con la macchina, sulla campana SR
del gruppo oscillante.

=

5 Eseguire un secondo lancio.




Passo Azione Comando Immagine

Al termine del lancio modificare
la posizione del peso di taratura
sulla  campana del gruppo
oscillante.

Eseguire unterzo lancio. Questa
ultima fase della calibrazione
7 prevede |'esecuzione di tre lanci
consecutivi in modalita
automatica.

Al termine del lancio, se la calibrazione é stata eseguita con successo, € emessa
una segnalazione acustica di consenso. In caso contrario € temporaneamente
visualizzato il messaggio E 2.

Nota:

= Alterminedella proceduratogliereil pesoditaratura

. Premereil tasto Uscita & per interrompere in ogni momento la procedura di
calibrazione

La calibrazione effettuata e valida per qualunque tipo di ruota.




7.10.12 CALIBRAZIONE SENSORE ULTRASONICO DELLALARGHEZZA
(SE PRESENTE)

Permette di tarare il sensore ultrasonico posizionato sul tubo della protezione

ruota (larghezza).

Deve essere eseguita quando:

» Lamacchinavisualizzailmessaggio E4

= Sinotaunoscostamento tralalarghezzadel cerchiorilevata e quella effettiva.

Passo Azione Comando Immagine

Selezionare I'icona Calibrazione e
1 A\

sensore ultrasonico.

Fissare la dima di calibrazionein /\[

corrispondenzadelforofilettato I\‘&
presente sulla campana del I

gruppo oscillante mediante la - r’f‘ il -
vite M8 in dotazione al sensore ﬁ‘l[ Ill | @i@
ultrasonico. - k\

Utilizzare il manicotto con
distanziale ruota (versione
macchina con sistema di
bloccaggio automatico) oppure
un cono e la ghiera fissaggio
ruota per portare la dima a
contatto con la campana del
gruppo oscillante.

Premere il tasto Enter per
4 |confermare il fissaggio della {:]
dima.




Passo

Azione

Comando

Immagine

Girare lentamente la dima verso
I'operatore finché
automaticamente é abilitato il
freno distazionamento.

Abbassare lentamente il carter
protezione ruota.
Automaticamente la macchina
esegue la calibrazione del
sensore.

Se la calibrazione é stata
eseguita con successo &
visualizzato un messaggio di
consenso.

La visualizzazione del
messaggio A20 indica invece
che:

= La posizione della dima di
calibrazione in fase di
calibrazione non é corretta.
Posizionare la dima quindiin
maodo corretto,ossia
verificando che il foro
presente sul supporto del
sensore ultrasonico sia in

linea con la dima di
calibrazione e ripetere la
procedura

» la posizione del tastatore
interno non era a riposo.
Posizionarlo a riposo e
ripetere laprocedura.




Passo Azione Comando Immagine

Selezionare il tasto Uscita per
8 uscire dal programma senza
eseguirelacalibrazione.

7.10.13 SERVIZIO

Questo programma visualizza alcuni dati che servono a testare il funzionamento
dellamacchina e ad identificare malfunzionamenti dialcunidispositivi.

Tali dati non sono di alcuna utilita per l'utente per cui se ne sconsiglia la
consultazione al personale che non sia quello dell'assistenza tecnica.

Per accedere alla visualizzazione di questo programma selezionare l'icona
programmidiservizio {\




7.10.14 MONITORAUTOSETTING

Permette di ottimizzare la sincronizzazione del monitor LCD omologato dal
Fabbricante.

Passo Azione Comando Immagine

Selezionare I'icona Monitor auto g
setting.

A video é visualizzata la videata

2 .
riportata.
Premere il corrispondente tasto
direttamente sul monitor LCD
3 per effettuare la

sincronizzazione  (vedere |l
manualed'istruzioni del monitor
stesso).

Premere il tasto Uscita per
4 uscire senza eseguire la

sincronizzazione.

AVVISO

Ripetere eventualmente I'operazione se la sincronizzazione non ha dato esito
positivo.




711 ARRESTO

Per evitare I'uso da parte di personale non autorizzato, scollegare la spina di
alimentazione elettrica quando la macchina rimane inutilizzata (spenta) per
lunghi periodi.

712 ARRESTO OPERATIVO

Pereseguire I'arresto operativo:
» Posizionarel'interruttore generale nella posizione O - OFF.




8 MANUTENZIONE

81 AVVERTENZE GENERALIPERLA MANUTENZIONE

Prima di eseguire operazioni di regolazione e manutnezione sulla
macchina:
» Scollegare laspinadialimentazione elettrica

= Verificare che tutte le parti mobili siano bloccate

Non rimuovere o modificare parti della macchina.

Il Fabbricante declina ogni responsabilita in caso di utilizzo di ricambi o
accessorinon originali.

AVVISO

Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale
addestrato e autorizzato dal Fabbricante.

La manutenzione della macchina comprende gli interventi (ispezione, verifica,

controllo, regolazione e sostituzione) che si rendono necessari in seguito al

normale uso.

= Servirsi soltanto di ricambi originali, di attrezzi adatti allo scopo e in buono
stato

» Rispettarelefrequenzediinterventoindicate nelmanuale perlamanutenzione
programmata (preventiva e periodica).




» Una buona manutenzione preventiva richiede attenzione costante e
sorveglianza continua della macchina. Verificare prontamente la causa di
eventuali anomalie come rumorosita eccessiva, surriscaldamento,
trafilamento difluidi, ecc. e porvirimedio.

» Una rimozione tempestiva delle eventuali cause di anomalia o
malfunzionamento evita ulteriori danni alle apparecchiature e garantisce la
sicurezza degli operatori.

Il personale, addetto alla manutenzione della macchina deve essere ben

addestrato e deve avere un'approfondita conoscenza delle norme

antinfortunistiche.

Il personale non autorizzato deve rimanere all'esterno dell'area di lavoro durante

le operazioni.

Svolgere le attivita di pulizia e regolazione della macchina solo ed esclusivamente
in fase di manutenzione, con macchina ferma e non alimentata (disconnessione
elettrica e disconnessione pneumatica).

La non corretta esecuzione delle procedure di manutenzione, o il mancato
rispetto delle istruzioni fornite pud causare incidenti e/o situazioni di pericolo.

Dal punto di vista operativo, le operazioni di manutenzione della macchina si
dividonoin due categorie principali:

Elemento Descrizione

Sitrattaditutte quelle operazionichel'operatore deve effettuare,
in maniera preventiva, per garantire il buon funzionamento della
macchina nel tempo. La manutenzione ordinaria comprende gli
interventi di ispezione, controllo, regolazione, pulizia e
lubrificazione.

Manutenzione
ordinaria

Sitrattaditutte quelle operazioniche l'operatore deve effettuare
nel momento in cui la macchina lo necessita. La manutenzione
straordinaria comprende le attivita di revisione, riparazione,
ripristino delle condizioni di funzionamento nominali o la
sostituzione diun gruppo guasto, difettoso o usurato.

Manutenzione
straordinaria




8.2 MANUTENZIONE ORDINARIA

Per garantire il buon funzionamento della macchina occorre eseguire controlli e
manutenzioniperiodiche e preventive seguendo leindicazioniriportate e attenersi
allatempisticadimanutenzione indicata.

La manutenzione ordinaria programmata comprende ispezioni, controlli e
interventiche, per prevenire fermate e guasti, tengono sotto controllo sistematico:
= Lecondizionimeccaniche dellamacchinaein particolare degliazionamenti.

Le periodicita delle operazioni di manutenzione ordinaria indicate si riferiscono a

condizioni di funzionamento normali, cioé rispondenti alle condizioni di impiego
previste.

8.21 CONTROLLIEVERIFICHE

Operazione Frequenza
Controllare I'integrita deidispositividisicurezza 40h
Controllare I'efficienza dei sistemi di comando 200h
Controllareil serraggio della bulloneria 1000h

8.211 CONTROLLOACCESSORIDIEQUILIBRATURA

Controllare gli accessori di equilibratura per verificare che I'usura non abbia
alterato le tolleranze diflange, coni, ecc.

Unaruota perfettamente equilibrata, smontata e rimontatain posizione diversa,
non pud comportare uno squilibrio superiorea 10 grammi.

Incasodidifferenze superiori, occorre controllare con cura gliaccessorie sostituire
le parti usurate.

In ogni caso occorre tenere presente che, nel caso siimpieghi come centraggio |l
cono, non si potranno ottenere risultati di equilibratura soddisfacenti se il foro
centrale della ruota @ ovalizzato e non in centro; in tal caso si otterra un risultato
migliore centrando laruota tramiteiforidifissaggio.

Tenere presente che ogni errore di ricentraggio che si commette montando la
ruotasullavettura, pud essere eliminatosolo conun’equilibraturaaruota montata.
Utilizzare intal caso un'equilibratrice difinitura.




8.2.2 SOSTITUZIONE BATTERIA DELLA RIGALASER

Selarigalaser (se presente) non funziona, occorre sostituire la batteria.

Passo Azione

1 Rimuovere le quattro viti presentinellaleva A. Rimuovereil carterin plastica B.

2 Sfilarelascheda Cpresenteal suointerno.

3 Sostituirelabatteria presente nellascheda conuna CR2450 3V nuova.

4 Procedere al montaggio dellalevain senso opposto allo smontaggio.

/\ ATTENZIONE

Prestare attenzione al posizionamento dei cavi all'interno dell'incavo della
leva, inmodo daevitare didanneggiare accidentalmenteil cavo stesso durante
lachiusuradel carterin plastica.

Se la riga laser non funziona con la batteria nuova richiedere l'intervento
dell'Assistenza Tecnica.




8.2.3 PULIZIA

Le operazionidipulizia, effettuate ad intervalliregolari, permettono dimantenere
lamacchinasemprein perfettaefficienza.

Tenere sempre pulital'area dilavoro dellamacchina.

/\ ATTENZIONE

Non usare aria compressa o getti d'acqua o solventi per rimuovere sporcizia o
residui dalla macchina.

/\ ATTENZIONE

Non pulire le parti elettriche con acqua o getti d'aria ad alta pressione.

Mantenere puliti I'albero dell'equilibratrice, la ghiera di serraggio, i coni e le flange
di centraggio. Utilizzare un pennello preventivamente immerso in solventi
compatibilicon I'ambiente.

Maneggiare con cura i coni e le flange per evitare cadute accidentali e quindi
danneggiamentiche possono compromettere la precisione del centraggio.
Riporre, dopo l'uso, i coni e le flange in un luogo adeguatamente protetto dalla
polvere edallasporciziain genere.

Per'eventuale pulizia del pannello visore utilizzare alcool etilico.

Sepossibile, durante le operazionidipulizia, operareinmodo da evitare accumulio
sollevamento di polvere.




8.3 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Contattare il Fabbricante nel caso in cui si rendano necessarie operazioni di
manutenzione straordinaria.

La manutenzione straordinaria e la riparazione della macchina sono riservate
ai tecnici qualificati, istruiti e autorizzati, dipendenti del Fabbricante o del
Centro Assistenza Autorizzato.

Questi interventi richiedono conoscenza approfondita e specialistica delle
macchine, delle operazioni necessarie, dei rischi connessi e delle procedure
corrette peroperarein sicurezza.




9 RICERCA GUASTI

Guasto

La macchina non siaccende (il monitor rimane spento)

Causa

Rimedio

Mancanza tensione elettrica
nellapresa.

» Verificare lapresenzadellatensionedirete

« \erificare
dell'officina.

I'efficienza dell'impianto elettrico

La spina di alimentazione
elettrica della macchina &
difettosa.

Verificare l'efficienza della spina. Se necessario
sostituirla.

Uno dei fusibili FU1-FU2 del
pannello elettrico posteriore é
bruciato.

Sostituireil fusibile bruciato.

Il connettore di alimentazione
del monitor (situato sulla parte
posteriore del monitar) non é
inserito correttamente.

Verificareil correttoinserimento del connettore.

[l monitor non é stato acceso
(solodopol'installazione).

Accendere il monitor premendo I'apposito pulsante
situato sulla parte anteriore del monitor stesso




Guasto

lvaloridel diametro e della larghezzarilevati coirilevatoriautomatici non
corrispondono ai valori nominali dei cerchi.

Rimedio

Causa
| tastatori non sono stati
correttamente posizionati

duranteil rilevamento.

Portare i tastatori nella posizione indicata in questo
manuale (vedere paragrafo "Inserimento dati ruota").

Il sensore esterno non é stato
tarato.

Eseguire la procedura di calibrazione del sensore
ultrasonico (vedere paragrafo "Calibrazione sensore
ultrasonico dellalarghezza").

Guasto

I rilevatori automatici non funzionano

Causa

Rimedio

|tastatorinoneranoinposizione
di riposo all'accensione ed e
stato selezionato il tasto Enter
disabilitando la gestione dei
tastatoriautomatici.

Spegnere la macchina. Riportare il tastatore nella
posizione corretta e riaccendere.

Guasto

Larigalaser del braccio automatico non funziona (se presente)

Causa

Rimedio

Sostituirelabatteria. Vedere paragrafo "Sostituzione
batteriadellarigalaser”.

Nota: Se la riga laser non funziona con la batteria
nuovarichiederel'intervento dell'assistenzatecnica.




Guasto

Alla pressione del tasto Start la ruota rimane ferma (la macchina non parte)

Causa Rimedio

La protezione ruota @ alzata. F
visualizzato il messaggio di|Abbassarelaprotezione.
errore "ACR").

Guasto

Lamacchina fornisce valori di squilibrio non ripetitivi

Causa Rimedio

Ripetere il lancio evitando sollecitazioni improprie

E stataurtataduranteillancio. , L
durantel'acquisizione.

Non é appoggiata al suolo in

modostabile. Verificare chel'appoggio sia stabile.

La ruota non & bloccata

Correttamente. Stringere in modo adeguato la ghiera di serraggio.

Guasto

E necessario eseguire moltilanci per equilibrare laruota

Causa Rimedio

Ripetere il lancio evitando sollecitazioni improprie

E stataurtata duranteil lancio. L
durantel’acquisizione.

Non & iata al suolo i
on & appoggiata al suolo in Verificare che I'appoggio sia stabile.

modo stabile.
La macchina non e . o ) L
Eseguirelaproceduradicalibrazione della sensibilita.
correttamente tarata.
» (Controllare che i dati inseriti corrispondano alle
| dati geometrici inseriti non dimensionidellaruotae, senecessario, correggerli.
sono corretti. = Eseguirelaproceduradicalibrazionedelrilevatore

dellalarghezza.

La ruota non & bloccata

correttamente. Stringere in modo adeguato la ghiera diserraggio.




Guasto

Illuminatore LED e/o indicatore LASER non funzionano

Causa

Rimedio

Verificare se il/i dispositivo/i sono correttamente
configurati (vedere paragrafi “Abilitazione /
disabilitazione led illuminazione” e “Abilitazione /
disabilitazione LASER".

Nota: Se I'anomalia permane, dopo aver verificato la
corretta configurazione dei dispositivi, richiedere
I'intervento del servizio di assistenza tecnica.




9.1 MESSAGGIDIERRORE

9.11 MESSAGGIDIAVVISOA

Codice

Descrizione

A3

Ruota non idonea per eseguire la calibrazione della sensibilita.
Utilizzare unaruotadidimensionimedie (tipicamente didimensioni
5,5"X14") oppure maggiore, manon superiore ai 40 kg di peso.

A5

Impostazioni dimensioni non corrette per un programma ALU.
Correggere ledimensioniimpostate.

A7

La macchina non € momentaneamente abilitata a selezionare il
programma richiesto. Effettuare un lancio e quindi ripetere la
richiesta.

A20

Dima di calibrazione del sensore ultrasonico in posizione non
correttadurante la calibrazione. Portarlo nella posizione indicata
eripeterelacalibrazione.

A26

Programma disponibile solo dopo avere selezionato uno dei
seguentiprogrammi:ALU 1P /ALU 2P/ Dinamica Moto/ Alu Moto.
Oppure se selezionato in Programma Moto, ma con la ruota NON
in posizione centrata.

A31

Proceduradiottimizzazione (OPT) giaavviata da unaltro utente.

A52

Avviata procedura per il montaggio del mozzo sistema di
bloccaggio ruota automatico. Dopo 60 secondi la procedura
terminaautomaticamente.

AStp

Arresto della ruota durante la fase di lancio. Il movimento della
ruota non é solidale con il movimento del gruppo oscillante:
verificareil corretto serraggio della ruota.

ACr

Lancio eseguito con protezione alzata. Abbassare la protezione
pereseguireil lancio.




9.1.2 MESSAGGIDIERROREE

Codice

Descrizione

E1

Assenza di calibrazione della sensibilita. Eseguire la calibrazione
dellasensibilita.

E2

Condizionedierroresullacalibrazionedellasensibilita. Ripeterela
calibrazione dellasensibilita prestandoattenzioneal primo lancio
il quale deve essere eseguito con la ruota comeilanci successivi.
Inoltre prestare attenzione a non urtare la macchina durante le
fasidellacalibrazione.

E3I1/E2/3

Condizionedierrore al termine della calibrazione della sensibilita.
Ripetere la calibrazione, se il messaggio permane eseguire le
seguentiverifiche:

» Correttaproceduradicalibrazione dellasensibilita

» Correttofissaggio e posizione del pesoditaratura

» Integrita meccanicae geometricadel pesoditaratura

» Geometriadellaruota utilizzata.

Eé4

a) Condizione di errore sulla calibrazione del sensore ultrasonico.
Eseguire la  calibrazione del sensore ultrasonico
b) Sensore ultrasonico non presente. E possibile disabilitare la
visualizzazione dell'errore eseguendo la seguente procedura:
selezionare licona Calibrazione sensore ultrasonico della
larghezza e premereil tasto Enter.

E6

Condizione di errore nell'esecuzione del programma di
ottimizzazione. Ripetere la procedura dall'inizio.

E12

Sensore ultrasonico dellalarghezzanon presente oppure guasto.
E possibile disabilitare la visualizzazione dell'errore eseguendo la
seguente procedura: selezionare l'icona Calibrazione sensore
ultrasonico dellalarghezza e premereil tasto Enter.




Codice Descrizione
Tempo di frenata eccessivo. Se il problema persiste richiedere
E27 .. . .
I'intervento dell'assistenza tecnica.
E£28 Errore di conteggio dell'encoder. Se [lerrore si ripete
frequentementerichiedere l'intervento dell'assistenzatecnica.
Guasto al dispositivo dilancio. Spegnere la macchina e richiedere
E30 . . .
I'intervento dell'assistenzatecnica.
£32 L'equilibratrice & stataurtatadurantelafase dilettura. Ripetereil
lancio.
EFO ErrorenellaletturadellataccadiO.
cccccc Valoridisquilibrio superioria 999 grammi.




10 SMANTELLAMENTO E DEMOLIZIONE

101 INFORMAZIONIAMBIENTALI

La seguente procedura di smaltimento deve essere
applicata esclusivamente alle macchine in cuila targhetta
dati macchina riporta il simbolo del bidone barrato. Il
[r— simbolo del bidone barrato, apposto sul prodotto e in
questa pagina, indica la necessita di smaltire
adeguatamente il prodotto al termine della sua vita utile.

Questo prodotto pud contenere sostanze che possono essere dannose per
I'ambiente e per la salute umana se non smaltite in modo opportuno.

Vi forniamo pertanto le seguenti informazioni per evitare il rilascio di queste
sostanze e per migliorare I'uso delle risorse naturali.

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite tra i
normali rifiuti urbani, ma devono essere avviate alla raccolta differenziata per il
loro corretto trattamento.

Alla fine della vita del prodotto, rivolgetevi al vostro distributore per avere
informazioni sulle modalita diraccolta.

Al momento dell'acquisto di questo prodotto il vostro distributare vi informera
inoltre della possibilita direndere gratuitamente un altro apparecchioafinevita, a
condizione chesiaditipoequivalente e abbiasvoltole stesse funzionidel prodotto
acquistato.

Uno smaltimento del prodotto in modo diverso da quanto sopra descritto sara
passibile delle sanzioni previste dallanormativa nazionale vigente nel Paese in cui
il prodotto viene smaltito.

Viraccomandiamo inoltre diadottare altri provvedimenti favorevoli all'ambiente:
» Riciclarel'imballointerno ed esterno con cuiil prodotto e fornito

» Smaltirein modo adeguato le batterie usate (solo se contenute nel prodotto).




11 SCHEMI

111 SCHEMAELETTRICO

Codice Componente
AP1 Schedaalimentatore
AP2 Scheda principale (CPU)
AP3 Tastiera
AP4 Monitor
AP5 Schedaricerca
BP1 Pick-upinterno
BP2 Pick-up esterno
FU1 Fusibile
FU2 Fusibile
M1 Motore
Qs1 Interruttore generale
SQ1 Microinterruttore carter protezione / pulsante start
SQ8 Microinterruttore sistema di bloccaggio ruota automatico
XS1 Presadialimentazione
YA2 Bobinafreno/ distacco motore
BR2 Sensorerilevamento diametro
BR3 Sensorerilevamento distanza
BR5 Indicatore LASER
BR9 Sensore Sonar distanza esterna




Codice Componente
AP22 llluminatore LED
EVA Elettrovalvoladiapertura
EVC Elettrovalvoladichiusura
Z1 Filtrorete
e m—]
N —JEeL i
XS1 j{\___| —l—
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11.2 SCHEMA PNEUMATICO

Alimentazione aria: 7 + 10 bar (100 ~ 145 psi)

Y s,
Mgt




The additional documentation of the machine is enclosed with the manual (e.g.: wiring diagrams,
pneumatic diagrams, manuals of subcontractors, etc.). Also the additional documentation is an
integral part of the machine.

The Manufacturerisinnoway liable for the consequences of any incorrect operations carried out by
theuser.

Allinstructions described in thismanual mustbe observed.

Thank you for choosing our machine.

Dear Customer,

This machine has been built to provide a safe and reliable service over the years. Follow the use and
maintenance instructions given in this manual. Anybody operating and/or servicing the machine
mustbe properly trainedand mustread, understandand observeallwarningsandinstructions given
inthis manual. Thismanualmustbe considered anintegral part of the machineand mustalways stay
withthe machine. However, nothing containedinthis manualand nodevicesinstalled onthe machine
will replace adequate training or ensure proper operation. Careful riskassessmentand safe working
procedures remain necessary. Make sure that the machine is always in optimal operating condition.
If any malfunctions or possible dangerous situations are observed, stop the machine immediately
andremedy these conditions before resuming the operation.

Forany questionrelatedtothe correct machine use ormaintenance, contactyourlocal official dealer.

USER INFORMATION

Username

Useraddress

Model Number

Serial Number

Purchasing Date

Installation Date

Spare partsand service manager

Phone Number

Sales Manager

Phone Number
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1 GENERAL PRELIMINARY INFORMATION

11 PURPOSE OF THEDOCUMENT

This manual contains information on correct and safe use of the machine, from
installation to dismantling.

1.2 INTENDED AUDIENCE

Themanualisintended forauthorised personnelin charge of usingand managing
the machine throughoutits technical life stages.

1.3 SUPPLY AND STORAGE

This manualis supplied in printed and electronic format.

It must stay with the machinein case of any relocation or resale. Keep this manual
intacttoallow its consultation throughout the machine life.
Themanualisanintegral part for safety purposes. It must:

= Bekeptintact
= Follow the machine untildismantling.

In case of loss, the user must request a copy of the manual to the Manufacturer.
The additional documentation of the machine is enclosed with the manual (e.g.:
wiring diagrams, pneumatic diagrams, manuals of subcontractors, etc.). Also the
additional documentationis anintegral part of the machine.

This manual is an integral part of the machine for safety purposes and must
always remain with it.




1.4 UPDATES

In case of functional changes and/or replacements of the machine, the
Manufacturer must send the user an updated copy of the parts of the manual
involved in the change. The user must destroy obsolete parts.

1.5 LANGUAGE

The original manualisinItalian language.
The ltalian language is the base forany translation.

1.6 NOTES FOR CONSULTATION

Symbol Type Description

It indicates an imminent
dangerous situation that, if not
avoided, results in death or
serious harm.

HAZARD HAZARD

=

It indicates a potentially
dangerous situation that, if not
avoided, may result in death or
serious harm.

WARNING

=

It indicates a potentially
dangerous situation that, if not
avoided, may result in minor or
moderate harm.

ATTENTION ATTENTION

>

It indicates situations which, if
NOTICE NOTICE not avoided, may result in
damage to property.




1.7 GLOSSARY OF SPECIFICTERMS

The specific terms used by the Manufacturer are listed and described below.

Term

Description

Self-calibration

Procedure thanks to that, starting from known operating con-
ditions, it is possible to calculate the proper corrective coeffi-
cients. It improves the machine accuracy by correcting - to a
certain extent - the calculation errors that may result from
the alteration of the machine characteristics over time.

AwWC Auto Width Calculation acronym
AWD Auto Width Device acronym
Calibration Synonymou; with self-calibration. See description for
Self-calibration.
Procedure for positioning the wheel on the wheel balancer
Centring shaft to ensure that the shaft axis corresponds to the wheel

rotation axis.

Balancing cycle

Sequence of operations to be performed by the operator and
the machine from the beginning of the wheel spin until the
wheel is braked to a stop after calculating the imbalance val-
ues.

Cone

Conical element with a central hole which, when inserted on
the wheel balancer shaft, is used to centre the wheels having
central holes with a diameter ranging between maximum and
minimum values.

Dynamic balancing

Procedure for correcting imbalances by applying two weights,
one on each of the two wheel sides.

Static balancing

Compensation procedure for correcting only the static ele-
ment of the imbalance, by applying only one weight, usually
at the centre of the rim channel. The smaller the wheel width,
the better the approximation.




Term

Description

Flange (centring
accessory)

Device whose task is supporting and centring the wheel. It is
used also to keep the wheel perfectly perpendicular to its axis
of rotation. It is mounted on the shaft of the wheel balancer
through its central hole.

Flange (of the wheel

Circular crown-shaped disc against which the disc of the
wheel mounted on the wheel balancer rests. It is also used to

balancer) keep the wheel perfectly perpendicular to its axis of rotation.
FSP Fast Selection Program acronym
Wheel blocking device on the wheel balancer, fitted with el-
Ring nut ements for coupling with the threaded hub and side pins for
tightening it.
Spin Procedure starting from the action that causes the wheel to

rotate and the subsequent rotation of the wheel.

Locking sleeve

Wheel clamping device on the wheel balancer only used for
versions with the automatic wheel clamping system.

Threaded part of the shaft on which the ring nut is engaged to

Threaded hub lock the wheels. Itis supplied disassembled.
OPT Optimisation abbreviation.
RPA Acronym of Ricerca Posizione Automatica (Automatic Posi-

tion Search).

Ultrasonicsensor

Electronic component that, together with the information
collected by the internal measuring sensor, makes it possible
to measure the wheel width. This measurement is taken by
transmitting and receiving ultrasonic wave trains.

Imbalance

Uneven distribution of the wheel mass that generates cen-
trifugal forces during rotation.

Sensor (measuring arm)

A moving mechanical element that, when in contact with the
rim at a predefined position, it allows measuring its geometric
data: distance, diameter. Data can be detected automatically
if the sensor is equipped with appropriate measuring trans-
ducers.




2 IDENTIFICATION

2.1 IDENTIFICATION OF THE MANUFACTURER

Refer to the data onthe last page of this manual.

2.2 IDENTIFICATION OF THE MACHINE

Refer to the data on the last page of this manual.

2.3 IDENTIFICATION PLATE

Pos. Element Image

(43

lod. 1509001
QUAL SYS. CERTIFIED

z»< =

=

1 Identification plate

vouT
SEIF




2.4 IDENTIFICATION PLATE DESCRIPTION

It contains the identification data of the machine.

Pos. Code Element
0 Mod. Model
v Supply voltage
A Absorbed rated current
kW Absorbed rated power
2 Hz Frequency
Ph Number of phases
bar Operating pressure
Max. Cap. Maximum capacity
3 Serial No. Serial number
4 IS0 9001 Quality system certification
5 CE CE marking
6 Code Machine code (barcode)
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2.5 WARRANTY

The complete warranty terms and further details are contained in the
commercial sales contract. The conditions provided for in the commercial
contract (if different) take priority over the contents of this paragraph.

Thewarranty is subject to the following general conditions:

= The machine must be used within the limits set out in the contract and
specified in the technical documentation.

» Maintenance mustbe performedaccordingtothe timesand methods provided
forinthe manual, using original spare parts of the Manufacturerand entrusting
the operations to qualified personnel.

The warranty is void in case of:

» Failureto comply with the safety rules

» Removal ortampering with the control and safety devices

= Improper use of the machine

» Use of the machine by untrained and/or unauthorised personnel, or failure to
respect the responsibilities of the various operators, as described in the
manual

» Changesorrepairs carried out by the user without writtenauthorisation of the
Manufacturer

= Partial ortotal failure to comply with theinstructions containedin this manual

» Lackofmaintenance

» Useofnon-original spare parts

» Exceptional events suchas flooding, fire (if not caused by the machines).




2.6 PERSONNEL TRAINING
1.

Employers are responsible for providing a training programme for all
employees whoworkonthe machine concerning the hazards deriving from the
maintenance operations to be carried out and the safety procedures to be
observed.

» Employers are required to make sure that operators work on the machine
exclusively after they have received suitable training regarding the correct
use procedures and the operative safety procedures.

» Informationtobeusedforthetraining programincludes,asaminimum, the
information containedin this manual.

Employers are required to make sure that every employee demonstrates to

have and maintains the ability to work on the machine safely.

Employers must evaluate the ability of their employees to carry out these
tasksand work onthe machinein absolute safety and must provide additional
training as required to make sure that all employees maintain their skills.




3 SAFETY

3.1 GENERALSAFETY WARNINGS

Carefully read, understand and follow the warnings and instructions given in
this manual. This manual is an integral part of the machine. For future
reference, store it together with the machine in a safe place.

AATTENTION

Do not operate the machine until you have read and understood all the haz-
ard/warning notices described in this manual.

During transport, installation, use and maintenance operations, always tie
back long hair and do not wear loose clothing, ties, necklaces, wristwatches or
any other items that may get caught up in the moving parts.

NOTICE

Do not remove the nameplate and pictograms on the machine. Replace
pictograms that areillegible or missing,.

Unauthorised changes or modifications to the machine are prohibited.
Unauthorised modifications release the Manufacturer from any liability for any
damage or accidents resulting from them. In particular, the tampering with or
removal of safety devices constitutes a violation of work safety regulations.




Before carrying out adjustments on the machine:
» Disconnectthe plug from the power supply

» Actontheshut-off valve to disconnect the pneumatic supply.

The machine start-up while under the influence of alcohol, medicines and/or
drugsisforbidden. If youare taking prescription or non-prescription medicines,
contact a physician to be aware of the side effects that they might have on the
ability to operate the machine safely.

»  While operating the machine, always use OSHA, CE approved and authorised
personal protective equipment (PPE) or equipment with equivalent
certification. Consult the factory manager for additional instructions.

= Wearnon-slip safety shoes while using the machine.

Maintenance operations must be carried out by personnel trained and
authorised by the Manufacturer.




3.2 NOISE

The machine is designed to reduce the emission of airborne noise at the source.
Below are the measurements taken:
» A-weighted sound pressure level (LpA) at the workplace = < 70 dB(A)

The indicated noise values are emission levels and do not necessarily represent
safe operating levels. Although there is a relationship between emission and
exposure levels, it cannot be reliably used to determine whether or not additional
precautionsare necessary. Thefactors determining the level of exposure to which
the operatoris subjectinclude the duration of exposure, the characteristics of the
working room, other sources of noise, etc. Permitted exposure levels may also
vary from country to country. Thisinformation shallinany case enable the machine
user to make abetter danger and risk assessment.

3.3 VIBRATIONS

The machine does not transmit vibrations to the ground that may impair the
stability or precision of any equipment located in the surrounding areas.

Excessive vibration can only be caused by a mechanical failure, which must be
immediately reported and repaired, so as not to affect the safety of the
machine and the operators.




3.4 SAFETY PICTOGRAMSAPPLIED TO THE MACHINE

Safety pictograms (stickers, plates) are applied to the machine. Their purposeis to
warn the personnel of the presence of residual risks.

Thetablebelowlists the pictogramsinstalled on the machine. For their positioning,
refer to theimage below.

Pos. Code Label Description
Disconnectthe machine plug from the powersupply
1 446598 . . )
before performing any operation on the machine
2 425211 Electrical hazard
3 L46429 Maximum pressure
4 1010283 Class 2 laser radiation hazard
5 425083B Grounding
Do not use the wheel spin shaft as a gripping point
6 446595 forlifting
Donotliftup the guard when the wheelis turning.







3.5 RESIDUALRISKS

This machine has been designed in such a way as to ensure the essential safety
requirements for the operator. Safety has been integrated as far as possible into
the design and manufacturing of the machine, but there are still risks against
which the operators mustbe protected, in particular during;

» Transportandinstallation

» Normaloperation

= Adjustmentandfine tuning

»  Maintenanceandcleaning

= Demountingand dismantling.

Forevery residual risk, a description and the identification of the area/part of the
machine where such risk remains is given (unless the risk applies to the entire
machine). Proceduralinformationis provided on risk avoidance and the correct use
of personal protective equipment provided by the Manufacturer.

Residual risk

Description

Procedural information

Risk of crushing

Theriskof crushingdue
to the presence of
moving parts persists.

Inordertoreduce therisk:

= Keep your hands and other body parts
away from moving parts

Unauthorised persons must be kept out
of theworkarea

Electrical hazard

Therisk of contact with
electrically live parts
persists.

Inordertoreduce therisk:
» UsePPE:gloves, safety shoes
Follow the instructions contained in this

manual




3.6 SAFETY DEVICES

El v
w5
= a
u 0o
= c
= c
= >
g o
c| | E
.0 ) <
=] = =
o B °
gl 2%
n
[1] 0n %
(=] w o
O ]
© 4]
0 n
) +—
= c
T a
> >
[} [}
e e
a a
= =
>
o
£l =
A
2| 8| ¢
[} m bo
E|l 2| 3
@ o [«]
w | <
M =
% - ~N
o




4 MACHINE OVERVIEW

41 DESCRIPTION OF THE MACHINE

The machineis abench wheel balancer with monitor.

It allows measuring imbalances - quantity and position - of car wheels (for
dimensions see paragraphs “Intended use” and "Technical data”).

Itisavailablein:
» Standardversion
« (CVersion

411 GENERALFEATURES

= Lowbalancing speed:
» Minimises wheel spintimes
» Reducesrisk due torotating parts
= Allows energy saving
= Automaticsensorfordistance and diameter measurement
» LaserXpointer. It consists of alaser lineinside the automatic detectionarm to
indicate the position of the balancing plane acquisition (available on request).
»  AWD (Auto Width Device) program for measuring the width usingan ultrasonic
sensor (if fitted).
»  "AWC" (Auto Width Calculation) program for enabling the manual entry of the
width
» Automatic brake for stopping the wheel at the end of the spin
» Stopbutton tostop the machineimmediately
» Sideflange holders
» Toptrayhousingall types of weights
= Automatic startby lowering the guard
» High-resolution LCD monitor, indispensable aid for executing new programs
» User-friendly graphics for fastand effective learning of the machine functions




Keyboard with areduced number of keys for data entry and program selection
On-screeninteractive help
Multi-language texts
Microprocessor processing unit.
Resolution: 1g(1/1002)
Wide selection of programs making the machine easy to use
Imbalance values displayedin grams or ounces
Imbalance display rounding-off setting
Balancing modes available:
» Standard = dynamiconbothrim sides
» Alu/ALUP=sevendifferent routines foralloy rims
» Motorcycle Dynamic = dynamic on both sides of motorcycle rims
» Motorcycle ALU =dynamic on both sides of alloy motorcycle rims
» Static=onasingleside
Shift planes program (in ALU P) for using multiple five gram weights, i.e.:
available without the need for partial cuts
Hidden Weight program (in ALU P) in order to divide the outer side balancing
adhesive weight into two equal weights positioned behind the spokes of the
rim
Split Weight program (motorcycle programs) to divide the weight into two
equivalentvalues to be placed on either side of the spoke
OPT flash program for rapid optimisation of operating noise reduction
FSP (Fast Selection Program) program for the automatic selection of the
balancing program
General utility programs:
» Independent calibration of the machine's components
= Mainscreen customisation
» Spinoveralland partial number counter
= Selection of the 2 mostused programs
» Visualisation of the service and diagnostics page
= Independent working environments that allow a maximum of three
operators to workin parallel with no need to reset any data
= RPA: automatic wheel positioning in the position where the balancing
weight has tobe applied




» Possibility toselect the position for applying the adhesive weight:
= Vertical planein the lower part of the wheel (H6) using the LASER line
» Vertical planein the upper part of wheel (H12)
= CLIP:using the weight-holder terminalin the ALU P balancing programs (in
allthe other H12 balancing programs)
» LEDilluminator
= LASERpointer

4.2 INTENDED USE

The machine described in this manualisintended for professional use:

Operation Permitted Not permitted

Carand motorcycle wheels
witha maximum wheel Truck wheels
weight of 85 Kg

Imbalance measurements
on:

Any other useisimproperand may cause accidents.

Anyuseotherthanthosedescribedin this manualis tobe considered improper.

The use of equipment and accessories not manufactured by the Manufacturer
is not permitted.




4.3 MAIN COMPONENTS

The machine consists of the following essential parts:

Pos. Component
1 Automatic diameter and distance measuring arm
2 Automatic ultrasonic sensor for measuring the width (optional)
3 Head
4 LCD monitor
5 Control keyboard
6 Side flange holders
7 Weight tray
8 Wheel shaft
9 Cone holder




4.4 SUPPLIED ACCESSORIES

The machineis equipped with the following accessories:
= Weightmounting/demounting clamp
» (alliper for wheel width measurement
= Hexagonwrench, size 4

» Hexagonwrench, size 6

= Open-endwrench, size 10

» (alibration weight

» Wheelbalancer power supply cable

= Monitor power supply cable

= Smallcone

= Medium cone

» Largecone

= Small wheel fixing cap protection

= Spacercap

= Small wheelfixing cap

STANDARD VERSION

= Threadedhub

= Hexagonwrench, size 10

»  Wheelfastening quick ring nut

C VERSION
« Chub

» (sleeve
» Chubkey

4.5 OPTIONALACCESSORIES

The machine can be equipped with optional accessories. Refer to the accessories
catalogue.




4.6 TECHNICALDATA

Technical data

Supply voltage

Single-phase 100/115
+10%, 200/230 V 10%,
50/60 Hz

Rated power

122 W

1.2 Aat 100-115V, 0.6 A at

Rated current 500-230V
Balancing speed 90/130rpm
Maximum imbalance value calculated 999 grams
Average spin time (with 5"x14" wheel) 7s
Shaftdiameter 40mm
Weight of the electrical / electronic components 4.5kg
Machine Yveight with guard (without. accessories)and 198 kg
without the external measuring sensor
Machine weight with guard (without accessories) and 205kg

with the external measuring sensor

Settable rim width

from 1.5t0 25"

Rim diameter measurable with sensor (version with
automatic sensor)

from 10to 28"

Settable rim diameter from 1to35"
Maximum wheel/machine distance 360mm
Maximum wheel width (with guard) 600 mm

Maximum wheel diameter (with guard) 1117 mm




4.7 OVERALLDIMENSIONS

Overall dimensions

Width (max.) 1352 mm

Depth (with wheel guard open) 1044 mm
Depth (with wheel guard closed) 1134 mm
Height (with wheel guard open) 1673 mm
Height (with wheel guard closed) 1592 mm




i
1044 mm
1134 mm

=

1352 mm

1352 mm




4.8 DESCRIPTION OF CONTROLS

Pos. Code Element Label Description

1 0-1switch Enables/Disables 'the power
supply to the machine.
Only present in  machine
versions C (Clamp). It allows

2 Control pedal opening / closing the automatic
wheel locking system
(pneumatic).

3 Control keyboard

] i< S =)

l




4.9 DESCRIPTION OF WORKSCREEN

Icon Element Description
Enter Itallows you to confirm the selection made.
@ Balancing It allows displaying and selecting the balancing
programs programs.
Utility and Itallows displaying and using the functions of the
configuration |utility and configuration programs of the
programs machine.
allows displaying the balancing results wi e
End Itall displaying the balancing Itswithth
bestpossibleaccuracy (e.g.: Gx10r 0z 1/10).
Itallowsdisplayingtheinformationrelating tothe
currentscreen.
@ Help Note: if an error message is displayed, the first

piece of information displayed concerns the type
of errors that may occur.




5 TRANSPORT, HANDLING AND STORAGE

5.1 TRANSPORT

5.1.1 TRANSPORT CONDITIONS

Transport conditions

Temperature -25°C++55°C

5.1.2 PACKAGING
5.1.21 PACKAGETRANSPORT CONDITIONS

Transport the machine in its original package and keep it in the position indicated

onthe package.
Package dimensions
Length 1410 mm
Depth 890 mm
Height 1260mm
Weight 80Kg

5.1.2.2 PACKED MACHINE HANDLING

tomove the packed machine, insert the forks of
a forklift truck into the relevant slots on the
package pallet.

The packed machine cannot be lifted with a
craneor hoist.




Do not stack other goods on top of the package.

5.1.2.3 PACKAGING REMOVAL

Remove the package top.
Check that the package has notbeen damaged during transport.

NOTICE

Keep the packing material intact for possible future transport of the device.

NOTICE

If damaged, do not use the machine. Contact the Manufacturer.

The machineinside the packagingis disassembled into the following parts:
»  Machine body

= QOutfit

»  Wheel guard and mounting tube

Remove the elements fastening the machine parts to the pallet.

Proceed with the assembly of the machine parts.




5.2 MOUNTING

5.2.1 INSTALLING THEHEAD

Step Action Image
1 Remove the headrear guard C.
Loosen the screws A that secure the head to
2 the machine body.
Note:donotunscrew the screws completely.
3 Remove the head from the fastening screws.
4 Turn the headin a vertical position and place
itonthe machine body.
5 Fix the head with the fastening screws B.




5.2.2 INSTALLING THE LCD MONITOR

Step Action Image

Turn the head ina vertical position and place
iton the machine body.

2 Take the monitor out of theits package.

Fix the monitor to the support flange using
the supplied screwsA.

MONITOR

Connectthesignal cable Btothe monitorand
A the power cable Cto the rear panel.

Note: route the cablesinside the head.

Fit the head guard (removed to allow head
assembly).




5.2.3 MOUNTING THE WHEEL GUARD

Step Action Image
Install the bush A onthe rotation pivotB.
1 Note: ensure that the groove on the pivot is ¥
aligned with the pinin the bush.
= 7]
l“Tf
| ’ B A

Fasten the tube on the pivot using the screw

2 supplied.

3 Insert the metal tube D into the two front
holes of the wheel guard C.
Couplethewheel guard totherearside of the

4 tube.Insertitintothe special seat with snap-
incouplingE.

5 Fix the wheel guard using the supplied screw

F.




5.2.4 INSTALLING THE ULTRASONIC SENSOR (IF PRESENT)

Step

Action

Image

Inserttheultrasonicsensorcableintheslots
onthe metal tube.

AATTENTION

To facilitate the access of the cable in the slots on the metal tube, remove the
tube from the rotation pivot by unscrewing the screw present.

Step

Action

Image

Fasten the ultrasonic sensor support to the

2 . .
guard tube using the three screws provided.
3 Connectthe sensor cable to the connector B
on the side of the machine body.
Adjust the length of the ultrasonic sensor
cable near the connector B with protection
4 closed, inorder to avoid adeformation of the

connectorduringthe movementof the wheel
guard.




Step Action

Thenlock the cable using the supplied clamp

A
Note: any excess cable in question must be
5 inserted and locked (using the existing

junctionblocks)inside the sensor support. To
access the inside of the sensor support,
remove the wheel guard by loosening the
fourfastening screws.

Check and, if necessary, operate on the
ultrasonic sensor support until reaching the
required distance between the calibration
template and the support, as follows:

= Using the centring accessories, secure
the calibration template of the ultrasonic

6 sensor supplied in the kit on the shaft of
the swinging unit

= Lowerthewheel guard

= Align the calibration template of the
ultrasonic sensor with the ultrasonic
sensor support and check its distance,
i.e.; 270mm (tolerance = 5mm).

After installing the ultrasonic sensor, calibrate the sensor (see the paragraph
“Calibration of the ultrasonic width sensor”).




5.3 HANDLING

Before handling the machine, compareits centre of gravity and weight with the
capacity of the handling and lifting device you have chosen.

Carry outthe handling operations described with care. Failure to observe these
recommendations may result in damage to the machine and injury to the
operator.

5.3.1 HANDLING PROCEDURE

Once assembly operations are completed, lift and move the machine to remove it
from the pallet.

Do not use the wheel spin shaft to apply the force necessary for lifting and
handling operations.

Using lifting points other than those indicated is strictly forbidden.

Step Action

Insert the forks of a forklift under the machine body.

1 Note: ensure that the centre of gravity is positioned at the centre of the lifting
forks.

In the event of post-installation handling, unplug the power supply cable.




5.4 STORAGE

5.4.1 AMBIENT CONDITIONS FORSTORAGE

Ambient conditions for storage

Temperature -10°C-+60°C

Humidity 20% = 95%

5.4.2 STORAGE OF THE MACHINE

The machine, its accessories and components must be stored indoor, inadry and
clean place, to ensure perfect preservation of its components.

If the machine is not used for long periods, perform the following operations to
prepare it forinactivity:

Step Action
1 Disconnect power supply.
2 Disconnect the pneumatic supply (if any).
3 Clean the machine.
4 Completely cover the machine with tarpaulins or similar protections.




6 INSTALLATION

Install the machine in compliance with all the applicable safety standards,
including, but not limited to, those issued by OSHA.

Carry out the installation operations described with care. Failure to observe
theserecommendations may resultin damage to the machineandinjury tothe
operator.

AATTENTION

The machine must not be installed in a potentially explosive atmosphere.

6.1 PERMITTED ENVIRONMENTAL CONDITIONS

Themachinemustbeinstalledand usedinanindoor environment, protected from
weather conditions such as rain, hail, snow, suspended dust, combustible dust. It
cannotbeaclassified environmentand mustbe protected from aggressive agents
such as corrosive vapours or excessive heat sources.

The machine is designed and manufactured to safely operate in the following
ambient conditions:

Permitted environmental conditions

Temperature 5°C-+40°C

Relative humidity 30% + 80% (non-condensing)

Ambientlighting Minimum 300 lux




6.2 MACHINE POSITIONING

When choosing the installation spot it is necessary to respect the current
regulations on safety at work.

The machine must beinstalled on a stable andrigid floor to prevent and avoid any
structure deformation.

Position the machineinamanner that guarantees access to all four sides.

Install the machine in the chosen work position, complying with the minimum
clearances shownin thefigure.

= 600 mm |—-“




6.3 CONNECTIONS

For machine commissioning, prepare proper connections to the local networks:
» Electrical connection
=  Pneumatic connection

Itis theresponsibility of the user to ensure connectiontoasystem that meets the
required characteristics.

6.3.1 ELECTRICALCONNECTION

Only qualified personnel can perform the operations required for the electrical
connection of the machine to the power supply network.

AATTENTION

Before connecting the power plug to the power panel make sure that the
mains voltage is the same as the one indicated on the machine data plate.

The components required for electrical connection must be properly sized

according to:

» Totheelectrical power absorbed by the machine, as specified on the machine
dataplate

» To the distance between the operating machine and the power supply
connection point, to ensure that the voltage drop under full load does not
exceed 4% (10% during start-up) of the rated voltage value specified on the
plate.

Moreover, the user must:

» Fita power plug in compliance with current regulations on the power supply
lead

»  (Check that the electrical system to which the machine will be connected is
equipped with a suitable 30mA sensitivity circuit breaker

» Fit the protection fuses on the power supply line, suitably sized according to
the specifications indicated on the main wiring diagram contained in this
manual

= Ensurethat the workshop electrical system includes an efficient earth circuit.




To perform the electrical connection:

Step Action

Connectthe power plugof themachinetothe
wallsocketavailableintheinstallationroom.

The ground connection is indispensable for the correct operation of the
machine. Itis forbidden to connect machine grounding to the gas pipes, water
pipes, telephone cables or other unsuitable objects.

If the machine is connected directly to the power supply by means of the main
electrical panel and without the use of any plug, it is necessary to install a key-
operated switch or padlockable switch.




6.3.2 PNEUMATICCONNECTION

Pneumatic connection mustbe performed only in the machine version C(Clamp).

For correct equipment operation, the air produced must be suitably treated
(notabove 5/4/4 according to standard ISO 8573-1).

Make sure that the available pressure and performance of the compressed air
system are compatible with what is necessary for correct machine operation
(refer to paragraph “Technical data”). For correct machine operation, the
recommended operating pressureis from 8to 10 bar.

To perform the pneumatic connection:

Step Action

Connect air pipe to the coupling present on
reducer filter unit.




7 OPERATION

Before carrying out adjustments on the machine:
= Disconnect the plug from the power supply

|

Stop using the machine in the event of:
= Unusual noises

= Unusualvibrations
= Incorrect operation of acomponent.
Contact Technical Support.

Only one operator atatimeis allowed to work with the machine.
Failure to observe these instructions and warnings can cause serious injuries
to operators or any other person present.

Do not leave nuts, bolts, tools or other material on the machine. They may get
caughtin the moving parts and cause malfunctions or be projected.

Do not start the machine without using the wheel locking system.

Do not use the machine without wheel guard and with tampered safety
devices.




During operation, check that there are no unauthorised persons within the
work area.

In case of abnormal behaviour of the machine, set the main switch to O - OFF
position and reach a safe distance.

During machine operation, the operators in charge must comply with the general
safety rules and use the following personal protective equipment (PPE):

Symbol Requirement Description

Use of protective gloves is Indicatesarequirementfor personnelto

mandatory use protective orinsulating gloves.
Use of safety shoes is Indicatesarequirementfor personnelto
mandatory use safety shoes for foot protection.

Use of protective gogglesis | Indicatesarequirementforpersonnelto
mandatory use protective goggles.




717 WORKAREAAND OPERATORSTATIONS

During operation, the machine requires only one operator.

Thefigure shows the operator's positions during the various work phases:

= A - Mounting/Demounting, spin, dimension detection (where foreseen) and
wheel balancing operations

» B-Machineprogram selection

By respectingthe positionsindicated, the operatoris able to perform, monitorand
check the outcome of each wheel balancing and intervene in case of unforeseen
events.

The operatorin charge of the operation must always observe the machine.




7.2 PRELIMINARY CHECKS

Before starting to work, carefully check thatall machine componentsare placedin
their position, that they arein good condition and operate correctly. If damaged or
worn parts are found during the inspection phase, contact the Technical Support
centre.

Check that the machine has been adequately connected to the electric mains and
the pneumatic supply line.

Do not operate the machinein the presence of adamaged electrical cable.

7.3 START-UP

Step Action Command

Pressthe main switch located at the rear of the machine body.

Note: wait a few seconds for the monitor to turn on and the
computer to load the program. The machine performs a control
test. If no anomalies are detected, it emits and audible signal and
displays the brandand the customisation data, then it waits for the
wheel geometry data to be entered.

Press Enter todisplay theimage of theimbalance values. Theinitial
active status will be:

» Dynamicbalancing mode

= Displayedvalues:000000
2 » Imbalancedisplay at5-g(or 1/4-of-an-ounce)increments
» Sensorvaluerounding-offactive

» Defaultgeometricvalues: width=5.5", diameter = 14", distance
=150

= Operator 1active.




7.4  WHEEL CLAMPING (VERSION C)

Wheel clamping procedures with the automatic locking system version C are
described below.

7.41 CENTRING WITH CONE AT FRONT

Step Action

1 Fitthe wheel onthe shaft, sliding itinto place until it rests against the flange.

Fit the most suitable cone on the shaft and insertitinto the central hole of the
wheel.

Fit the locking sleeve by making it slide on the hub until it comes into contact
with the cone.

4 Pressthe control pedal for atleast one second.

7.4.2 CENTRINGWITH CONEAT REAR

Step Action

1 Fitthe mostsuitable cone for the central hole of the wheel on the shaft.

Fitthe wheel ontothe cone, slidingitinto place until the cone comesinto contact
with the plate that holds the spring.

3 Apply the protective cap to the sleeve.

Fit the sleeve by making it slide on the hub until it comes into contact with the
wheel.

5 Press the control pedal for atleast one second.




7.4.3 WHEELUNCLAMPING

To unclamp the wheel from the flange:

Step Action

1 Pressthe control pedal for atleast one second.

7.4.4 CENTRINGWITHFLANGES

Toremove the C hub:

Step Action

Insert the C special key provided with the
machinein the Chubslot.

2 Unscrew the Chub completely.

Mounttheflange ontheshaftandlockit with
the two screws A using the wrench size 6.

4 Lock the wheel onto the flange as usual.




7.4.5 CHUB MOUNTING
Torefitthe C hub:

Step

Action

Command

Image

Press and hold the Stop button
foratleast 3 seconds tolock the
wheel shaft and bring the
pneumaticcylinder of thelocking
device Ctothe open position.

Note: the monitor will display
themessage A52.

While keeping the split pin
inserted on the locking sleeve,
screw the C hub fully home by
hand.

To complete the assembly,
insert the C special key into the
hubslot.

To properly tighten the hub, a
hammer strike must be applied
tothe Cspecial key.

Note: you can also use the
clamp, onthe hammerside, tofix
the clip weights.

NOTICE

During the tightening phase, check that the ratchets are always closed inside
the locking sleeve.




7.4.6 WHEEL REMOVAL

In the event of an anomaly in the automatic locking system, remove the wheel
that may be on the machine as described:

Step Action Image

1 Close theadjustable outlet A.

2 Blow compressed air on the fitting B.

Restore the correct functioning of the wheel
3 locking device by returning the adjustable
outlet Atothe conditions prior to closing,.




75 WHEELDATAENTRY

7.5.1 WHEELDATAENTRY FORWHEEL BALANCERS WITHOUT
ULTRASONICSENSOR

The machine allows for the diameter and distance values to be entered
automatically; the width value can be entered using the keyboard.

Step Action

Bring the automatic measuring arm in
contact with the inner side of the rim. Take | | F=——p H

1 o
greatcaretopositionthearm correctlysoas
toensureaccurate datareading.
Keepthearmincontactwiththerimuntilthe

5 machine has acquired the wheel's diameter

and distance values. During this phase, the
screen oppositeis displayed.




Step Action Image

= |f only one measurement is taken, the
machine interprets the presence of arim
with balancingusingaclipweightonboth
sides (Dynamic Balancing program)

» Moving the arm to the idle position, the
machine will set up for the manual width

3 entry
= Inthis phase, itis possible to perform an
additionalacquisition of therim diameter
anddistance
= Measure the width of the rim using the
provided calliper.
4 Change the displayed width value by

increasing or decreasingit using the keyboard.




After updating the wheel data the user can:

Step Action Command
1 Press the Exit button to display the imbalance values recalculated @]
according to the new dimensions.
Press the Enter button to access the manual dimensions program
to convertand/or change the wheel data.
If two subsequent measurements are taken inside the rim on two
2 balancingplanes, themachineinterprets the presence of arimwith

balancing using a clip weight on the inner plane and an adhesive
weight on the external one (ALU 2P). In this phase the machine
couldautomatically change the type of weight present on the inner
plane from clip to adhesive (ALU 1P).

Returning the arm toitsidle position makes it possible for the operator to change
this setting, selecting and pressing the Enter button and theicon @ In this case,
the balancing program switches from ALU 1P to ALU 2P and vice versa.

[ENY [ |

ALU 2P ALU 1P




7.5.2 PLANEDETECTION USING THE LASERX POINTER (IF PRESENT)

The detection of the geometrical data
relative to the real balancing planes for the
application of adhesive weights, can be
facilitated by the laser line on the lever of
the automatic detector.

To enable this line it is necessary to press
the buttonontheautomaticarm.

Thelaserlineisthusvisibleinside therim for
10 seconds, after which, if necessary, the
button on the automatic arm must be
pressed again.




7.5.3 WHEELDATAENTRY FOR WHEEL BALANCERS WITH
ULTRASONICSENSOR
(IFINSTALLED)

To enter the distance, diameter and width values automatically:

Step Action Image

Bring the automatic internal measuring arm R_
into contact with theinner side of the rim.

1 Note: take great care to position the arm
correctly so as to ensure accurate data
reading.

Keepthearmincontact withtherimuntilthe
machine has acquired the wheel's diameter
and distance values. During this phase, the
screen oppositeis displayed.

If only one measurement is taken, the
machine interprets the presence of a rim
with balancing using a clip weight (Dynamic
Balancing program)

Whenthe automaticinternal measuringarm
returns to the idle position, the following
icons are automatically displayed on the
screen:

. =PresstheEnterbuttonalternatel\/
to enable the tyre type between P TYRE
(Passenger Tyre) for average sized
wheels (wheels where the tyre shoulder
protrudesonlyslightly fromtherim)or LT
TYRE for large wheels (for off-road
vehicles or lorries, or wheels with the
tyre shoulder protruding notably from
therim)




Step Action Image

" @ = Every time the Enter button is
pressed, the machine automatically
modifies the type of balancing program
(shown on the display) in the following
sequence: DYNAMIC-ALU1-ALU2-ALU3-
ALU4-ALUS-STATIC-MOTORCYCLE
DYNAMIC-MOTORCYCLEALU

= Press the dimensions key m to enable
the manual width entry

Press the key@ during the indicated phase
to go back to the working environment,
maintaining the previous width.

In this phase, it is possible to performa new

4
acquisition of the rim planes.
Lower the wheel guard to confirm the
5 selection made (manual width entry or wheel
type selection) and perform the width
scanningand spin.
Note:

» The automatic width acquisition is re-enabled only with a new acquisition of
the automaticinternal measuringarm

» Ifthewheelguardis closedorinthe case of afaultof the sensorlocated on the
guard, the machine will automatically set up for manual width entry when the
internal measuringarm is moved to theidle position

» Attheendofthespin,itispossibletochanget idth acquired automatically
by the machine by selecting the followingicon:




NOTICE

Bear in mind that the wheel’s nominal diameter (e.g. 14") refers to the planes
onwhich the tyre bead rests, which are obviously inside the rim.

The measured data refer to outer planes and are therefore smaller than the
nominal ones due to the thickness of the rim. The correction value therefore
referstoanaverage thickness of the rim. This means that on wheels of different
thicknesses, there may be slight deviations (maximum 2 - 3 tenths of an inch)
from the nominal ones. This is not an error of accuracy in the measuring tools,
butitreflects reality.

If the automatic measuring arm fails to operate, the geometric data can be
entered manually by following the procedure indicated in the "Manual wheel
data entry" section. This function is present in the utility and configuration
programs.




76 WHEELSPIN

Do not operate the machine without the guard and/or if the safety devices have
been tampered with.

Never lift the wheel guard before the wheel has come to a stop.

To perform the wheel spin:
=  Lowerthewheelguard, or
»  Pressthe Start button with the wheel guard already lowered.

Aspecial safety device stopsrotationif the wheel guardis lifted up during the spin.
The monitor shows the message ACr.

If the wheel continues rotating permanently, due to a machine fault:
= Pressthemain switch to turn off the machine or

= Disconnect the plug from the power supply.
Wait for the wheel to stop before lifting the guard.




7.7 AUTOMATIC POSITION SEARCH

During the position search phase, the wheel can rotate with the guard lifted.

Each press of the Start button@will cause aswitch from the centred position of
oneside to that of the other.

Thisfunctionisactive onlyifthe RPA programis setto ON (see “Automatic position
search configuration (RPA)", afunction presentin the configuration prams).
This program may also be performed by pressing Start and Stop U Jbuttons
simultaneously. This function is used in particular on machine versions without
the wheel guard.




7.8 BALANCING PROGRAMS

Before starting a balancing operation, the following steps must be followed:

Mount the wheel on the hub using the most suitable locking system
Makesurethatthewheelislocked correctly tothe shaftsothatnodisplacement
canoccur during the spin and braking phases

Remove any old counterweights, stones, dirt or other foreign bodies

Setthe wheel geometric data correctly.

The balancing programs are grouped within the balancing programs icon in the
main working screen.

Selecttheicon @ and press Enteron the keyboard.
Thefollowing balancing programs are available:

Dynamic balancing (standard)
ALU 1Pand ALU 2P programs
Mobile planes program
Hidden weight program
Standard ALU programs
Motorcycle Wheel Balancing
Motorcycle dynamic program
Motaorcycle ALU program
Split Weight program

Static balancing.

Thefollowing paragraphs describe the listed programs.




7.8.1 DYNAMICBALANCING (STANDARD)

Dynamic balancing is the standard balancing used by the machine.
Proceed as follows:

Step Action

1 Setthe wheel's geometric data.

Spin the wheel:
= Lowerthewheelguardor.
2 » Pressthe Startbutton@andthe button onthe version without guard.

Note: to obtain the mostaccurate results, do notapply any undue stress to the
machine during wheel spin.

Wait forthe wheeltostop automatically and for the calculated imbalance values
tobedisplayed.

4 Selectthefirstside to be balanced.

Turnthe wheeluntil the central element of the corresponding position indicator
lights up.

Apply theindicated balancing weightin the position of the rim corresponding to
12 o'clock.

7 Repeat the operationslisted above for the second side of the wheel.

Performatest wheel spin to check the balancingaccuracy.

8 Note: if it is not satisfactory, modify the value and position of the weights
previously applied.

Bearin mind thata counterweight positioning error of justafew degrees may lead
to a residual imbalance as large as 5-10 grams during the verification phase,
especiallyinthe case of large imbalances.

Check that the system for weight coupling to the rim is in optimal condition. A
weight which is not fitted properly or correctly may come off as the wheel
rotates, thus creating a potential danger.




7.8.1.1 WHEEL BRAKING

The wheel can be locked in three ways in order to make the weight application

operation easier:

» Keep the wheel in centred position for a second. The brake activates
automatically withareduced braking force soas to allow the operator to move
the wheelmanually until the correct position for the other weight's application
isreached.

» Press the Stop button @ when the wheelis in one of the weight application
positions. The wheel is unlocked by pressing the Stop button again, by
performingaspin or afterabout 30 seconds.

The shaft locking system can also be useful during installation of special centring
accessories.

Ifthe Stop button is pressed when the wheelis spinning, the spinisinterrupted
evenifitisnotcompleted.

If the "RPA" (automatic position search) program is active, at the end of each
balancing spin the machine stops the wheel in the position for application of the
weight on the inner side; if it is equal to zero, the wheel is stopped in the position
forapplication onthe outer side.

» PresstheStartbutton vvith the wheel guard lifted. The automatic position

search for the second side is activated (see paragraph "Automatic position
search".




7.8.2 ALU 1P, ALU2P PROGRAMS

These programs are used for maximum precision balancing of lightalloy rims that
require both weights to be applied on the same side (inner) in relation to the rim
disk.

This type machineis suitable forapplication of adhesive weights ontherim, thanks
to the forward position of the wheel in relation to the body, which allows a large
zoneontheinside of the rim to be accessed freely.

7.8.21 WHEELDATAACQUISITION

Geometricdatarelatingtotheactualbalancing planes rather than the rated wheel
data(asinstandard ALU programs) have to be set.

The balancing planes on which the adhesive weights will be applied can be chosen
by the user according to the particular shape of the rim. Please note that in order
toreduce the size of the weights to be applied, itis always advisable to choose the
balancing planes as far apart as possible; if the distance between the two planes
islessthan 37 mm (1.5") the message A 5is displayed.

Move the end of the automatic measuring arm in correspondence with the plane
selected for the application of the inner weight. In ALU 1P, consider the centre of
the gripper cavity as the reference of the weight mid-point.

Centre of the weight-holder gripper Centre of the gripper cavity without
cavity weight-holder




ALU1P

InALU 1P, the balancing planeis about 15mm further back (weight mid-point) from
the point where the measuring head touches therim.

ALU2P

In ALU 2P, you need to refer to the rim shoulder, as the inner weight is of the
traditional clip type.




Pay maximum attention when the end of the armis being placed in an area of the
rim free of discontinuity, so that the weight can be applied in that position.

Step Action

Keep the arm in position. After two seconds the machine emits an acoustic
1 confirmationsignaltoindicate thatthe distance and diameter values have been
acquired.

Move the end of the automatic measuring arm in correspondence with the
2 plane selected for the application of the outside weight, in the same manner as
described previously for theinner side

3 Keep the armin position and wait for the acoustic confirmation signal

Move the measuringarm back into theidle position. Automatically the machine
will setupinthe ALU P balancing programs (FSP program).

5 Performaspin

7.8.2.2 BALANCINGWEIGHT APPLICATION

Adhesive weights applied with a weight-holder device (if available), after
modifying the application position from 12 o'clock to CLIP in the “Adhesive
weight application position” set-up menu

Step Action

1 Selectthe plane where the first balancing weightis to be applied

Turnthe wheeluntil the central element of the corresponding position indicator
lights up.

If the weight to be appliedis a conventional clip type (inner sidein ALU 2P), apply it
onthe corresponding 12 o'clock position.

If the weight to be applied is instead the adhesive type and the weight-holder
deviceisinstalled, proceed as follows:




Step

Action

Centretheweight-holding device inside the cavity of the weight-holder terminal
of the measuring arm A, B. Position the protection paper of the adhesive strip

1
facing upwards. Remove the protection and turn the terminal so that the
adhesiveis oriented toward theinner surface of the rim.

5 Move the sensor until the two reference lines (green) coincide in the relevant
windows on the screen.

3 Turntheend of themeasuringarm until the adhesive strip of the weightisinline
with the rim surface.

4 Pressthebutton D to eject the weightand make it stick to the rim.

5 Return the measuringarm toitsidle position E.

6 Repeat the operations to apply the second balancing weight.

7 Performatest wheel spin to check the balancingaccuracy.

8 The rim surface must be perfectly clean to make the weight stick efficiently to

therim.If necessary, cleanitusing suitable cleaning agents.

a




Note: on the wheel balancers for the German market, the weight must be applied
as follows: apply the weight manually by positioning it so that its centreline is
15mm back from the contact point of the measuring head with the rim.

Inthe machine versions without a weight-holding device proceed as follows:

Step Action
1 Select the plane where thefirst balancing weightis to be applied
5 Turn the wheeluntil the centralelement of the corresponding positionindicator
(if fitted and enabled) lights up, together with the laser line
3 Apply the adhesive weight manually in the position in which the relative plane

was measured, using the weight centre of gravity as areference.

The monitor shows the target, indicating the correct application position of the
adhesive weights as shownin the figure.




Adhesive weights applied manually, without a weight-holding device ("CLIP
adhesive weight application position" enabled)

Step Action

1 Selectthefirst side to be balanced

Turnthe wheeluntil the central element of the corresponding position indicator
2 lights up. Holding the wheel stationary with the locking brake, move the sensor
untilthe two reference lines coincide in the relevant windows on the screen

Manually apply the adhesive weight, taking the centre of the gripper cavity as
thereference forthe mid-point of the weight.




7.8.3 MOBILE PLANES PROGRAM

Available only with ALU P programs and CLIP configuration ADHESIVE WEIGHTS
APPLICATION POSITION SELECTION.

This functionis automatically enabled whenan ALU P program is selected.

It allows modifying the positions chosen for the application of adhesive weights,
so as to allow the wheel to be perfectly balanced by means of commercially
availableadhesive weights, i.e. multiples of five grams. Thisimproves the accuracy
of the machine by avoiding rounding the weights to be applied or cutting them to
better approximate therealimbalance.

The modified positions, where the adhesive weights are to be applied, are
identified by the user according to the information given by the wheel balancer
(see the “Balancing weight application” section).

7.8.4 HIDDEN WEIGHT PROGRAM

Available only with ALU P program.

This program divides the outer weight Pe into two weights, P1and P2, located in
any positions chosen by the operator.

The only conditionis that the two weights must be withinan angle of 120 degrees
(including the weight Pe), as shown in the figure.

as= 1202 a>120e Pe non compreso tra P1 e P2
Pe not between P1 and P2




The Hidden Weight program is used on alloy rims, only and exclusively in
conjunction with the ALU 1P/ALU 2P program, when:
= Youwantto hide the outer weight behind two spokes for aesthetic reasons

To use this program:

Step Action Command

Beforehand, select between one of the programs, ALU 1P, ALU 2P
by selectingthe ALU 1P Balancing program or the ALU 2P Balancing
1 programicon.

Note: the mask for measuring the imbalance on alloy rims is
displayed.

Perform the wheel balancing (see paragraph “ALU 1P, ALU 2P
programs", without however applying the outer weight).

Selectthe Hidden Weighticon. If the wheelis balanced onthe outer
3 |side, the machine displays the message shownin the figure on the
screen.

If there is animbalance on the outer side (Pe) the machine will display the graphic
thatindicates the selection of the P1 weight position.

Press the button to exitthe "Hidden Weights" program.

Step Action Command

Mark the position of the Pe imbalance on the tyre to facilitate
operation. To do this, place the wheelin centred position and make
A achalk mark:

= At6o0'clock,if the “"LASER" configurationis active or
»  At120'clock,ifthe "H12" or “"CLIP" configurationis active.




Step

Action

Command

Turn the wheel to the position in which you wish to apply the first
outer weight (P1)and press Enter to confirm.

Note: to choose the exact position of the P1 weight relative to the
Peimbalance, useasareference:

» The6o'clockposition,ifthe "LASER" configurationis active

= The 12 o'clock position, if the "H12" or "CLIP" configuration is
active.

Theangle between P1and Pe mustbe less than 120°.

If the angle selected is greater than 120°, the machine will ask you
to choose another point.

Ifinstead the selectedangleislessthan 120 °, the machinedisplays
the graphicthatindicates the selection of the P2 weight positionon
the screen, allowing the user to continue with the next step.

Turnthewheeltothe positionin whichyouwishtoapply the second
outer weight (P2)and press Enter to confirm.

Note: to choose the exact position of the P2 weight relative to the
Peimbalance, useasareference:

» The6o'clock position, if the "LASER" configurationis active

= The 12 o'clock position, if the "H12" or “CLIP" configuration is
active.

The angle between P1 and P2 must be less than 120° and must

include the outer weight Pe.

If the angle selected is greater than 120°, the machine will ask you
to correctly repeatthe procedure described in this step.

Iftheangleselectedislessthan 120°, the machine willimmediately
display thevalue of the two outer weights P1and P2 on the screen.

Move the wheel toa centred position (P1or P2).

The brake intervenes automatically in the centred position. Apply
thebalancingweightindicated onthe monitor (see paragraph “ALU
1P, ALU 2P programs”).




Step Action Command

8 Move the wheel again to a centred position (P1 or P2).

Repeat the operations described in the previous step.

Once the Hidden Weights program procedure is complete, you may continue
working with any other balancing program.

7.8.5 STANDARD ALUPROGRAMS (ALU 1, 2,3, 4,5)

The standard ALU programs take into account the
different application possibilities of the weights and
provide corrected imbalance wvalues while
maintaining the setting of the rated geometric data
of the alloy wheel.

(LKL

Symbol Element Description

ALU 1 balancin It calculates statistically the balancing weights tobe
rogram: g applied ontheinner part of the rim, asillustrated by
program: therelevanticon.

ALU 2 balancin It calculates statistically the balancing weights to be
rogram: g applied on the inner side and the inner part of the
program: rim, asillustrated by theicon.

ALU 3 balancin It calculates statistically the balancing weights to be
Foeram: g appliedontheinnerpart(innerand outerside) of the
program: rim, asillustrated by theicon.




Symbol Element Description

ALU 4 balancin It calculates statistically the balancing weights tobe
rogram: & applied on the inner side and the inner part, outer
Prog ' side of therim, asillustrated by theicon.

ALU 5 balancin Itcalculates statistically the balancing weights tobe
rosram: & applied on the inner part and the outer side of the
program: rim, asillustrated by theicon.

Correctly set the geometric wheel data as described for the Dynamic balancing
program.

Step Action Command

1 Performaspin.

At the end of the spin, select the balancing program icon and press @
ENTER until the required program s selected.

Wheninacentred position, the screenindicates where to place the
balancing weights for the selected program:

»  Alwaysat 12 o'clockif the weightis the conventional clip type (or
3 adhesive, but outside the rim). For the application of the
adhesive weightinside therim, use 6 o'clockas yourreferenceiif
the "LASER" configurationis active, or 12 o'clock if the "H12" or
"CLIP" configurationis active.

Set the wheel's rated geometric data by following the operations
described above (see paragraph “Wheel data entry”).

If the values of the diameter and of the distance between the
4 balancing planes, recalculated on a statistical basis starting from
the rated geometric data of the wheel, exceed the normally
accepted interval stated in the “Technical data” section, the A5
messageis displayed.




In ALU1 and ALU2 programs the imbalance displayed by the machine on the

outer side refers to the adhesive weight centre of gravity at the swinging unit
bearing flange.

Attheendof thetestspin, there may be slight residualimbalances due to thelarge
difference in shape that can occur on the rims having identical nominal size.
Therefore, modify the value and position of the previously applied weights
according to the configuration performed in the "Adhesive weight application
position selection” until obtaining an accurate balancing.

ALU 1
ALU 2




7.8.6 MOTORCYCLE WHEEL BALANCING

Motaorcycle wheels can be balancedin:

Element Description

Procedure recommended when the wheel width is such (over 3
Dynamic mode inches) to generate significant imbalance components which
cannotbe eliminated with static balancing.

A program similar to the ALU programs for car wheels, featuring
the possibility of dividing the weight of one side into two partsin
case of particularly large spokes

Dynamic mode for
alloyrims

Just one balancing weight, divided, if necessary, into equal parts

Stati d :
aticmode onthetwosides (see paragraph “Static balancing”).




7.8.6,1 MOTORCYCLEDYNAMICPROCEDURE

Proceed as follows to balance a motorcycle wheel on two planes (dynamic
balancing) using clip weights:

Step Action Command Image

1 Remove the hub.

Fit the motorcycle wheel
adapter on the wheel balancer.

Tighten the screws on the
3 adaptermakingsurethatitrests
ontheflange correctly.

Mount the motorcycle shaft on
theadapter.

Mount the wheel after selecting
the centring cones (one for each
side of the wheel), tighten with
5 the appropriate ring nut using
the spacers necessary for
coupling the securing cones to
the threaded part of the shaft.

For the accuracy of measurements, it is essential that the wheel is fixed to the
flange so as to avoid any movement of the two elements during the spin or
braking phases.




Step Action Command Image
< .
6 | elect the Balancing program @
icon.
7 Selgct the Motorcycle
environmentand press Enter.
Mount the appropriate
extension on the inner
measuringarm:
8 = Aifthewheel-holdingdevice
isnotpresent
» Bifthewheel-holdingdevice
is present
9 Setthe wheeldataasusual.
10 Proceed as described for

dynamic balancing.




7.8.6.2 MOTORCYCLEALUPROGRAM

Proceed as follows to balance motorcycle wheels dynamically using adhesive
weights:

Step Action Command

Mount the motorcycle adapter (see description in paragraph
"Motorcycle dynamic program”).

2 Performaspin.

Atthe end of the spin:
3 = Selectthebalancing programicon [q
» PressEnteruntilthe desired programis selected.

Apply the adhesive weight. Always use the 12 o'clock position as
your reference, regardless of the setting made in "Adhesive weight
4 application position configuration".

Note: best results can be achieved if the adhesive weights are
positioned with the outer edge being flush with the rim shoulder.




7.8.6.3 SPLITWEIGHT PROGRAM

This program allows the counterweight to be divided into two parts, as there are
rims with very wide spokes that prevent the adhesive weights from being placed
in their vicinity. In this case, when you are in the centred position and you notice
thatthe balancing weight falls precisely at a spoke you need to:

Step Action Command

1 Remaininthe centred position.

Select the Divide side weighticon (displayed instead of the “select é

2
ALU programs”icon)

3 Select the spoke dimension on the displayed window using the
keyboard: small, medium, large or OFF (selection deactivated)

4 Confirm by pressing the Enter button. [q

5 Apply two new counterweightsin the positions indicated.




7.8.6.4 STATICBALANCING
Statistically balancing a wheel means performing the balancing with just one
counterweight on one of the two sides or at the centre of the channel.

However, there is still the risk of dynamic imbalance, which becomes more
significantas the width of the wheel increases.

Proceed as follows to balance motorcycle or car wheels statically:

Step Action Command

1 Performaspin.

Atthe end of the spin:
2 = SelecttheBalancing programicon @
= PressEnteruntilthe desired programis selected.

The displayedimage now shows only one position search.

Step Action Command

Apply the balancing weightat 6 o'clock through the LASERline orat
12 o'clock (see "Adhesive weights application position
configuration”) on either the outer orinner side, or at the centre of
therim channel, indifferently. a

In the latter case, the weightis applied on a smaller diameter than
the rated rim diameter. A value of 2 or 3 inches less than the rated
value must therefore be entered when the diameter is setin order
toobtain correctresults.

Bestresults canbeachievedif the weightis dividedinto two partstobe applied on
the two sides of the rim.




7.9 UTILITY PROGRAMS

The Utility programs are all the functions of the machine that are useful for its
operation butare not connected toits normal operation.

To di\/ thelist of utility programs, select the utility and configuration programs
icon:

7.9.1 WORKING ENVIRONMENTS PROGRAM

This machine allows three operators to work at the same time thanks to three
different working environments.

Togcall up adifferent working environment, select the working environmentsicon:
&

The screendisplays these icons:m, -, [ §3}

Step Action Command

1 Press Enteruntil the desired iconis selected. [q

Press the Exitbutton to exitand save the setting made.

2 Note: the selection made can also be seen in the working screen
statusline

By selecting a new operator, the machine resets the parameters that were active
atthelastrecall. Stored parameters are:

= Balancing program; dynamic, ALU, motorcycle, etc.

»  Wheeldimensions:distance, diameterand width or thoserelating to the active
ALU program

» OPT:last OPT step

The machine's general settings remain the same for all working environments:
grams/ounces, sensitivity x5/x1, threshold, etc....




7.9.2 OPTIMISATION PROGRAM (OPT FLASH)

This procedure reduces the possible vibrations still present in running vehicles
afteranaccurate balancing.

Basedonone'sexperiences, the program can berecalled every timeitis convenient
tominimise the running noise produced by the vibrations mentioned above.

The machine also indicates whether or not it is necessary to carry out the
procedure by displa\/ingtheiconinthe status bar.

The calculations performed by this program are based on the imbalance values
measured during the last spin performed which must therefore refer to the wheel
being serviced.

Proceed as follows to recall this program:

Step Action Command

1 Selectthe OPT Flashicon. @

OPTSTEP1

2 Bringthevalveat 12 o'clock.

3 Press Enter to confirm the operation.

OPTSTEP 2

Turnthe wheeluntilthe valve gets to 6 o'clock position (the bottom
arrow turns fromred to green).

5 Make a chalk mark on the tyre external sideat 12 o'clock.

6 Press Enter to confirm the mark.

7 Remove the wheel from the machine.

Turn the tyre on the rim until the mark made matches the valve
(180° rotation).




Step Action Command
9 ;R);;nrg;ga.the wheel on the machine. Press Enter to confirm the
10 | Thenfollow the new indications on the monitor.
11 | Turnthe wheeluntil the valve gets to 12 o'clock position.
12 | PressEntertoconfirmthe operation.
13 | Performaspin.

The actual imbalance values of the wheel as mounted on the wheel balancer are
now displayed. Take the wheelto the position shown on the monitor. The foreseen
imbalances are displayed by performing the matching and the proportional
improvement which can be obtained if the user decides to continue the
optimisation procedure.

In case optimisingis insufficient, or significantimprovements cannotbe obtained,
select the Exit button twice (first to exit the procedure and restart the menu,
and then to exit the program permanently); perform a spin to balance the wheel;
otherwise, the system goes to the third and final program phase.

OPTSTEP3

14 | Follow theindications onthe monitor.
15 | Turnthe wheel up to the position shown on the positionindicator.

Make a double mark at 12 o'clock on the outer side using a piece of
16 | chalk. If the screen indicates that the tyre should be switched

around on therim, make the double mark on the inner side.
17 | PressEntertoconfirmthe operation. [q
18 | Remove the wheel from the wheel balancer.




Step Action Command

Turn the tyre on the rim (and switched it around if necessary) until

19 the mark made matches the valve.

20 |[Remountthewheelonthe wheelbalancer.

21 | PressEnteragain to confirm the operation.

Performaspin.

57 | Note: when the spin is over the optimisation program has been
completed and the weights to be applied to balance the wheel are
displayed.

In the event of an error compromising the final result, the machine signals it with
the messageE6.

In this case, the procedure can be repeated. The error message disappears by
selecting any of the available functions.

Special Cases

Atthe end of the spin, the message “OUT 2" may appear on the screen. In this

case it is convenient to exit the program by pressing the Exit button @: the
screen will show the weights required to balance the wheel. In this way the
program executionis suspended andthereis noslightimprovementin thefinal
results. It is still possible to continue the execution_of the optimisation

procedure by selecting the continue procedure OPT icon 4

Atthe end of the second spin, anindication to reverse the mounting of the tyre
on the rim may appear. If the reversal is not desired or not possible, select the

disable tyrereversalicon . Themachine will provide indications to complete

the program without reversing. The Activate tyre reversal icon Q restores
thereversal function.




» |tispossibletoexitthe optimisation procedure atany time by simply selecting

the Exit button twice @

» If a different working environment is recalled between one step of the OPT
program and the next one, the OPT procedure always remains stored.
Therefore, by going back to the start environment, the program resumes the
execution from the point where it was interrupted. This is possible when the

L.t
temporary exiticon ®" isselected.

7.9.3 WEIGHT MANAGEMENT SUITE

The Weight Managementis a suite containing 4 programs:
» Hidden Weight

= Split Weight

= OPTFlash

= LessWeight.

Note: the Hidden Weight, Split Weightand OPT Flash programs are available even
when Weight Managementis not enabled.

To access this suite you must:
= Selectthe Utility programicon.
» Selectthe Weight Managementicon.

In this way you will access the main screen of the Weight Management showing 4

icons:

» TheOPTFlashicon fortheimbalance minimisation program

» TheBalancing programicon, which unites all the available balancing programs

» The Statistics icon, which displays the statistics relating to the use of the Less
Weight program

» ThelessWeighticon for the slow or fastvehicles weight savings programs.

If program ALU 1P or ALU 2P has been set to "auto” mode, the Hidden Weighticon

will also appear, while if the program ALU MOTO has been set in "motorcycle”

mode, the Divide side weighticon will appear.

Note: for Balancing programs refer to the “Balancing programs” paragraph.

Note: for OPT Flash programs refer to the "Optimisation programs (OPT FLASH)"
paragraph.




7.9.4 WEIGHT SAVINGS PROGRAM (LESS WEIGHT)

This program allows you to obtain the optimum balancing of the wheel, reducing
the quantity of weight to be applied to a minimum.

To access this program you must:
»  Selectthe Utility programicon @

= Selectthe Weight Managementicon @

In this way you will access the main screen of Weight Management, and the
imbalance values displayed will be automatically updated.

Selecting the Less Weight icon @3’ it is possible to choose between 2 different
weight savings programs:

»  Optimised program for fastvehicle wheels

» Optimised program for slow vehicle wheels.

The status bar of the displayed screen will show:

. E Fastwheelicon, if the program for fast vehicle wheels has been selected

. Slow wheelicon, if the program for slow vehicle wheels has been selected.

Note: each time the machine is switched on, if the Weight Management suite has
beenactivated, the Fast wheel programis automatically set.

At this point it is possible to perform the wheel balancing, using the required
balancing program.




7.9.5 HIGHESTACCURACY FUNCTION

It allows displaying the balancing results (on the monitor) with the best possible
accuracy (Gx1or0z 1/10).

Step Action Command
1 Select the Highestaccuracyicon.
2 Keep the Enter button pressed aslongas desired. [q

7.9.6 SPINCOUNTERFUNCTION

Afterthelist of the utility programs has been displayed:
» Selectthespincountericon.

Awindow where the values of three counters are shown is displayed:

» Thefirst counter value is the overall number of wheel spins performed by the
machine since it was started up for the first time

» The second counter value is the number of partial spins performed by the
machine (it is reset each time the machine is turned off or by selecting the @
icon)

» Thethird counter value is the number of wheel spins performed since the last
sensitivity calibration.

Press the Exit button=Jif you do not wish to display the counters.




7.9.7 MANUALWHEELDATAENTRY FUNCTION

If theautomatic measuringarm fails to operate, the geometricdata can beentered
manually by following the procedure below:

Step Action Command

1 Select the manual wheel data entry icon.
Thedatascreenshowing theiconsis displayed:
= Manualediting of wheel data
= Inch/mmunitchange Cez
. Displa\/stheinformationrelevanttothecurrentscreenm

3 Select the dimension changeicon. m

4 The wheelbalancer prepares for manual entry of the width.

5 Change the displayed value with the value measured with the
manual calliper using the keyboard.

6 Press the Enter buttonto confirmand switch tothe diametervalue
entry phase.

7 Change the value of the diameter displayed by entering that
indicated on the tyre using the keyboard.

8 Press the Enter button to confirm and switch to the distance value
entry phase.
Change the value of the distance displayed by entering through the

9 keyboard the one indicated on the millimetre rod of the internal

sensor.




Step

Action

Command

10

Press the Exit button to terminate the manual data setting.

7.9.8 AUTOMATICLOCKING DEVICE COPENING/CLOSING FUNCTION

If the machine control pedal is not working, the locking system C can be opened/
closed as follows:

Step Action Command
b
1 Select the automatic locking device C opening/closingicon. =
2 Press Enter to open or close the automatic locking system C. [q

Thisfunction canbeinsertedinthebarof the mainicons, as explainedin “Preferred
program configuration” paragraph.




710 CONFIGURATION PROGRAMS

The Configuration programs are those functions thatareintended for customising
the machine's operationand are normally executed when the machineisinstalled.

The list of the configuration programs can be displayed as follows:

= Selectthe Utility and configuration programs icon

» Selectthe configuration programs icon

» Selectthedisplay othericonsicon : todisplay the othericons present.

7.10.1 AUTOMATIC POSITION SEARCH (RPA) CONFIGURATION

Enables/disables the automatic positioning of the wheel at the end of the spin.
Afterthelist of the setting programs has been displayed, proceed as follows:

Step Action Command

1 Select the Automatic position search configuration (RPA)icon. @

The followingicons are displayed:
2 « EERPA OFF disables the automatic position search procedure
« I RPAON enables the automatic position search procedure.

3 Selectthe desirediconand press Enter.

=) (1

4 Press the Exitbutton to exitand save the setting.




7.10.2 ADHESIVE WEIGHTS APPLICATION POSITION CONFIGURATION

To access this program you must:

Step Action Command

1 Select the Utility programsicon

2 Selectthe Configuration programsicon

Three icons will appear on the display that represent the possible
positions, as shown below:

" CLIP = the balancing adhesive weight is to be applied using
the weight-holder gripperin the ALU 1P and ALU 2P programs,
whileinall other programsat 12 o'clock position. The clip weight
alwaysat 12 o'clock

3 | LASER = the adhesive balancing weight is to be applied in
correspondence of thelaserline (see the table below), while the
clipweightagainat 12 o'clock

" CLIP = the balancing adhesive weight is to be applied using
the weight-holder gripperin the ALU 1P and ALU 2P programs,
whileinall other programsat 12 o'clock position. The clip weight
alwaysat 12 o'clock.

Selectthe desired position with the cursor keys.

Note: functionsarenotenablediftheiconislightgrey.

5 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting.

The selected configuration is displayed on the status bar in the working
environment.

Ifthe LASERIineis faulty, the balancingadhesive weight canbe appliedat 6 o'clock
(see table below), and the clip weight always at 12 o'clock.




Three icons will appear on the display that represent the possible positions, as
shown below:

-, -,-

Note: functions are not enabledif theiconis light grey.

Balancing brogram tvpe Application position for Application position for
gprog P adhesive weight Plane A adhesive weight Plane B
A H6 or LASER H6 or LASER
B
ALU1/ALU1P
A H12 H6 or LASER
B
ALU2/ALU2P
H6 or LASER H12
A B
ALU3
A B H12 H12
ALU4
)
H6 or LASER H12
A B
ALU5S
: : H6/LASER orH12
STATIC




7.10.3 IMBALANCE ROUNDING-OFF CONFIGURATION

It allows setting the rounding of imbalances with which the imbalance values are
displayed, in gramsx1 or gramsx5 orin 0Zx1/4 or ozx1/10 when set to ounces.

Step Action Command
1 Selecttheimbalance rounding-officon. [é%

The followingicons are displayed:
" Setgrams x1=displays theimbalancevaluesgramby gram

v et grams x5 = displays the imbalance values 5 grams by 5
grams.

2 Ifimbalance unit of measure is ounces:

= Settenthsofanounce=displaystheimbalancevaluesintenths
ofanounce

= Set fourths of an ounce = displays the imbalance values in
quartersofanounce.

3 Selectthe desirediconand press Enter. [q

4 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting.




7.10.4 IMBALANCE UNIT OF MEASURE (G/0Z) CONFIGURATION

Allows setting the imbalance unit of measurement to grams or ounces.

Step Action Command

1 Selecttheimbalance unit of measurementicon.

The followingicons are displayed:
ngr =displays theimbalance valuesin grams
Bo:- displays theimbalance valuesin ounces.

Ifimbalance unit of measure is ounces:

2
Set tenths of an ounce = displays the imbalance values in tenths of
anounce
Setfourths of an ounce = displays theimbalance valuesin quarters
of anounce.
3 Selectthe desirediconand press Enter.
4 Press the Exitbutton to exitand save the setting. [E]

After selecting, the new setting is saved and the imbalance image is displayed
again.




7.10.5 OPT WARNING CONFIGURATION

Enables/disables the Optimisation program warning at the end of the spin.

Step Action

Command

1 Selectthe Enable/Disable OPT warningicon.

&

The followingicons are displayed:

« EEOPTOFF =disables the OPT warning
« EMOoPTON=enablesthe OPT warning.
2 Ifimbalance unitof measureis ounces:

= Settenthsofanounce=displaystheimbalancevaluesintenths
ofanounce

= Set fourths of an ounce = displays the imbalance values in
quartersof anounce.

3 Selectthedesirediconand press Enter.

4 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting.

=) (1

The selection canalso be seenin the working screen status line.




7.10.6 PREFERRED PROGRAM CONFIGURATION

Allows two preferredicons to be set onthe mainiconbar.

Step Action Command

1 Selectthe Enable/Disable OPT warningicon.

2 Allthe utility and balancing programs icons are displayed.

3 Se'lect the two programs to be displayed in the main window by
using the Enter button.
4 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting.

7.10.7 LANGUAGE CONFIGURATION

Allows setting the language of the messages displayed on the monitor.

Step Action Command

1 Select the language settingicon. o

2 | Theflagsof theavailablelanguages are displayed.

3 Press the Enter button until selecting the flag corresponding to the [q
language.
4 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting. [E]

This program canbe exited only by selectingalanguage, thentheimbalanceimage
is displayed again.




7.10.8 CUSTOMISATION CONFIGURATION

This program allows the user to save some selected data permanently, e.g. name,
city, address, telephone number, advertising messages, etc..

The data will subsequently be displayed on theinitialimage.

Step Action Command

1 Selectthe firm datasettingicon. <~

The screendisplays a page where the data can be set, comprising:
» 4linesonwhichdatacanbeentered(inthe centre of the screen)
= Akeyboard forsetting characters

= 5controlicons

= Ticonforexitingthe program

= 1Helpicon.

Select the character to be entered inside the circular sector shown
onthescreen.

3 Press Enter to confirm.

=) (1

4 Press the Exit button to exitand save the setting.

Controliconsare:

Element Description

Used formoving the cursor to the next line.

Gotonextline Note:ifawordhasalready beenentered onthe new line, the word
will be deleted automatically.




Element Description

Used formoving the cursor to the previous line.

Gotopreviousline |Note:ifawordhasalreadybeenenteredonthe newline, the word
willbe deleted automatically.

Deletelast Allows moving the cursor back to the left so that the characteris
characterentered |deleted.

Setupper case/
lower case Selects upper case or lower case characters, alternately.
characters

Itis recommended to set your own surname and name on the first line, the name
of thecityonthesecondline, the streeton the thirdlineand the telephone number
onthe fourthline.




7.10.9 LIGHTING LED ACTIVATION/DEACTIVATION

It is possible to activate or deactivate the LED illuminator when present on the

machine.
Step Action Command
1 Selectthe lighting LED activation/deactivationicon. S

Three icons will appear on the display that represent the possible
modes of theilluminator.
LED1. Inthis configuration, the illuminator turns on when:

= An ALU P program is set and the internal sensor is removed.
When the sensor returns to the rest position, the illuminator
turns off

= Attheendofaspincycleif residualimbalances are present for
30seconds

2 » InCP(centred position) for an additional 30 seconds.

LED2.In this configuration, theilluminator turnsonin the conditions

indicated forthe LED1 programand,inaddition, alsointhe following

conditions:

= During the entire measuring cycle and with all balancing
programs

= During the Hidden Weight program when selecting the two
planes behind the spokes.

LED OFF. Deactivated

Select the desired mode using the Enter button.

The selected icon is enabled if it is displayed in the following [q
configuration:

2 3 E

4 Pressthe Exitbutton to exitand save the setting.




7.10.10 LASERACTIVATION/DEACTIVATION

Itallows activating/deactivating the laser when present on the machine.

Step Action Command

\
1 Selectthelighting LED activation/deactivationicon. p¥

Two icons will appear on the display that represent the possible
modes of the laser.

2 = LASEROFF.

» LASERON=Inthisconfigurationthelaserisswitchedonforthe
manual application of alladhesive weights.

NOTICE

If the operator selected an ALU 1P or ALU 2P (precise) balancing program and
thereis aweight-holder gripper, the laser will not be activated as the weightis
applied using the gripper.

Step Action Command

In the Hidden Weight program, the selection of the two new
3 positions behind the spokes is done in the 6 o'clock position using
thelaserline.

Select the desired mode using the Enter button.

The selected icon is enabled if it is displayed in the following
configuration:

[Lase] 20,
=

5 Press the Exit button to exitand save the setting. [E]




7.10.11 SENSITIVITY CALIBRATION

If the calibration conditionis out of tolerance or when the machine displays the E 1
message, the sensitivity calibration must be performed.

To perform the calibration:

Step Action Command Image
Select the sensitivity calibration 2
1 icon L

Fit a medium size wheel
(diameter not smaller than 14")
2 showing  preferably little
imbalance on the wheel
balancer.

NOTICE

With low ambient temperatures, we recommend using a wheel having a
diameter of no less than 18",

Step Action Command Image

3 Performaspin.

At the end of the spin, fix the
calibration weight supplied with
the machine on the swinging SR
unitbell.

=

5 Performasecond spin.




Step Action Command Image

Attheendofthespin,changethe
6 position of the calibration weight
on the swinging unit bell.

Perform a third spin. This last
calibration step requires the
execution of three consecutive
spinsinautomatic mode.

If the calibration has been successful, a permission acoustic signal goes off at the
end of the spin; otherwise, the E 2 message is temporarily displayed.

Note:
» Oncetheprocedureisfinished, remove the calibration weight
» PresstheExitbutton @to interrupt the calibration procedure atany time

This calibrationis valid for any kind of wheel.




7.10.12 CALIBRATION OF THE ULTRASONIC WIDTH SENSOR (IF
INSTALLED)

It allows the ultrasonic sensor located on the wheel guard tube to be calibrated

(width).

It must be performed when:

» Themachinedisplays the message E4

» Thereisadeviation between the measured rim width and the actual one.

Step Action Command Image

Select the Ultrasonic sensor e
1 A\

calibrationicon.

Fix the calibration template to Il
the threaded hole in the l'.‘l‘l
2 | swinging unit bell using the M8

. . — ﬂff'—'. _
screw provided with the m[ H@i
ultrasonic sensor. _JM} 2

Usethesleeve with wheel spacer
(machine version with automatic
locking system) oraconeandthe

3 L .
wheel fixing ring nut to bring the
template into contact with the
swinging unitbell.

4 Press Enter to confirm the F]

securing of the template.




Step

Action

Command

Image

Slowly turn the template
towards the operator to
automatically enable the parking
brake.

Slowly lower the wheel guard.
The machine will automatically
calibrate the sensor.

If the calibration has been
carried out successfully, a
confirmation message will be
displayed.

On the contrary, the display of
themessage A20indicates that:

= The position of the
calibration template during
the calibration phase is not
correct. Therefore, position
the template correctly,
checking that the hole in the
ultrasonic sensor support is
aligned with the calibration
template and repeat the
procedure.

» Theinternal sensor was not
intherestposition. Placeitin
the rest position and repeat
the procedure.




Step Action Command Image

Select the Exit button to exit the
8 programwithout performing the
calibration.

7.10.13 SERVICE

This program displays some data that are used to test machine operation and to
detect the malfunctioning of some devices.
Since these data are not useful for the operator, it is recommended that only
technical support technicians consult them.

¥

Selectthe service programsicon ¥ todisplay this program.




7.10.14 MONITORAUTOSETTING

Itallows synchronising the LCD motor approved by the Manufacturer.

synchronisation.

Step Action Command Image
1 select the Monitor auto setting g
icon.
The screen shown below is
2 .
displayed.
Press the corresponding button
3 directly on the LCD monitor to
performthe synchronisation (see
the user manual of the monitor).
Press the Exit button to exit
4 without performing the

Repeat the operation if necessary, if synchronisation was not successful.




711 STOP

In order to prevent use by unauthorised personnel, disconnect the power
supply plug when the machine is not used (switched off) for long periods.

712 OPERATIONALSTOP

To perform the operational stop:
= Turnthe mainswitch to the O - OFF position.




8 MAINTENANCE

81 GENERALWARNINGS FOR MAINTENANCE
/N

machine:
= Disconnectthe plug from the power supply

» Checkthatall moving parts are blocked

@ Before carrying out adjustment and maintenance operations on the

Do not remove or modify any parts of the machine.

The Manufacturer declines all responsibility in case of use of non-original
spare parts or accessories.

NOTICE

Maintenance operations must be carried out by personnel trained and
authorised by the Manufacturer.

Machine maintenance includes the operations (inspection, verification, check,

adjustmentand replacement) required as a result of normal use.

» Only use original spare parts and tools suitable for the purpose and in good
condition

= Respect the intervals indicated in the manual for scheduled (preventive and
periodic) maintenance.




» Proper preventive maintenance requires constant attention and continuous
monitoring of the machine. Promptly check the cause of any malfunctions such
as excessive noise, overheating, fluid leaks, etc., and remedy them.

» Prompt removal of any causes of failure or malfunction prevents further
damage to the equipmentand ensures operators' safety.

The personnel in charge of machine maintenance must be suitably trained and
have a comprehensive knowledge of accident prevention regulations.

Unauthorised personnel mustremain outside the workareaduring the operations.

Perform machine cleaning and adjustment operations only and exclusively during
maintenance, with machine stopped and not powered (electric and pneumatic
supplies disconnected).

Incorrect performance of maintenance procedures, or failure to comply with
theinstructions provided, may cause accidents and/or hazardous situations.

From an operational point of view, machine maintenance operations are divided
into two main categories:

Element Description

These are all the operations that the operator must carry outin

Routine advance to ensure proper operation of the machine over time.
maintenance Routine maintenance includes inspection, check, adjustment,
cleaningand lubrication.

These are all those operations to be carried out by the operator
Extraordinary when the machine needs it. Extraordinary maintenance includes
maintenance the overhaul, repair, restoration of nominal operating conditions
orthereplacement of afaulty, defective or worn-out unit.




8.2 ROUTINE MAINTENANCE

To ensure proper operation of the machine, carry out checks and periodic and
preventive maintenancefollowing theinstructions and the maintenanceintervals
given.

Scheduled ordinary maintenance includes inspections, checks and operations
that, to preventdowntime and faults, systematically monitor:

» Mechanical conditions of the machine, in particular of drives.

The indicated intervals for ordinary maintenance operations refer to normal
operating conditions, i.e. corresponding to the intended conditions of use.

8.21 CHECKSAND VERIFICATIONS

Operation Frequency
Checkintegrity of safety devices 40h
Checkefficiency of control systems 200h
Checktightening of fasteners 1000h

8.21.1 CHECKINGBALANCING ACCESSORIES

Checking balancing accessories allows the operator to make sure that wear has
notalteredthetolerances of flanges, cones, etc.

The imbalance value of a perfectly balanced wheel, which has been removed and
refitinadifferent position, should not show exceed 10 grams.

Inthe event of greater differences, the accessories must be carefully checked and
worn parts replaced.

Anyhow itis necessary tobearin mind that, if the coneis used to centre the wheel,
satisfactory balancing results cannot be achieved if the central hole of the wheel
is out-of-round or incorrectly centred. Better results can be achieved by centring
the wheel using the securing holes.

Bear in mind that any re-centring error made when the wheel is mounted on the
car can be removed only with an "on-the-vehicle balancing" of the wheel. In this
case, use anon-the-vehicle wheel balancer.




8.2.2 LASERLINEBATTERY REPLACEMENT

If the laser line (if present) does not work, the battery must be replaced.

Step Action
1 Remove the fourscrewsin the lever A. Remove the plastic cover B.
2 Remove the card C presentinsideit.
3 Replace the batteryinthe card withanew 3V CR2450.
4 Proceed withtheassembly of the leverin the opposite directionto disassembly.

//w—'s

A ATTENTION

Pay attention to the positioning of the cables inside the recess of the lever to
avoid accidentally damaging the cable itself when closing the plastic cover.

If the laser line does not work with the new battery, call for technical assistance.




8.2.3 CLEANING

Cleaning operations, performed at regularintervals, allow to keep the machinein
perfect working order.

Always keep the working area of the machine clean.

Do not use compressed air or jets of water or solvents to remove dirt or debris
from the machine.

Do not clean electric parts with water or high pressure air jets.

Keep the wheel balancer shaft, the securing ring nut, the centring cones and
flanges clean. Use a brush previously dipped in environmentally compatible
solvents.

Handle cones and flanges carefully so as to avoid accidental dropping and
subsequent damage that would affect centring accuracy.

After use, store cones and flanges in a place where they are suitably protected
fromdustanddirt.

If necessary, use ethylalcohol to clean the display panel.

If possible, during cleaning operations, work in such a way so as to avoid
accumulation or raising of dust.




8.3 EXTRAORDINARY MAINTENANCE

If extraordinary maintenance operations are required, contact the
Manufacturer.

Extraordinary maintenance and repair of the machine must be carried by
qualified, trained and authorised technicians, employed by the Manufacturer
orthe authorised Service Centre.

These tasks require comprehensive and specialised knowledge of the
machines, the operations required, the risks involved and the correct
procedures for safe operation.




9 TROUBLESHOOTING

Failure

Machine does not switch on (monitor remains switched off)

Cause

Remedy

No electrical voltage in the
socket.

» Checkthatmainsvoltageis present

» (Checktheelectrical power circuitinthe workshop.

The machine power supply plug
is defective.

Check that the plug is undamaged. Replace it if
necessary.

Oneof the FU1-FU2 fuses of the
rear electrical panel has blown.

Replace the blown fuse.

The monitor's power supply
connector (located onthe rear of
the monitor) is not correctly
inserted.

Check thatthe connectorisinserted correctly.

The monitor has not been
switched on (only after
installation).

Switch on the monitor by pressing the button located
on the frontof the monitor




Failure

The diameter and width values measured with the automatic measuring devices do
not match the rated values of the rims.

Cause

Remedy

The sensors have not been
positioned correctly  during
measurement.

Bring the sensors tothe position shownin the manual
(see "Wheel dataentry” paragraph).

The external sensor has not
been calibrated.

Perform the ultrasonic sensor calibration procedure
(see "Calibration of the ultrasonic width sensor”).

Failure

The automatic measuring devices are not working

Cause

Remedy

The sensors were notin the rest
position when switching on the
machine and the Enter button
was selected, disabling control
of the automatic sensors.

Switch the machine off. Bring its sensor into the
correct position and switch the machine back on.

Failure

The automatic arm laser line does not work (if present)

Cause

Remedy

Replace the battery. See the paragraph “Laser line
battery replacement”.

Note: If the laser line does not work with the new
battery, call for technical assistance.




Failure

Start has been pressed and the wheel fails to spin (the machine does not start)

Cause

Remedy

Thewheelguardisraised. The "A
CR"messageis displayed).

Lower the guard.

Failure

The machine provides unsteady imbalance values

Cause

Remedy

The machine was jolted during
the spin.

Repeat the spin, avoiding any unnecessary strain
during the acquisition.

Themachine doesnot firmly rest
on the floor.

Check thatthe supporting surfaceis firmand stable.

The wheel
clamped.

is not correctly

Tighten the clamping ring nut firmly.

Failure

Several spins are to be performed to balance the wheel

Cause

Remedy

The machine was jolted during
the spin.

Repeat the spin, avoiding any unnecessary strain
during the acquisition.

Themachine doesnot firmly rest
onthefloor.

Check thatthe supporting surfaceis firmand stable.

The machine has not been
calibrated correctly.

Carry out the sensitivity calibration procedure.

The entered geometric data are
notcorrect.

» Checkthatthedatacorrespondto the dimensions
of thewheeland correct them, if necessary.

= Perform the width sensor calibration procedure.

The wheel
clamped.

is not correctly

Tighten the clamping ring nut firmly.




Failure

LED illuminator and/or LASER pointer are not working

Cause

Remedy

Check if the device(s) is (are) configured correctly (see
theparagraphs"Lighting LED activation/deactivation”
and "LASER activation/deactivation”.

Note: If the problem persists after checking the
correctdevice configuration, call the technical support
centre.




9.1 ERRORMESSAGES

9.11 WARNING MESSAGES A

Code Description
Wheel not suitable to perform sensitivity calibration. Use a wheel
A3 of medium size (typically 5.5"X14") or larger but not heavier than
L0kg.
A5 Incorrect dimension settings foran ALU program. Correct the set
dimensions.
A7 The machine is not temporarily enabled to select the requested
program. Performaspinand thenretry therequest.
Ultrasonic sensor calibration template in an incorrect position
A20 during calibration. Bringittotheindicated positionandrepeat the
calibration.
Program available only after selecting one of the following
A26 programs: ALU 1P / ALU 2P / Motorcycle Dynamic / Motorcycle
ALU. Orif selectedin the Motorcycle Program but with the wheel
NOT in the centred position.
A31 Optimisation procedure (OPT) already launched by another user.
Procedure started for mounting the automatic wheel locking
A52 )
system hub. After 60 seconds the procedure ends automatically.
ASt Wheelstop during the spin phase. Wheelmovementis notintegral
P with swinging unit movement: check correct wheel tightening.
ACH Spin performed withraised guard. Lower the guard to performthe

spin.




9.1.2 ERRORMESSAGESE

Code

Description

E1

No sensitivity calibration. Perform sensitivity calibration.

E2

Error condition on sensitivity calibration. Repeat the sensitivity
calibration paying attention to the first spin, which must be
performed with the wheel asinthe next spins. Also be careful not
to hitthe machine during the calibration phases.

E31/E2/3

Errorconditionatthe end of the sensitivity calibration. Repeatthe
calibration, if the message persists, perform the following checks:
- Correct sensitivity calibration procedure
- Correct calibration weight fastening and position
- Mechanical and geometric integrity of the calibration weight
- Geometry of the wheel used.

Eé4

a) Error condition on ultrasonic sensor calibration. Perform
ultrasonic sensor calibration
b)Ultrasonicsensornot present. The error display canbe disabled
by performing the following procedure: select the ultrasonic
width sensor calibrationicon and press Enter.

E6

Error condition in the execution of the optimisation program.
Repeat the procedure from the beginning.

E12

Ultrasonic width sensor not present or faulty. The error display
canbedisabled by performing the following procedure: select the
ultrasonic width sensor calibrationiconand press Enter.




Code Description

£27 Excessivebrakingtime.Ifthe problem persists, callin the technical
supportcentre.

E£28 Encoder count error. If the error occurs frequently, call in the
technical supportcentre.

E30 Spin device fault. Switch off the machine and call in the technical
supportcentre.

E32 The wheelbalancer was hitduring the reading. Repeat the spin.

EFO Errorduring notch O reading.

ccccecc Imbalance values higher than 999 grams.




10 DISMANTLING AND SCRAPPING

101 ENVIRONMENTAL INFORMATION

The following disposal procedure should only be applied to
machines with a crossed-out bin symbol on the machine
data plate. The crossed-out bin symbol, affixed to the
[r— productandon this page, indicates that the product should
bedisposed of properly at the end of its useful life.

This product may contain substances that are potentially harmful to the
environmentand human healthif not disposed of properly.

The information provided below is intended to prevent these substances from
beingreleasedinto the environment, and toimprove the use of natural resources.

Electricaland electronic equipment should notbe disposed of as normal municipal
waste, but should be collected separately for proper treatment.

Atthe end of productlife cycle, contact your dealer forinformation about disposal
procedures.

Upon purchase, purchasersare offered the opportunity to return their end-of-life
equipment to dealer free of charge, provided that the equipment is of the same
type and served the same purpose as the newly-purchased product.

Anyone disposing of the product otherwise than as described above will be liable
to prosecution under the laws of the country where the productis disposed of.

We also recommend to adopt other environmental-friendly measures:
» Recycletheinternal and external package of the product

» Dispose of the used batteries appropriately (only if contained in the product).




11 DIAGRAMS

111 WIRING DIAGRAM

Code Component
AP1 Power supply unitcard
AP2 Main board (CPU)
AP3 Keyboard
AP4 Monitor
AP5 Searchcard
BP1 Internal pick-up
BP2 External pick-up
FU1 Fuse
FU2 Fuse
M1 Motor
Qs1 Main switch
SQ1 Safety guard microswitch / Startbutton
SQs8s Automatic wheel locking system microswitch
XS1 Power supply socket
YA2 Brake / motor disconnection coil
BR2 Diameter measuring sensor
BR3 Distance measuring sensor
BR5 LASER pointer
BR9 External distance Sonar sensor




Code Component
AP22 LED illuminator
EVA Openingsolenoid valve
EVC Closing solenoid valve
Z1 Mains filter
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11.2 PNEUMATIC DIAGRAM
Airsupply: 7 + 10 bar (100 ~ 145 psi)

A
)
WIRIPALS




La documentation complémentaire de la machine est jointe au manuel (par exemple: schémas
électriques, schémas pneumatiques, manuels des sous-fournisseurs, etc.). La documentation
complémentaire fait également partie intégrante de lamachine.

Le Fabricant n'est responsable d'aucune maniére des conséquences découlant de toute opération
non conforme effectuée parl'utilisateur.

Toutes lesinstructions décrites dans ce manuel doivent étre respectées.
Mercid'avoir choisi notre machine.
Chére Cliente, Cher Client,

Cette machine a été congue pour offrir un service sir et fiable au fil des ans. Suivre les instructions
d'utilisation et d'entretien fournies dans ce manuel. Toutes les personnes qui utiliseront et/ou
entretiendrontla machine doivent avoir recu une formation adéquate et doivent lire, comprendre et
respectertouslesavertissements ettouteslesinstructions figurantdans ce manuel. Ce manuel doit
étre considéré comme faisant partie intégrante de lamachine et doit I'accompagner a tout moment.
Toutefois, rien dans ce manuel ni aucun dispositif installé sur la machine ne pourra remplacer une
formation adéquate ou garantir un fonctionnement correct. Une évaluation minutieuse des risques
etlamiseau pointde procédures de travail slires restent nécessaires. Veiller a ce que lamachine soit
toujours dans un état de fonctionnement optimal. Si des dysfonctionnements ou des situations
dangereuses probables sont observés, arréter immédiatement la machine et remédier a ces
conditions avantde continuer.

Pour toute question relative a I'utilisation correcte ou a I'entretien de la machine, contacter le
revendeur officiel de référence.

INFORMATIONS SUR L'UTILISATEUR

Nom utilisateur

Adresse utilisateur

Numeéro dumodéle

Numéro de série

Dated'achat

Dated'installation

Responsable assistance aprés-vente et piéces
détachées

Numérode téléphone

Responsable commercial

Numérode téléphone
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1 INFORMATIONS PRELIMINAIRES
GENERALES

11 OBJECTIF DUDOCUMENT

Cemanuel contientdesinformations surl'utilisation correcte et s(irede lamachine,
del'installation aladémolition.

1.2 DESTINATAIRES

Lemanuels'adresse au personnel autorisé préposé al'exploitation etalagestion
delamachine tout aulong de savie technique.

1.3 FOURNITUREET STOCKAGE

Le manuel existe en format papier et électronique.

Il doit accompagner la machine a chaque fois qu'elle est déplacée ou revendue.
Conserver ce manuel intact pour pouvoir s'y référer pendant toute la durée de vie
delamachine.

Le manuelestune partie intégrante a des fins de sécurité. I doit :
» Etreconservéintact
» Suivrelamachinejusqu'asadémolition.

Encasde perte, 'utilisateur doit demander une copie du manuel au Fabricant.

La documentation complémentaire de la machine est jointe au manuel (par
exemple: schémas électriques, schémas pneumatiques, manuels des sous-
fournisseurs, etc.). La documentation complémentaire fait également partie
intégrante de lamachine.

Ce manuel fait partie intégrante de la machine aux fins de la sécurité et doit
I'accompagner a tout moment.




1.4 MISESAJOUR

En cas de modifications et/ou de remplacements fonctionnels de la machine, le
Fabricant doit envoyer a I'utilisateur une copie mise a jour des parties du manuel
concernées parlamodification. L'utilisateur doit détruire les parties obsolétes.

1.5 LANGUE

Le manuel original est rédigé enitalien.
Lalangueitalienne estla base de toute traduction.

1.6 NOTES DE CONSULTATION

Symbole Type Description

Indique une situation de risque
imminent qui, si elle n'est pas
évitée, entraine la mort ou des
dommages graves.

DANGER DANGER

=

Indique une situation de risque
potentiel qui, si elle n'est pas
évitée, peut entrainer la mort ou
desdommages graves.

AVERTISSEMENT

=

Indique une situation de risque
potentiel qui, si elle n'est pas
évitée, peut entrainer des
dommages mineurs ou modeérés.

ATTENTION ATTENTION

>

Indique des situations qui, sielles
ne sont pas évitées, peuvent
entrainer  des  dommages
matériels.

AVIS




1.7 GLOSSAIRE TERMES SPECIFIQUES

Les termes spécifiques utilisés par le Fabricant sont énumérés et décrits ci-
dessous.

Terme Description

Procedure qui, a partir de conditions de fonctionnement con-
nues, permet de calculer les coefficients de correction appro-
pries. Elle permet d'améliorer la précision de la machine en
corrigeant, dans certaines limites, les éventuelles erreurs de
calcul introduites par les variations de ses caractéristiques
dans le temps.

Auto-calibrage

AWC Initiales de : Auto Width Calculation

AWD Initiales de : Auto Width Device

Synonyme d'auto-calibrage. Voir la description donnée pour

Etalonnage I'auto-calibrage.

Opération de positionnement de la roue sur I'arbre de I'équili-
Centrage breuse, permettant de faire coincider I'axe de I'arbre avec I'axe
de rotation de la roue.

Séquence d'opérations effectuées par I'opérateur et la ma-
chine depuis le moment ot le lancement commence jusqu'au
moment ou, apreés le calcul des valeurs de balourd, la roue est
freinée.

Cycled'équilibrage

Elément en forme conique avec un trou traversant qui, inséré
sur I'arbre de I'équilibreuse, sert a centrer sur ce dernier les
roues dont le diamétre du trou traversant est compris entre
une valeur maximale et une valeur minimale.

Cone

Opération de compensation des balourds, consistant en I'ap-

Equilibrage dynamique -
q gedy q plication de deux masses sur les deux flancs de la roue.

Opération visant a compenser uniquement la composante
statique du balourd, consistant a appliquer une seule masse,
genéralement au centre du creux de la jante. L'approximation
est d'autant meilleure que la largeur de la roue est faible.

Equilibrage statique




Terme

Description

Bride (accessoire de
centrage)

Dispositif avec fonction de support et de centrage de la roue.
Il sert également a maintenir la roue parfaitement perpen-
diculaire a son axe de rotation. Elle est montée sur I'arbre de
I'équilibreuse par I'intermédiaire de son trou traversant.

Bride (de I'équilibreuse)

Disque en forme de couronne circulaire avec fonction d'appui
du disque de la roue montée sur I'équilibreuse. Il sert égale-
ment a maintenir la roue parfaitement perpendiculaire a son
axe de rotation.

FSP Initiales de : Fast Selection Program
Dispositif  de  blocage des roues sur  [I'équili-
Téte breuse, équipé d'éléments de fixation au
moveu fileté et de goujons latéraux en permettant le serrage.
Phase de travail incluant les opérations de mise en rotation de
Lancement

la roue et de rotation de la roue.

Manchon de blocage

Dispositif de blocage des roues sur I'équilibreuse utilisé seule-
ment sur les versions avec dispositif de blocage automatique
de la roue.

Partie filetée de I'arbre sur laquelle s'engage la téte de blo-

Moyeufileté cage des roues. Il est livré démonté.
OPT Abréviation du terme anglais : Optimization (Optimisation).
RPA Initiales de : Recherche Automatique de la Position.

Capteur ultrasonique

Composant électronique, qui avec les informations collectées
par le détecteur interne, permet de relever la largeur de la
roue. Ce relevé s'effectue via la transmission et la réception
de trains d'ondes ultrasoniques.

Balourd

Répartition inégale de la masse de la roue qui génére des
forces centrifuges pendant la rotation.

Palpeur (brasde
détection)

Elément mécanique mobile qui, lorsqu'il est mis en contact
avec la jante dans une position prédéfinie, permet de mesur-
er ses données géométriques : distance, diamétre. Le relevé
des données peut se faire automatiquement si le palpeur est
équipé de transducteurs de mesure appropriés.




2 IDENTIFICATION

2.1 IDENTIFICATION DU FABRICANT

Seréféreraux données figurant dansla derniére page de ce manuel.

2.2 IDENTIFICATION DE LA MACHINE

Seréféreraux données figurantdans la derniére page du présent manuel.

2.3 PLAQUED'IDENTIFICATION

Pos. Elément Image
C€
Mod. 1509001
1 Plague d'identification y il S
Hz XXXXXXXXX/XX = XX
T T
Port.max 25 X000




2.4 DESCRIPTION PLAQUED'IDENTIFICATION

Elle contientles données d'identification de la machine.

Pos. Sigle Elément
0 Mod. Modele
v Tension d'alimentation
A Courantnominal absorbé
kW Puissance nominale absorbée
2 Hz Fréguence
Ph Nombre de phases
bar Pression deservice
Port. Max Portée maximale
3 Serial N. Numéro de série
4 IS0 9001 Certification systéeme de qualité
5 CE Marquage CE
6 Réf. Code de lamachine (code-barres)

: fﬂ

IIl—lnvlod. 1S09001

QUAL. SYS. CERTIFIED
ANNO DI COSTRUZIONE /
oae MANUF; URED

C ACT
" J 0O O
kW

Hz X-XXXXXXXXIXX - XX
o ey 11111 e T
bar/psi E

Port.max — XXXXXXXXX




2.5 GARANTIE

Les clauses de garantie complétes et les détails complémentaires sont
indiqués dans le contrat commercial de vente. Les conditions prévues dans le
contrat commercial (si elles sont différentes) prévalent sur les dispositions de
ce paragraphe.

Lagarantie est subordonnée aux conditions générales énumérées ci-dessous :

» La machine doit étre utilisée dans les limites déclarées dans le contrat et
figurant dans ladocumentation technique.

= L'entretien doit étre réalisé dans les délais et selon les modalités prévus dans
le manuel, en utilisant des piéces détachées d'origine du Fabricant et en
confiantle travail a du personnel qualifié.

Lagaranties'annuleencasde:

= Non-respectdes normes de sécurité

= Dépose ou manipulation des dispositifs de controle et de sécurité

= Usagenon prévu de lamachine

» Utilisation de la machine par du personnel non formé et/ou non autorisé ou
non-respectdes compétences desdifférents opérateurs, commeindiqué dans
le manuel

» Modificationsouréparations effectuées par|'utilisateur sansle consentement
sous forme écrite du Fabricant

» Non-respect partiel ou total des instructions contenues dans le présent
manuel

» Entretieninsuffisant

» Utilisation de pieces détachées non d'origine

» Evénements de nature exceptionnelle tels que les inondations, les incendies
(non découlant des machines).




2.6 FORMATION DU PERSONNEL
1.

L'employeur est tenu de fournir un programme pour la formation de tout son
personnel qui travaille sur la machine sur les dangers dérivant des opérations
d'entretien a effectuer et sur les consignes de sécurité a observer.

» L'employeur est tenu de s'assurer que les opérateurs n'interviennent pas
surlamachineamoins qu'ils n'aient été adéquatement formés relativement
aux procédures correctes d'exploitation et aux consignes de sécurité.

» Lesinformations a utiliser dans le programme de formation incluent, au
minimum, les informations contenues dans ce manuel.

L'employeuresttenudes'assurer que chaque employé est en état de travailler
surlamachine en connaissance de cause et en toute sécurité.

L'employeur devra évaluer |'aptitude de son personnel @ accomplir ces taches
et a travailler sur la machine en toute sécurité et, au besoin, il devra offrir
d'autres stages de formation pours'assurer que chaque employé conserve ses
compétences.




3 SECURITE

31 AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE

Lire, comprendre et observer attentivement les avertissements et les
instructions fournies dans le présent manuel. Ce manuel fait partie intégrante
delamachine. Le conserveraveclamachine en lieu sir pour toute consultation
future.

/\ ATTENTION

Ne pas mettre en marche la machine avant d'avoir lu et bien compris toutes
les signalisations de danger / d'attention décrites dans ce manuel.

Pendant les opérations de transport, d'installation, d'utilisation et d'entretien
attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples et flottants,
des cravates, des colliers, des montres et tout type d'objet pouvant étre
intercepté par les organes en mouvement.

AVIS

Ne pas enlever la plaque d'identification et les pictogrammes présents sur la
machine. Remplacer les pictogrammesiillisibles ou manquants.

Il estinterdit d'apporter des changements ou des modifications non autorisés
a la machine. Toute modification non autorisée dégage le Fabricant de toute
responsabilité pour les dommages ou accidents qui en résulteraient. En
particulier, I'altération ou la dépose des dispositifs de sécurité constitue une
violation des normes de Sécurité au travail.




Avant d'effectuer des opérations de réglage sur la machine :

= Débrancher lafiche d'alimentation électrique

« Débrancher la vanne d'interception pour couper I'alimentation
pneumatique.

La mise en service de la machine quand on est sous I'effet de I'alcool, de
médicaments et/ou de drogues est interdite. En cas d'ingestion de
médicaments avec ou sans prescription (automédication), consulter un
médecin pour connaitre les effets collatéraux que ces médicaments pourraient
avoir sur la capacité de faire fonctionner lamachine en toute sécurité.

» Durant le fonctionnement de la machine, toujours porter les équipements de
protection individuelle (EPI) homologués et autorisés OSHA, CE ou avec des
certifications équivalentes. Consulter le superviseur de I'usine pour d'autres
instructions.

» Porter des chaussures de sécurité antidérapantes lors de I'utilisation de la
machine.

Les opérations d'entretien doivent étre effectuées par un personnelinstruit et
autorisé par le Fabricant.




3.2 BRUIT

Lamachineaété congue de maniérearéduire I'émission de bruitaérienalasource.
Les mesures effectuées sont présentées ci-dessous :
» Niveaude pressionsonore pondéré A (LpA) au poste de travail = < 70 dB(A)

Lesvaleursde bruitindiquées sont des niveaux d'émission et nereprésentent pas
nécessairement des niveaux opérationnels sdrs. Bien qu'il existe une relation
entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, elle ne peut pas étre
utilisée de maniére fiable pour déterminer si des précautions supplémentaires
sont nécessaires ou non. Les facteurs qui déterminent le niveau d'exposition
auquel l'opérateur est soumis comprennent la durée de l'exposition, les
caractéristiques de la salle de travail, les autres sources de bruit, etc. Les niveaux
d'exposition admissibles peuvent également varier d'un pays a I'autre. Dans tous
les cas, cesinformations permettrontal'utilisateur de lamachine de mieux évaluer
les dangers etlesrisques.

3.3 VIBRATIONS

Lamachine ne transmet pas au sol des vibrations pouvantaltérer la stabilité ou la
précision des appareils éventuellement situés a proximité.

Une vibration excessive ne peut étre causée que par une panne mécanique
devant étre signalée et éliminée tout de suite afin de ne pas affecter la sécurité
de lamachine et des opérateurs.




3.4 PICTOGRAMMES DE SECURITE APPOSES SUR LA MACHINE

Des pictogrammes de sécurité (autocollants, plaques) sont apposés sur la
machine. llsont pour butd'avertirle personnel delaprésence derisques résiduels.

Le tableau ci-dessous répertorie les pictogrammes installés sur la machine. Pour
le positionnement, se référeralimage ci-dessous.

Pos. Code Etiquette Description

Débrancher lafiche d'alimentation électrique avant

1 446598 d'effectuerdesinterventions surlamachine

2 425211 Danger électrique

3 446429 Pression maximale

4 1010283

Dangerrayonnementlaser de classe 2

5 425083B @ Misealaterre

Ne pas utiliser le pivot porte-roue comme point de
prise pour le levage

Ne pas soulever la protection lorsque laroue est en
mouvement.

6 446595







3.5 RISQUES RESIDUELS

Cette machine a été concue pour garantir les exigences essentielles de sécurité
pour l'opérateur. La sécurité a été intégrée dans la mesure du possible dans la
conception et dans la construction de lamachine, toutefois il subsiste des risques
contre lesquels les opérateurs doivent étre protégés, notamment pendant la
phasede:

» Transportetinstallation

» Fonctionnementordinaire

= Réglageetmiseaupoint

» Entretienetnettoyage

» Démontage et démantéelement.

Pour chaque risque résiduel, il existe une description et I'identification de la zone/
partie de la machine dans laquelle il subsiste (sauf si le risque s'applique a
I'ensemble de la machine). Des informations procédurales sont données sur la
maniére d'éviter le risque et sur l'utilisation correcte des équipements de
protectionindividuelle fournis par le Fabricant.

Risquerésiduel Description Informations procédurales

Pour minimiser lerisque :

Il existe toujours un - .
= Les personnes non autorisées doivent

Danger danger d'écrasement < .
d'&crasement |dii & la présence de resteral'écartdelazonede travail
piéces mobiles. = Tenir les mains et les autres parties du

corpsal'écartdespiécesenmouvement

Pour minimiser lerisque :

llsubsisteundangerde [ = Utiliser les EPI: gants, chaussures de

Danger s .
contact avec les piéces protection

électrique .
sous tension. Suivre les instructions figurant dans ce

manuel




-

3.6 DISPOSITIFS DE SECURITE
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4 APERCUDELAMACHINE

41 DESCRIPTION DELA MACHINE

Lamachine est une équilibreuse a banc avec moniteur.

Permet de mesurer les balourds, en quantité et en position, des roues de voitures
(pour les dimensions, voir les paragraphes « Utilisation prévue » et « Données
techniques »).

Elle estdisponibleen:
»« \ersionStandard
» VersionC

411 CARACTERISTIQUES GENERALES

» Faiblevitesse d'équilibrage :
= Minimise les temps de lancement
» Réduitlesrisquesliésauxorganes enrotation
» Permetdeséconomies énergétiques
» Palpeurautomatique pourlamesure de la distance, du diamétre
» Pointeur LaserX. Consiste en une ligne laser a I'intérieur du bras automatique
de détection pour indiquer la position de l'acquisition du plan d'équilibrage
(disponible sur demande)
»  Programme AWD (Auto Width Device) pour la mesure de lalargeur en utilisant
un capteur ultrasonique (le cas échéant)
»  Programme « AWC » (Auto Width Calculation) de configuration pour la saisie
manuelle delalargeur
» Freinautomatiqgue pourl'arrét de laroue en fin de lancement
» Boutondestop pourl'arrétimmeédiat de lamachine
» Porte-brides latéraux
» Couvercleavecbacs pourlelogement de tout type de masses
» Démarrage automatique lorsque le carter de protection est abaissé
» Moniteur LCD a haute résolution comme support indispensable pour
I'exécution des nouveaux programmes
» Graphiguesimmédiatementcompréhensibles pour unapprentissage rapide et
efficace des fonctionnalités de lamachine




Clavier avec un nombre réduit de touches pour la saisie des données et Ia
sélection des programmes
Aide interactiveal'écran
Textes multilingues
Unité de traitement abase de microprocesseur.
Résolution:1g(1/1002)
Large choix de programmes pour une utilisation simple et immediate de la
machine
Affichage des valeurs de balourd en grammes ou onces
Réglage arrondiaffichage balourds
Modes d'équilibrage disponibles :

» Standard = dynamique surles deux flancs de lajante

= Alu/ALUP =septpossibilités différentes pourles jantes en alliage

= Dyn. Moto =dynamique surles deux flancs pour jantes de moto

» AluMoto =dynamique surles deux flancs pour jantes de moto en alliage

» Statique =surunseul plan
Programme plans mobiles (en ALU P) pour I'utilisation de masses multiples de
cing grammes, c'est-a-dire disponibles sans avoir besoin de coupes partielles
Programme masse cachée (en ALU P) pour diviser la masse d'équilibrage
adhésive du flanc externe en deux masses équivalentes placées derriére les
rayonsdelajante

Programme division masse (programmes moto) pour la division de la masse
en deux parties équivalentes a placer sur les c6tés du rayon

Programme OPT flash pour I'optimisation rapide du silence de marche
Programme FSP (Fast Selection Program) pour la sélection automatique du
programme d'équilibrage

Programmes utilitaires généraux :

. Etalonnage indépendant des composants de lamachine

» Personnalisation delapage-&cran principale

» Compteurdenombre partiel et total des lancements

» Sélectiondes 2 programmes les plus utilisés

» Affichage delapage de service et diagnostic

» Environnementsdetravailindépendants qui permettentatrois opérateurs

maximum de travailler en paralléle sans avoir areconfigureraucune donnée
» RPA :positionnementautomatique delaroue danslaposition d'application
delamasse d'équilibrage




» Possibilité de choisir la position d'application de la masse d'équilibrage
adhésive:
» Plan vertical dans la partie inférieure de la roue (H6) en utilisant Ia ligne
LASER
= Planvertical dans lapartie supérieure delaroue (H12)
» (CLIP:al'aide de I'eléement terminal porte-masses dans les programmes
d'équilibrage ALU P (dans tous les autres Programmes d'équilibrage H12)
» [llluminateuralED
» Indicateur LASER

4.2 UTILISATION PREVUE

Lamachine couverte parle présentmanuel est destinée aun usage professionnel :

Opération Autorisée Non autorisée

Roues de voitures et motos
Mesure des balourds de: avec unpoidsderoue Roues de camions
maximum de 85 kg

Toute autre utilisation estjugée impropre et peut provoquer des accidents.

Toute autre utilisation que celle décrite doit étre considérée comme
inappropriée.

Il est interdit d'utiliser des équipements et des accessoires qui ne sont pas
d'origine du Fabricant.




4.3 PRINCIPAUX COMPOSANTS

Lamachine est composée des parties principales suivantes :

Pos. Composant
1 Bras automatique de mesure diamétre et distance
2 Capteur ultrasonique automatique pour mesurer lalargeur (en option)
3 Culasse
4 Moniteur LCD
5 Clavierde commande
6 Porte-brides latéraux
7 Couvercle porte-masses
8 Arbre de supportroue
9 Porte-cones




4.4 ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LEQUIPEMENT

Lamachine est équipée des accessoires suivants:
» Pincede montage et démontage des masses
» Gabaritpourrelevélargeurroues

» (CléhexagonaleCH4

» (léhexagonaleCH6

= (CléouverteCH10

» Massed'éetalonnage

» (abled'alimentation équilibreuse

» (abled'alimentation moniteur

= Petitcone

= (Cdnemoyen

= Grandcone

» Protection petite calotte de fixation roue

» (Chapeauentretoise

» Petite calotte de fixation roue

VERSION STANDARD

= Moyeufileté

» (léhexagonaleCH 10

» Téterapidedefixationroue

VERSION C
= MoyeuC
= ManchonC
» (lémoyeuC

4.5 ACCESSOIRESEN OPTION

Lamachine peut étre équipée d'accessoires en option. Seréférerau catalogue des
accessoires.




4.6 DONNEES TECHNIQUES

Données techniques

Tension d'alimentation

Monophasée 100/115
=10 %, 200/230 V =10 %,
50/60Hz

Puissance nominale

122W

Courant nominal

1,2 A a 100-115V, 06 A a
200-230V

Vitesse d'équilibrage 90/130trs/mn
Valeur maximale de balourd calculée 999 grammes
Temps moyen de lancement (avec roue 5" x 14") 7s
Diamétre arbre 40 mm
Poids composants électriques/électroniques 4,5kg
Poids de lamachine avef protection (sans accessoires) et 198kg
sans détecteur externe
Poids de lamachine avef: protection (sans accessoires) et 205kg
avec détecteur externe
Largeur jante programmable de 1,5"a25"
Diamétre de jante mesurable avec.palpeur (version avec de 10" 328"
palpeur automatique)
Diamétre jante programmable de1"a35"
Distance maximale roue / machine 360 mm
Largeur maximale roue (avec protection) 600 mm
Diamétre maximal roue (avec protection) 1117 mm




4,7 DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT

Dimensions d'encombrement

Largeur (max.) 1352 mm

Profondeur (avec carter protection roue ouvert) 1044 mm
Profondeur (avec carter protection roue fermé) 1134 mm
Hauteur (avec carter protection roue ouvert) 1673 mm
Hauteur (avec carter protection roue fermé) 1592 mm




i
1044 mm
1134 mm

=

1352 mm

1352 mm




4.8 DESCRIPTION DES COMMANDES

Pos. Code Elément Etiquette Description
Active / Désactive
1 InterrupteurO -1 I'alimentation électrique de la
machine.
Présente uniqguement sur les
versions C (Clamp) de la
5 Pédalede machine. Permet d'ouvrir /
commande fermer le systéme de blocage
automatique (pneumatique) de
laroue.
Clavierde
3
commande

l

] i S =)




4.9 DESCRIPTION DE LA PAGE-ECRAN DE TRAVAIL

utilitaires et de
configuration

Icdne Elément Description

Enter Permetde confirmerlasélection effectuée.

@ Programmes |Permet d'afficher et de sélectionner les
d'équilibrage | programmes d'équilibrage.
Programmes | Permet d'afficher et d'utiliser les fonctions des

programmes utilitaires et de configuration de la
machine.

Permet d'afficher les résultats de I'équilibrage

Réglage fin avec lameilleure résolution possible (exemple : G
x10ou 0z 1/10).
Permet de rappeler a I'écran les informations
lieesalapage-écran courante.

m Aide Remarque: s'il v a un message d'erreur, la

premiére information rappelée est relative au
type d'erreurs qui peut se vérifier.




5 TRANSPORT, MANIEMENTET STOCKAGE

5.1 TRANSPORT

5.1.1 CONDITIONS DETRANSPORT

Conditions de transport

Température -25°C++55°C

5.1.2 EMBALLAGE
5.1.21 CONDITIONS DETRANSPORT DE L'EMBALLAGE

Transporter la machine dans son emballage d'origine et la maintenir dans la
position indiquée sur ce dernier.

Dimensions emballage
Longueur 1410 mm
Profondeur 890 mm
Hauteur 1260 mm
Poids 80Kg

5.1.2.2 MANIEMENT DE LA MACHINE EMBALLEE

pour le maniement de la machine emballée,
enfiler les fourches d'un chariot élévateur dans
les trous spéciaux situés sur la palette de
l'emballage lui-méme.

llestinterditde souleverlamachine emballée
al'aided'une grue oud'un palan.




Ne pas superposer d'autres colis sur I'emballage.

5.1.2.3 RETRAITDELEMBALLAGE

Retirer la partie supérieure de I'emballage.
Vérifier que I'emballage n'a pas été endommagé pendant le transport.

AVIS

Conserver les emballages d'origine pour des transports futurs éventuels.

AVIS

En cas dedommage, ne pas utiliser la machine. Contacter le Fabricant.

Lamachineal'intérieur de I'emballage est divisée dans les parties suivantes :
» Corpsmachine
» Dotation

» (arter protectionroue et tuyau de support

Retirer les éléments de fixation des piéces de la machine sur la palette.

Procéder aux opérations de montage des piéces de lamachine.




5.2 MONTAGE

5.2.1 MONTAGE DE LATETE

Etape Action Image
1 Retirer le carter de protection arriéere de la
téte C.
Desserrer les vis A qui fixent la téte au corps
, machine.
Remarque: ne pas dévisser compléetement
les vis.
3 Sortirlatéte des vis de fixation.
4 Tourner la téte en position verticale et la

positionner sur le corps machine.

Fixer latéteal'aide des vis de fixation B.




5.2.2 MONTAGE DU MONITEURLCD

Etape Action Image
1 Tourner la téte en position verticale et la
positionner surle corps machine.
2 Retirerle moniteur de son emballage.
3 Fixerle moniteuralabridede supportal'aide
desvis fourniesA.
MONITOR
Connecter le cable signaux B au moniteur et
4 le cable d'alimentation Cau panneau arriére.
Remarque: faire passer les cables a
l'intérieur de la téte.
5 Monter le carter de protection de la téte
(retiré lors du montage de latéte).




5.2.3 MONTAGE DU CARTER PROTECTION ROUE

Etape Action Image

Emboiterlabague AsurlepivotderotationB. | _

1 Remarque: vérifier que l'entaille présente
sur le pivot est alignée avec la goupille J

introduite dans labague. = |
l“?
1 ]Ba
5 Fixer le tuyau sur le pivot a I'aide de la vis
fournie.
3 Insérer le tuyau métallique D dans les deux

trous avantdu carter protectionroue C.

Accrocherle carter protectionroueal'arriere
4 du tuyau. Insérer dans le siége approprié au
moyenduraccordapressionE.

Fixerle carterprotectionroueal'aidedelavis
fournieF.




5.2.4 MONTAGE DU CAPTEUR ULTRASONIQUE (LE CAS ECHEANT)

Etape

Action

Image

Insérerle cable capteurultrasoniquedansles
fentes prévues surle tuyau métallique.

/\ ATTENTION

Pour faciliter I'accés du cable dans les fentes prévues sur le tuyau métallique,
retirer le tuyau du pivot de rotation en dévissant la vis présente.

déformation du connecteur lui-mémelorsdu
maniementde la protection roue.

Etape Action Image

Fixer le support du capteur ultrasonique au

2 |tuyau protection a l'aide des trois vis
fournies.

3 Brancherle cable ducapteurauconnecteurB
prévusurle c6té du corps machine.
Régler la longueur du cable du capteur
ultrasonique prés du connecteur B avec la

4 protection fermée, afin d'éviter une




Etape Action

Fixer ensuite le cable a I'aide du collier de
serrage fourniA.

Remarque: I'éventuel cable excédentaire
devraétreinséréetfixé(al'aidedesembases
déja présentes) a l'intérieur du support
capteur. Pouraccéderal'intérieur du support
capteur, retirer le carter protection roue en
dévissant les quatre vis de fixation.

Vérifier et, si nécessaire, agir sur le support
capteur ultrasonique jusqu'a obtenir la
distance requise entre le gabarit
d'étalonnage et le support lui-méme, en
procédantcommesuit:

= Fixer le gabarit d'étalonnage du capteur

ultrasonique présent dans le kit sur
6 I'arbre du groupe oscillanten utilisantles
accessoires de centrage

» Abaisserlecarterprotectionroue

» Aligner le gabarit d'étalonnage du
capteur ultrasonique avec le support du
capteur ultrasonique lui-méme et
vérifier la distance, a savoir: 270 mm
(tolérance =5mm).

Aprés avoirmonté le capteur ultrasonique, procéder al'étalonnage du capteur lui-
méme (voir le paragraphe « Etalonnage capteur ultrasonique de la largeur »).




5.3 MANUTENTION

Avant de manipuler la machine, vérifier son centre de gravité et son poids par
rapport ala capacité du dispositif de maniement et de levage choisi.

Effectueravec beaucoup d'attention les opérations de maniement décrites. Le
non-respect de ces recommandations peut provoquer des dommages a la
machine et compromettre la sécurité de I'opérateur.

5.3.1 PROCEDURE DE MANIEMENT

Une fois les opérations de montage terminées, procéder au levage et au
maniementde la machine pour laretirer de la palette.

Ne pas utiliser le pivot porte-roue comme point de prise pour les opérations de
maniement et de levage.

Il est strictement interdit d'utiliser des points de levage autres que ceux in-
diqués.

Etape Action

Insérer les fourches d'un chariot élévateur sous le corps machine.
1 Remarque: vérifier que le centre de gravité est positionné au milieu des
fourches delevage.

En cas de maniement aprés l'installation, débrancher le cable d‘alimentation
électrique de la prise.




5.4 STOCKAGE

5.4.1 CONDITIONS DU MILIEU DE STOCKAGE

Conditions du milieu de stockage

Température -10°C++60°C

Humidité 20% = 95%

5.4.2 STOCKAGE DE LA MACHINE

Lamachine, lesaccessoires etles composants relatifs doivent étre gardés dansun
milieu fermé, sec et propre afind‘assurerlaconservation optimale des organes de
lamachine elle-méme.

En cas de non-utilisation prolongée de la machine, il faut effectuer les opérations
suivantes de prédisposition al'inactivité :

Etape

Action

1

Couper l'alimentation électrique.

2 Déconnecter I'alimentation pneumatique (si présente).
3 Effectuerles opérations de nettoyage de lamachine.
4 Couvrirl'ensemble delamachine avec des baches ou similaires.




6 INSTALLATION

Installerlamachine conformémentatoutes les réglementations en matiére de
sécurité en vigueur, y compris, mais pas seulement, celles prévues par OSHA
(Agence européenne pour la sécurité et la santé au travail).

Effectuer avec beaucoup d'attention les opérations d'installation décrites. Le
non-respect de ces recommandations peut provoquer des dommages a la
machine et compromettre la sécurité de I'opérateur.

/\ ATTENTION

Linstallation de la machine dans des milieux potentiellement explosifs est in-
terdite.

6.1 CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES ADMISSIBLES

La machine doit étre installée et utilisée a l'intérieur, a l'abri des agents
atmosphériques tels que la pluie, la gréle, la neige, le brouillard, les poussiéres en
suspension, les poussiéres combustibles. Il ne peut pas s'agir d'un environnement
classéetdoit étre protégé des agents agressifs tels que les vapeurs corrosives ou
les sources de chaleur excessive.

La machine a été concue et réalisée pour travailler en toute sécurité dans les
conditions environnementales suivantes :

Conditions environnementales admissibles

Température 5°C++40°C

Humidité relative 30 % + 80 % (sans condensation)

Eclairage ambiant Aumoins 300 lux




6.2 EMPLACEMENTDE LA MACHINE

Aumoment du choix du lieu d'installation, il faut observer les réglementations
envigueur concernant la sécurité du travail.

La machine doit étre installée sur un sol stable et rigide pour prévenir et éviter
toute déformation de la structure.

Positionner lamachine de maniére a garantir I'accessibilité sur les quatre cotes.

Installer la machine dans la position de travail souhaitée, en respectant les
tolérances minimales indiquées sur lafigure.

= 600 mm |—-“




6.3 RACCORDEMENTS

Pourlamise en marche delamachine, vérifierles raccordements et les connexions
aux réseauxlocaux nécessaires :

» Raccordementélectrique

» Raccordement pneumatique

L'utilisateur est tenu de prévoir un raccordement a l'installation conforme aux
caractéristiques exigées.

6.3.1 RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Les opérations de raccordement électrique de la machine au réseau
d'alimentation doivent étre exclusivement effectuées par un personnel
qualifie.

/\ ATTENTION

Avant de brancher la fiche d'alimentation électrique au tableau, vérifier que la
tension de ligne est la méme que celle indiquée sur la plaque des données de
la machine.

Les composants nécessaires au raccordement électrique doivent étre diment

dimensionnés selon :

» Lapuissance électrique absorbée par la machine, spécifiée sur la plague des
données delamachine

» Ladistance entre lamachine etle point de raccordement au réseau électrique,
demaniereacequelachutedetensionapleine charge nesoit pas supérieurea
4 % (10 % lors du démarrage) par rapport a la valeur nominale de la tension
indiquée surlaplaque des données.

L'utilisateur doit également :

» Montersurlecabled'alimentation une fiche conforme aux réglementations envigueur

» Vérifier que l'installation électrigue a laquelle la machine sera connectée est
dotée d'un interrupteur automatique différentiel approprié ayant une
sensibilité de 30mA

» Monterdesfusiblesde protectionalaligne d'alimentation, ayantunampérage
conforme aux indications du schéma électrique général faisant partie du
présent manuel

« Equiper I'installation électrique de I'atelier d'un circuit de protection a la terre
efficace.




Pour effectuer le raccordement électrique :

Etape Action

Brancher la fiche d‘alimentation de la
1 machine a la prise murale du local
d'installation.

Le raccordement a la terre est indispensable au bon fonctionnement de la
machine. Il estinterdit de relier lamise a laterre de lamachine aux tuyauteries
du gaz, del'eau, aux fils du téléphone ou a d'autres objets non appropriés.

Au cas ol le branchement a la ligne électrique d'alimentation serait effectué
directement par I'intermédiaire du tableau électrique général, sans I'emploid'une

fiche spécifique, il faut prévoir uninterrupteura clé ou de toute facon pouvant étre
verrouillé al'aide d'un cadenas.




6.3.2 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Leraccordement pneumatique ne doit étre effectué que dans laversion C (Clamp)
delamachine.

Pour un fonctionnement correct de I'équipement, I'air émis doit étre traité de
maniére conforme (non supérieur a 5/4/4 selon lanorme 1SO 8573-1).

S'assurer que la pression disponible et les performances de l'installation a air
comprimeé soient compatibles avec celles nécessaires pour le fonctionnement
correctdelamachine (se référer au paragraphe « Données technigues »). Pour un
fonctionnement correctdelamachine, la pression de servicerecommandée estde
8a10bars.

Pour effectuer le raccordement pneumatique :

Etape Action

Connecter le tuyau d'air au raccord situé sur
le groupe filtre réducteur.




7 FONCTIONNEMENT

Avant d'effectuer des opérations de réglage sur la machine :
» Débrancher lafiche d'alimentation électrique

Cesserd'utiliser lamachineencasde:
« Bruitsanormaux
« Vibrationsinhabituelles

= Fonctionnementincorrect d'un composant.
Contacter le Support technique.

Un seul opérateur peut travailler surlamachine a la fois.
Le non-respect des instructions et des avertissements de danger peut étre la
cause de graves blessures aux opérateurs et aux personnes présentes.

Ne pas laisser d'écrous, de boulons, d'outils ou tout autre matériel sur la
machine. lls pourraient se coincer dans les piéces mobiles et provoquer des
dysfonctionnements ou étre éjectés.

Il est interdit de mettre la machine en service sans utiliser le systéme de
blocagedelaroue.

Ne pas utiliserlamachine sans le carter protection roues ou avec les dispositifs
de sécurité altérés.




Vérifier|'absence de personnes non autoriséesal’intérieur de lazone de travail
pendant les opérations de fonctionnement.

Au cas ol la machine travaillerait de fagcon anormale, mettre l'interrupteur
général surlaposition 0 - OFF et se placer a une distance de sécurité.

Lors des opérations de fonctionnement de la machine, les opérateurs préposés
doiventrespecter les normes générales de sécurité et porter les équipements de
protectionindividuelle (EPI) suivants :

Symbole Prescription Description

Indiquela prescription pour le personnel
d'utiliser des gants de protection ou
d'isolation.

Utilisation obligatoire de gants
de protection

Indique la prescription pour le personnel
d'utiliser des chaussures de protection
des pieds.

Utilisation obligatoire de
chaussures de protection

Indique laprescription pourle personnel
d'utiliser des lunettes de protection des
yeux.

Utilisation obligatoire de
lunettes de protection




71 ZONE DE TRAVAILET POSTES DE 'OPERATEUR

La machine exige un seul opérateur durant son fonctionnement.

La figure montre les positions occupées par I'opérateur au cours des différentes

phasesde travail :

= A-Opérations de montage/démontage, lancement, détection dimensions (le
cas échéant) et équilibrage de laroue

» B-Sélection programmes machine

En respectant les positions indiquées, I'opérateur est en mesure d'effectuer, de
contréler et de vérifier le résultat de chaque équilibrage de roue et d'intervenir en
casd'évenementsinattendus.

L'opérateur préposé au fonctionnement doit toujours regarder la machine.




7.2 VERIFICATIONS PRELIMINAIRES

Avant de commencer le travail, vérifier soigneusement que tous les composants
de la machine sont bien positionnés, en bon état et en parfait état de marche. Si
l'inspectionrévele desdommages oude l'usure, contacter 'Assistance Technique.

Vérifier que les raccordements de la machine aux réseaux électrique et
pneumatique ont été effectués correctement.

Ne pas mettre la machine en marche en présence d'un cable électrique
endommageé.

7.3 MISEEN MARCHE

Etape Action Commande

Appuyersurlinterrupteur généralsituéal'arriére du corps machine.

Remarque: attendre quelques secondes pour permettre au
moniteurdes'allumeretal'ordinateurdechargerle programme.La
1 machine effectue un test de contréle. Si aucune anomalie n'est
détectée, elle émet un signal sonore et affiche la marque et les
données de personnalisation, puis attend la saisie des donnees
géométriguesdelaroue.

Appuyer sur la touche Enter pour afficher I'image des valeurs de
balourd. L'étatinitial actif sera:

» Moded'équilibrage dynamique
= Valeursaffichées:000000

» Affichage des balourds avec augmentations de 5 g (ou 1/4 [q
d'once)

= Arrondipalpeurs actif

= \aleurs géomeétriques pré-configurées: largeur = 55"
diametre = 14", distance = 150

= Opérateur 1actif.




7.4 BLOCAGE DE LA ROUE (VERSION C)

Les procédures de blocage de la roue avec systéme automatique version C sont
décrites ci-dessous.

7.41 CENTRAGE AVEC UN CONE AVANT

Etape Action

Monter la roue sur I'arbre en la faisant glisser jusqu'a ce qu'elle s'appuie sur la

bride.

5 Insérersurl'arbrele conele plusapproprié etl'introduire dans le trou traversant
delaroue.

3 Insérer le manchon en le faisant glisser sur le moyeu jusqu'a ce qu'il entre en

contactaveclecone.

4 Appuyer surla pédale de commande pendantau moins une seconde.

7.4.2 CENTRAGE AVEC UN CONE ARRIERE

Etape Action

1 Insérersurl'arbrele cone le plus approprié au trou traversant de laroue.

Monterlarouesurlecéneetlafaireglisserjusqu'ace quele cnesoiten contact
avec le plateau quimaintientleressort.

3 Appliguerlacalotte de protection surle manchon.

Insérer le manchon en le faisant glisser sur le moyeu jusqu'a ce qu'il soit en
contactaveclaroue.

5 Appuyer surla pédale de commande pendantau moins une seconde.




7.4.3 DEBLOCAGE DE LA ROUE

Pour débloquerlarouedelabride:

Etape Action

1 Appuyer surla pédale de commande pendant au moins une seconde.

7.4.4 CENTRAGE AVECFLASQUES

Pour effectuer ladépose dumoyeu C:

Etape Action

Insérer la clé spéciale C, incluse dans la
1 fourniture de la machine, dans la fente du
movyeu C.

2 Dévisser complétementle moyeu C.

Monter la bride sur l'arbre et |a fixer a l'aide
desdeuxvisAaveclacléCH®6.

Procéder comme d'habitude au blocage de la
rouesurlabride.




7.4.5 POSEDUMOYEUC

PourreposerlemoyeuC:

Etape Action Commande Image

Appuyer sur la touche Stop et la
maintenir enfoncée pendant au
moins 3 secondes pour bloquer
I'arbre porte-roue et amener le
1 vérin pneumatique du dispositif
de blocage C en position
d'ouverture.

Remarque: le moniteur
afficheralemessage A52.

Tout en maintenant la goupille
insérée sur le fourreau de
blocage, visser le moyeu C a la
mainjusqu'en butée.

Pour terminer le montage,
3 insérer la clé spéciale C dans la
fente du moyeu lui-méme.

Pour serrer convenablement le
movyeu, ilfautenfoncerlaclé spéciale
Cal'aided'un coup de marteau.

Remarque :ilestégalementpossible
d'utiliserlapince, coté marteau, pour
fixerles massesaressort.

AVIS

Lors duserrage, veillera ce que les cliquets soient toujours fermés a l'intérieur
dufourreau de blocage.

FR-304




7.4.6 DEPOSE ROUE

En cas d'anomalie du systéme de blocage automatique, retirer la roue
éventuellement présente surlamachine comme décrit :

Etape Action Image

1 FermerledrainréglableA.

2 Soufflerde I'aircomprimé surle raccord B.

Rétablir le bon fonctionnement du dispositif
3 deblocageroueenramenantledrainréglable
Aasonétatde préfermeture.




7.5 SAISIE DONNEES ROUE

7.5 SAISIE DES DONNEES DE LA ROUE POUR EQUILIBREUSES SANS
CAPTEUR ULTRASONIQUE

Lamachine prévoit lasaisie automatique des valeurs de diameétre et de distance et
avec leclavierdelalargeur.

Etape Action

Amenerle brasautomatique de détectionen
contact avec le flanc interne de la jante.
1 Veiller a positionner correctement le bras
afin d'obtenir une lecture précise des
données.

Maintenir le bras en contact avec la jante
jusqu'a ce que la machine ait acquis les
2 valeursdediameétreetdedistancedelaroue.
Pendant cette phase, la page-écran ci-
contres'affiche.




Etape

Action

Image

Si une seule mesure est effectuée, la
machine interpréte la présence d'une
jante avec équilibrage par masse a
ressort des deux flancs (Programme
d'Equilibrage Dynamique)

Enamenant le bras en position de repos,
la machine se configure pour la saisie
manuelle delalargeur

A cette étape, il est possible d'effectuer
une nouvelle acquisition de ladistance et
dudiameétre delajante

Mesurer lalargeur delajante en utilisant
le détecteur acompas spécial.

Modifier la valeur de la largeur affichée en
I'augmentant ou en la diminuant en agissant
surle clavier.




Dés quelamiseajourdeladonnéedelaroue estterminée, il est possible de :

surdeux plans d'équilibrage, lamachine interpréte la présence d'une
jante avec équilibrage par masse a ressort sur le plan intérieur et
masse d'équilibrage adhésive sur le plan extérieur (ALU 2P). A cette
étape, la machine pourrait changer automatiquement le type de
masse présente surle planintérieur de ressort a adhésif (ALU 1P).

Etape Action Commande

1 Appuyer sur la touche Sortie pour afficher les valeurs de balourd Y
recalculées surlabase des nouvelles dimensions.
Appuyer sur la touche Enter pour entrer dans le programme
dimensions manuelles afin de convertir et/ou de modifier les
donnéesdelaroue.
Sideux mesures successives sont effectuées al'intérieur de lajante

2

Enramenantle bras en position de repos, I'opérateur peut modifi
sélectionnant puis en appuyant sur la touche Enter et sur I'icone

le programme d'équilibrage passe d'ALU 1P a ALU 2P et vice versa.

[ENY [ |

ALU 2P ALU 1P

ceréglageen
.Dans ce cas,




7.5.2 DETECTION PLANS PAR POINTEUR LASERX (LE CAS ECHEANT)

La détection des données géométriques
relatives aux plans d'équilibrage réels pour
I'application de masses adhésives peut étre

facilitée par la ligne laser sur le levier du

détecteurautomatique.

Pour activer cette ligne, il est nécessaire

d'appuyer sur le bouton du bras
automatique.

La ligne laser reste ainsi visible a I'intérieur
delajante pendant 10 secondes, aprés quoi,
si nécessaire, appuyer de nouveau sur le
bouton du bras automatique.




7.5.3 SAISIE DES DONNEES DE LA ROUE POUR EQUILIBREUSES AVEC
CAPTEUR ULTRASONIQUE (SI PREVU)

Pour la saisie automatique de ladistance, du diameétre et de lalargeur :

Etape Action Image

Amener le bras automatique de détection
interne en contact avec le flancinterne de la
jante.

N

Remarque: veiller a positionner
correctement le bras afin d'obtenir une
lecture précise des données.

Maintenir le bras en contact avec la jante
jusqu'a ce que la machine ait acquis les
2 valeursdediametreetdedistancedelaroue.
Pendant cette phase, la page-écran ci-
contres'affiche.

Siuneseulemesure esteffectuée, lamachine
interpréte la présence d'une jante avec
équilibrage parmassearessort(Programme
d'Equilibrage Dynamique)

Lors du retour au repos avec le bras
automatique de détectioninterne, lesicénes
suivantes s'affichent automatiquement a
l'écran:

3 " = Appuyer alternativement sur la
touche Enter pouractiverle typede pneu
entre P TYRE (Passenger Tyre) pour les
roues  moyennes  (roues  dont
I'épaulement du pneu  dépasse
légérement de la jante) ou LT TYRE pour
les grandes roues (telles que les roues
des véhicules tout-terrain, des camions
ou les roues dont I'épaulement du pneu
dépasselargement de lajante)




Etape Action Image

. @ = A chaque pression de la touche
Enter, la machine change
automatiquementle type de programme
d'équilibrage (visible dansles graphiques
a I'écran) dans la séquence suivante:
DYNAMIQUE-ALUT-ALU2-ALU3-ALU4-
ALU5-STATIQUE-DYNAMIQUE MOTO-
ALUMOTO

= Appuyer sur la touche dimensions @
pour activer la saisie manuelle de la
largeur

Appuyer sur la touche @ a I'étape indiquée

pourreveniral'environnementde travail tout

enconservantlalargeur précédente.

A cette étape, il est possible d'effectuer une

4 _— .
nouvelle acquisition des plans de lajante.
Abaisser le carter protection roue pour

5 confirmer le choix effectué (saisie largeur
manuelle ou sélection type roue) et exécuter
le balayage delalargeuretle lancement.

Remarque:

» lacquisition automatique de la largeur n'est réactivée que lors d'une nouvelle
acquisition du bras automatique de détection interne

= Sila protection roue est fermée ou en cas d'anomalie du capteur situé sur la
protection elle-méme, en amenant le bras de détection interne au repos, la
machine se configure automatiquement en mode de saisie manuelle de la
largeur

» Alafindulancement, surlapage de travail, il est possible de modifier lalargeur
acquise automatiquement par lamachine en sélectionnantl'icdne :@




AVIS

llestanoter que le diamétre nominal de laroue (par ex. 14") se référe aux plans
d'appuides talons du pneu, quise trouvent évidemmental'intérieur de lajante.

Par contre, les données mesurées se référent aux plans externes et sont donc
inférieures aux données nominales en raison de I'épaisseur de la jante. La
valeur de correction se référe par conséquent a une épaisseur moyenne de la
jante. Cela signifie que de Iégers écartements (max. 2 - 3 dixiémes de pouce)
par rapport aux données nominales peuvent se produire sur des roues
d'épaisseurs différentes. Il ne s'agit pas d'une erreur de précision des
dispositifs de détection, mais d'un reflet de la réalité.

Encas dedysfonctionnement du brasautomatique de détection, il est possible
de saisir manuellement les données géométriques en suivant la procédure
décrite dans le paragraphe « Saisie manuelle données roue », fonction
présente dans les programmes utilitaires et de configuration.




76 LANCEMENT ROUE

Ilestinterditde mettrelamachine enservice sans le carterde protection et/ou
avec les dispositifs de sécurité altérés.

Ne pas soulever le carter protection roue tant que laroue n'est pas immobile.

Pour effectuerlelancement de laroue :
» Abaisser le carter protection roue, ou
» Appuyersurlatouche Startavecle carter protection roue déja abaissé.

llexiste undispositif de sécurité spécial quiarrételarotationsile carter protection
roue est soulevé pendantle lancement. Le moniteur affiche le message ACr.

Si la roue reste en permanence en rotation en raison d'une anomalie de la
machine:

= Appuyersurl'interrupteur général pour éteindre la machine ou
= Débrancher lafiche d'alimentation électrique.
Attendre l'arrétde laroue avant de relever la protection.




7.7 RECHERCHE AUTOMATIQUEDE LA POSITION

Dans la phase de recherche de la position, la roue peut tourner avec le carter de
protectionreleveé.

Chaque pression surlatouche Start@ entraine le passage de la position centrée
d'unflancacelledel'autre.

Cette fonction n'est active que si le programme RPA est réglé sur ON (voir le
paragraphe « Configuration recherche automatique position (RPA) », fonction
présente dansles programmes de configuration).

Ce programme peut également étre exécuté en appuyant simultanément sur les

touches Start [sar] et Stop W en particulier dans les versions de machine ou le
carter protection roue n'est pas présent.




7.8 PROGRAMMES D'EQUILIBRAGE

Avant de commencer une opération d'équilibrage, il est nécessaire de:

» Monterlarouesurlemoyeuen utilisantle systéme de blocage le plus approprié

»  S'assurerquelaroueestcorrectementfixéealarbreafinqu'aucundéplacement
ne puisse se produire lors du lancement et du freinage

» Retirerlesanciens contre-poids, toute pierre, saleté ou autre corps étranger

» Reéglercorrectementles données géométriques de laroue.

Les programmes d'équilibrage sont regroupés dans l'icbne programmes
d'équilibrage présente surlapage-écran principale de travail.

Sélectionner I’icéne@et appuyersurlatouche Enter du clavier.

Les programmes d'équilibrage suivants sont disponibles :
» Equilibrage dynamique (standard)

»  ProgrammesALU 1P, 2P

»  Programme plans mobiles

» Programme masses cachées

=  Programmes ALU standard

» Equilibrage des roues de moto

= Programme dynamique moto

»  ProgrammeALU moto

»  Programme répartition poids

» Equilibrage statique.

Les paragraphes suivants décrivent les programmes énumerés.




7.8.1 EQUILIBRAGE DYNAMIQUE (STANDARD)

L'équilibrage dynamique est I'équilibrage standard utilisé par lamachine.
Procéder comme décrit :

Etape Action

1 Saisirles données géométriques de laroue.

Lancerlaroue:

» Abaisserlecarterprotectionroue ou.

2 = Appuyersurlatouche Start[sa'] etsurleboutondanslaversionsans carter.

Remarque: afin d'obtenir des résultats d'une précision maximale, ne pas
solliciter lamachine de maniéreinappropriée pendantle lancement.

Attendre I'arrét automatique de la roue et I'affichage des valeurs de balourd
calculées.

4 Choisirle premier flanca équilibrer.

Tourner la roue jusqu'a ce que I'élément central de l'indicateur de position
correspondants'allume.

Appliquer la masse d'équilibrage indiquée, dans la position de la jante
correspondantalaposition 12 heures.

7 Répéterles opérations énumérées pour le second flanc de laroue.

Effectuerunlancementde contréle pour vérifier la précision de I'équilibrage.

8 Remarque: si celle-ci n'est pas satisfaisante, modifier la valeur et la position
des masses appliquées precédemment.

Garder a l'esprit que, surtout pour les grands balourds, une erreur de
positionnement du contre-poids de quelques degrés peut entrainer un résidu
allantjusqu'a 5-10 grammes pendant le contréle.

Vérifier que le systéme d'attache de la masse a la jante est en bon état. Une
masse attachée de maniére inadéquate ou incorrecte peut se désengager lors
delarotation delaroue, créant ainsi un danger potentiel.




7.8.1.1 FREINAGE DE LA ROUE

Pour faciliter 'opération d'application des masses d'équilibrage il est possible de

freiner laroue de trois maniéres :

= Maintenirlaroue en position centrée pendant une seconde. Le frein s'activera
automatiquement avec une force de freinage réduite pour permettre a
I'opérateur de déplacer manuellement la roue vers la position d'application de
I'autre masse.

= Appuyer sur la touche Stop {E lorsque la roue est dans I'une des positions
d'application des masses. Le déblocage de la roue s'effectue en appuyant de
nouveau sur la touche Stop, en effectuant un lancement ou au bout d'environ
30sec.

Le blocage de l'arbre peut aussi servir en phase de montage d'accessoires
particuliers de centrage.

La pression de la touche Stop avec la roue en mouvement provoque
l'interruption anticipée dulancement.

Sile programme de « RPA » (recherche de |a position automatique) est activé, ala
fin de chaque lancement d'équilibrage la machine bloque la roue dans la position
d'application de la masse du flanc interne. S'il est nul, la roue est bloquée dans la
position d'application du flanc extérieur.

= Appuyer sur la touche Start avec le carter protection roue relevé. La
recherche automatique de la position du second flanc est activée (voir le
paragraphe « Recherche automatique de la position »).




7.8.2 PROGRAMMESALU 1P, ALU2P

Ces programmes permettent d'équilibrer des jantes en alliage léger nécessitant
I'application des deux masses surle méme flanc (interne) par rapportau disque de
lajante avec une précision maximale.

Ce type de machine est adapté a I'application de masses d'équilibrage adhésives
surlajanteenraisondelapositionavancée delaroue parrapportaucorps machine.
Celapermetd'accéderlibrementaune large zone al'intérieur de lajante.

7.8.21 RELEVE DESDONNEES DE LA ROUE

Il est nécessaire de configurer les données géomeétriques des plans d'équilibrage
réels au lieu des données nominales de laroue (comme pour les programmes ALU
standard).

Les plans d'équilibrage sur lesquels les masses d'équilibrage adhésives seront
appliquées peuvent étre choisis parl'utilisateur enfonction de laforme particuliére
de la jante. Il est a noter que pour réduire la grandeur des masses a appliquer, il
convient toujours de choisir les plans d'équilibrage les plus éloignés possible ; sila
distanceentrelesdeuxplansestinférieurea37 mm(1.5"),lemessage A5 s'affiche.
Amener I'extrémité du bras automatique de détection au niveau du plan choisi

pour l'application de lamasse interne. Dans ALU 1P, prendre comme référence du
milieu de lamassele centre du creux de lamain.

Milieu du creux de la main porte-masses Milieu du creux de la main sans porte-
masses




ALU1P

Dans ALU 1P, le plan d'équilibrage se trouve a environ 15 mm en arriére (milieu de
lamasse) par rapportau point de contact de latéte de détection avec lajante.

ALU2P

Dans ALU 2P, il faut se référer au bord de lajante, car lamasse interne est du type
traditionnel, soitaressort.




\Veiller a placer I'extrémité du bras dans une zone de lajante sans irrégularité, afin
d'assurer |'application de la masse dans cette position.

Etape Action

Maintenir le bras en position. Aprés deux secondes, la machine émettra un
1 signalsonore de confirmation pourindiquer I'acquisition des valeurs de distance
etdediamétre

Amener 'extrémité du bras automatique de détection au niveau du plan choisi
2 pour 'application de lamasse externe, de laméme maniére que celle décrite ci-
dessus pour le flancinterne

3 Maintenirle bras en position etattendre le signal sonore de confirmation

Ramener le bras de détection en position de repos. La machine se configure
automatiquementdansles programmes d'équilibrage ALU P (programme FSP)

5 Effectuerunlancement

7.8.2.2  APPLICATION MASSES D'EQUILIBRAGE

Masses d'équilibrage adhésives appliquées avec le dispositif porte-masse (si
disponible) et aprés avoir changé la position d'application de 12 heures a CLIP
dans le menu de configuration « Position d'application masses d'équilibrage
adhésives »

Etape Action

1 Choisirle plan surlequel appliquer la premiére masse d'équilibrage

Tourner la roue jusqu'a ce que I'élément central de l'indicateur de position
correspondants'allume.

Silamasse aappliquer estdu type traditionnel aressort (flancinterne en ALU 2P),
I'appliquer dans la position correspondante a 12 heures.

Si la masse a appliquer est de type adhésif et si le dispositif porte-masses est
présent, procéder de lafacon suivante :




Etape

Action

Centrer le dispositif porte-masse dans le creux de I'élément terminal porte-
masses du bras de détection A, B. Placer le papier de protection de la bande

adhésiveverslehaut. Retirerensuitelaprotection ettournerl'éléement terminal
demaniéreace quel'adhésif soit orienté vers lasurface intérieure delajante.

5 Déplacerle palpeurjusqu'ace quelesdeuxlignes deréférence (colorées envert)
dans les fenétres spéciales del'écran coincident.

3 Tourner I'extrémité du bras de détection jusqu'a ce que la bande adhésive de la
masse soitau niveau de lasurface delajante.

4 Appuyer surlebouton D pour éjecter lamasse et |la faire adhérer alajante.

5 Ramenerle brasde détectionaureposE.

6 Répéterles opérations pour appliquer ladeuxieme masse d'équilibrage.

7 Effectuerunlancementde contréle pour vérifier la précision de I'équilibrage.
Pour que la masse adhére efficacement a la surface de lajante, il est essentiel

8 que celle-ci soit parfaitement propre. Si nécessaire, procéder au nettoyage a

I'aide de détergents appropriés.

a o




Remarque :surles équilibreuses destinées au marché allemand, I'applicationdela
masse doit se faire de la maniere suivante : coller manuellement la masse de
maniére a ce que son milieu se trouve a 15 mm en arriére par rapport au point de
contactdelatéte de détection aveclajante.

Sur la version de machine sans dispositif porte-masse, procéder de la facon
suivante:

Etape Action

1 Chaisirle plansur lequel appliquerlapremiére masse d'équilibrage

Tourner la roue jusqu'a ce que I'élément central de l'indicateur de position
2 correspondant s'allume (si disponible et activé, laligne laser s'allume en méme
temps)

Appliquer manuellement la masse d'équilibrage adhésive a l'endroit ot la
3 détectiondu plan correspondanta été effectuée. Utiliser le centre de gravité de
lamasse elle-méme comme référence.

Le moniteuraffichelacibleindiquantla position correcte d'application des masses
d'équilibrage adhésives, comme le montre lafigure.




Masses d'équilibrage adhésives appliquées manuellement sans dispositif
porte-masse (activé Position d'application masses d'équilibrage adhésives
version CLIP)

Etape Action

1 Choisirle premier flanc a équilibrer

Tourner la roue jusqu'a ce que I'élément central de l'indicateur de position
correspondant s'allume. En maintenant la roue en position avec le frein de

stationnement, déplacer le palpeur jusqu'a ce que les deux lignes de référence
dans les fenétres spéciales de I'écran caincident
3 Appliquer manuellement la masse d'équilibrage adhésive, en prenant comme

référence dumilieu delamasse le centre du creux de la main.




7.8.3 PROGRAMME PLANS MOBILES

Disponible seulement avec programmes ALU P et SELECTION POSITION
APPLICATION MASSES D'EQUILIBRAGE ADHESIVES configuration CLIP.

Cette fonction est automatiquement activée lorsqu'un programme ALU P est
sélectionné.

Permet de modifier les positions choisies pour I'application des masses
d'équilibrage adhésives, de maniére a ce que la roue puisse étre parfaitement
équilibrée en utilisant des masses d'équilibrage adhésives disponibles dans le
commerce, c'est-a-dire des multiples de cinggrammes. Celaaméliore la précision
de la machine, en évitant d'arrondir les masses a appliquer ou de les couper pour
mieux approcherles valeurs de balourd réelles.

Les positions modifiées, ot les masses d'équilibrage adhésives doivent étre
appliquées, sontidentifiées parI'utilisateur en fonction desinformations fournies
par l'équilibreuse (voir le paragraphe « Application masses d'équilibrage
adhésives »).

7.8.4 PROGRAMME MASSES CACHEES

Disponible seulement avec programme ALU P.

Ce programme divise la masse externe Pe en deux masses P1 et P2 situées dans
deux positions quelconques choisies par I'opérateur.

Laseule conditionarespecterestque lesdeuxmasses doiventsesitueral'intérieur
d'unangle de 120 degrés, y compris lamasse Pe, comme le montre lafigure.

as 1200 a> 1200 Pe non compreso tra P1 e P2
Pe not between P1 and P2




Le programme Masses Cachées doit étre utilisé sur les jantes en alliage,
exclusivementen conjonction avec le programme ALU 1P/ALU 2P, lorsque
= |Ifautcacher, pourdesraisons esthétiques, lamasse externe derriére deux rayons

Pour utiliser ce programme :

Etape Action Commande

Sélectionner d'abord un des deux programmes ALU 1P ou ALU 2P
en sélectionnant I'icone Programme d'équilibrage ALU 1P ou
1 Programme d'équilibrage ALU 2P.

Remarque : le moniteur affiche le masque de mesure des balourds
pour lesjantes enalliage.

Effectuerl'équilibrage delaroue (voirle paragraphe « Programmes

2 .

ALU 1P, ALU 2P » sans appliquer lamasse externe).

Sélectionner l'icone Masse cachée. Si la roue est équilibrée sur le
3 cOtéextérieur,lamachineafficherale message visible dans lafigure

surl'écran.

Si, au contraire, il y a un balourd sur le coté extérieur (Pe), la machine affichera les
graphiquesindiquantle choix de la position de lamasse P1.

Appuyer surlatouche=dpour quitter le programme « masses cachées ».

Etape Action Commande

Pour faciliter les opérations, marquer la position du balourd Pe sur
le pneu. Pour ce faire, amener la roue en position centrée et faire
unemarque al'aided'une craie:

» Enposition6heures, silaconfiguration « LASER » estactive ou

= Enposition 12 heures, sila configuration « H12 » ou« CLIP » est
active.




Etape

Action

Commande

Tourner la roue jusqu'au point ol la premiére masse externe doit
étreappliquée (P1). Appuyer surlatouche Enter pour confirmer.

Remarque : pour choisir la position exacte de la masse P1 par
rapportau balourd Pe, utiliser comme référence :

» Laposition6heures, silaconfiguration « LASER » estactive

= Laposition 12 heures, silaconfiguration« H12 » ou« CLIP » est
active.

L'angle formé par P1 et Pe doit étreinférieura 120 °.

Sil'angle choisi est supérieur a 120 degrés, lamachine indiquerade

choisirunautre point.

Enrevanche, sil'angle choisi estinférieur a 120 degrés, la machine
affichele graphiqueindiguantla position choisie de lamasse P2 sur
I'écran, ce qui permet de passeral'étape suivante.

Tourner la roue jusqu'au point ot la seconde masse externe doit
étreappliquée (P2). Appuyer surlatouche Enter pour confirmer.

Remarque : pour choisir la position exacte de la masse P2 par

rapportau balourd Pe, utiliser comme référence :

= Laposition 6 heures, silaconfiguration « LASER » estactive

= Laposition 12 heures, silaconfiguration« H12 » ou « CLIP » est
active.

Langle formé par P1 et P2 doit étre inférieur a 120 ° et doit

comprendrelamasse externe Pe.

Sil'angle choisi est supérieur a 120 degrés, lamachineindiquerade
répéter correctement la procédure décrite dans ce pas.

Si,au contraire, I'angle choisi estinférieur a 120 degrés, lamachine
affichera immeédiatement a I'écran les valeurs des deux masses
externesP1etP2.

Amenerlaroue en position centrée (P1ou P2).

Lefreinintervientautomatiquementen position centrée. Appliquer
lamasse d'équilibrage indiquée sur le moniteur (voir le paragraphe
«Programmes ALU 1P, ALU 2P »).




Etape Action Commande

8 Ramenerlaroue en position centrée (P1ou P2).
Répéterles opérations décrites dans le pas précédent.

Au terme de la procédure du programme Masses Cachées, il est possible de
continuer a opéreravec n'importe quel programme d'équilibrage.

7.8.5 PROGRAMMESALU STANDARD (ALU 1, 2, 3,4, 5)

Les programmes ALU standard prennent en compte
les différentes possibilités d'application des masses
et fournissent des valeurs de balourd correctes tout
en conservant les données géométriqgues nominales
delaroueenalliage.

(LKL

Symbole Elément Description

Calcule, de maniére statistique, les masses
Programme . . < e
U d'équilibrage pour les appliquer a l'intérieur de la
d'équilibrage ALU1 |. N
jante, comme le montre l'icéne correspondante.

Calcule, de maniére statistique, les masses

Programme d'équilibrage pour les appliquer sur le flanc interne
d'équilibrage ALU 2 |et la partie interne de la jante, comme le montre
l'icone.

Calcule, de maniére statistique, les masses
Programme d'équilibrage pour les appliquer surla partie interne
d'équilibrage ALU3 |(cdté interne et externe) de la jante, comme le
montrel'icone.




m
o

Symbole ment Description

Calcule, de maniére statistique, les masses
Programme d'équilibrage pour les appliquer sur le flanc interne
d'équilibrage ALU 4 |etlapartieinterne, c6té externe de lajante, comme
le montrel'icone.

Calcule, de maniére statistique, les masses

Programme d'équilibrage pour les appliquer sur la partie interne
d'équilibrage ALU5 |et le flanc externe de la jante, comme le montre
l'icone.

Reégler correctement les données géomeétriques de la roue comme décrit pour le
programme d'Equilibrage dynamique.

Etape Action Commande

1 Effectuerunlancement.

Alafindulancement, sélectionner I'icéne programme d'équilibrage
2 etappuyersurlatouche ENTERjusqu'alasélection du programme @
souhaité.

Lorsque la position centrée a été obtenue, I'écran indique ou
positionner les masses d'équilibrage par rapport au programme
choisi:

= Toujours en position 12 heures si la masse est du type
3 traditionnel aressort ou du type adhésif mais a I'extérieur de la
jante, tandis que pour I'application de la masse d'équilibrage
adhésive a l'intérieur de la jante, utiliser comme référence la
position 6 heures si la configuration « LASER » est active et la
position 12 heuressilaconfiguration« H12 » ou CLIPestactive.

Régler les données geéomeétriques nominales de la roue en suivant
les opérations déja décrites (voir le paragraphe « Saisie données
roue »).

Si les valeurs du diamétre et de la distance entre les deux plans
d'équilibrage recalculées sur une base statistique a partir des
données géométriques nominales de la roue se situent en dehors
de la plage généralement acceptée indiquée dans le paragraphe
« Données techniques », le message A5 s'affiche.




Dans les programmes ALU1 et ALU2, le balourd affiché par la machine sur le
flanc externe se référe au centre de gravité de lamasse d'équilibrage adhésive
au niveau de la bride d'appui du groupe oscillant.

Alafin dulancement de contréle, de légers balourds résiduels pourront parfois se
produire en raison de la grande différence de forme qui peut se présenter sur des
jantes de dimensions nominales identiques. Maodifier donc la valeur et |a position
des masses précédemment appliquées selon la configuration effectuée dans le
programme « Sélection position application masses d'équilibrage adhésives »
jusqu'a obtenir un équilibrage précis.

ALU 1
ALU 2




7.8.6 EQUILIBRAGE DES ROUES DE MOTO

Lesroues de moto peuvent étre équilibréesen:

Elément Description
Procédure recommandée lorsque la largeur des roues est telle
. (plus de 3 pouces) qu'elle génére des composantes de balourd
Mode dynamique p L P . d & N _p‘ S
significatives qui ne peuvent pas étre éliminées par I'équilibrage
statique.
Mode dynamique |Programme similaire aux programmes ALU pour les roues de
pourjantes en voiture avec la possibilité de diviser la masse d'un flanc en deux
alliage parties en casderayons particulierement volumineux

Mode statique

Une seule masse d'équilibrage, en la divisant éventuellement de
maniére égale surlesdeuxflancs(voirle paragraphe « Equilibrage
statique »).




7.8.6.1 PROCEDURE DYNAMIQUE MOTO

Pour équilibrer une roue de moto sur les deux plans (équilibrage dynamique), en
utilisantdes masses aressort, procéder comme suit :

Etape Action Commande Image

1 Retirerle moyeu.

Monter I'adaptateur pour roues
de moto surl'équilibreuse.

Vlisser les vis surl'adaptateur, en
3 veillant a ce qu'lil repose
correctementsurlabride.

Monter l'arbre de moto sur

4
I'adaptateur.
Insérer laroue apres avoir choisi
les cones de centrage (un de
chaque cété de la roue), serrer
5 avec la téte appropriée en

utilisant les entretoises
nécessaires pourrelierles cones
de serrage a la partie filetée de
I'arbre.

AVIS

Pour la précision des mesures, il est indispensable de fixer la roue au flasque
afinqu'iln'y ait pas de déplacement réciproque entre les deux éléments lors de
laphase de lancement ou de freinage.




Etape

Action

Commande

Image

Sélectionner I'icbne
Programmes d'équilibrage.

<

Sélectionner I'environnement
Moto et appuyer sur la touche
Enter.

Monter la rallonge appropriée

surlebras de détectioninterne:

= A si le dispositif porte-
masse n'est pas présent

= B si le dispositif porte-
masse est présent

Régler les données de la roue
comme d'habitude.

10

Procéder comme décrit pour
I'équilibrage dynamique.




7.8.6.2 PROGRAMMEALUMOTO

Pour I'équilibrage dynamique des roues de moto avec des masses adhésives,
procéder comme suit :

Etape Action Commande

Effectuerle montage del'adaptateur moto (voirladescriptiondans
le paragraphe « Programme dynamique moto »).

2 Effectuerunlancement.

Alafindulancement :

= Sélectionnerl'icone programme d'équilibrage

= Appuyer sur la touche Enter jusqu'a ce que le programme [q
souhaité soit sélectionné.

Appliquer la masse d'équilibrage adhésive. Toujours utiliser la
position 12 heures comme référence, quel que soit le réglage
effectué dans «Configuration position application masses
4 | d'équilibrage adhésives ».

Remarque: pour obtenir les meilleurs résultats, appliquer les
massesd'équilibrage adhésives enles positionnantde maniéreace
que le bord extérieur soitau méme niveau que le bord de lajante.




7.8.6.3 PROGRAMME REPARTITION POIDS

Ce programme permet de diviser le contre-poids en deux parties, car certaines
jantesontdesrayons particulierementlarges quiempéchentde placerles masses
d'équilibrage adhésives a proximité. Dans ce cas, lorsque l'on se trouve en position
centrée etquel'ons'apercoit que lamasse d'équilibrage tombe juste sur unrayon,
il faut :

Etape Action Commande

1 Rester en position centrée.

5 Sélectionner I'icone Diviser masse flanc (affichée a la place de é
I'icone « sélectionner programmes ALU »)

3 Dans lafenétre affichée surle moniteur, sélectionner la dimension
durayon : petit, moyen, grand ou OFF (désactivation delasélection)

4 Confirmer enappuyant surlatouche Enter.

5 Appliquer les deux nouveaux contre-poids dans les positions

indiquées.




7.8.6.4 EQUILIBRI—\GE STATIQUE
Equilibrer statistiquement une roue signifie effectuer I'équilibrage al'aide d'un seul
contre-poids situé surlI'un des deux flancs ou au centre du creux.

Toutefois, la possibilité d'un balourd dynamique demeure, d'autant plus forte que
laroueestlarge.

Pour équilibrer statiqguement les roues de moto ou de voiture :

Etape Action Commande

1 Effectuerunlancement.

Alafindulancement:
= Sélectionnerl'icne Programmes d'équilibrage @

= Appuyer sur la touche Enter jusqu'a ce que le programme
souhaité soit sélectionné.

Maintenant sur I'image affichéeil y a une seule recherche de la position.

Etape Action Commande

Appliquer lamasse d'équilibrage en position 6 heures a I'aide de la
ligne LASER ou en position 12 heures (voir le paragraphe
« Configuration Position Application Masses d'équilibrage
Adhésives »), soit sur le flanc externe, soit sur le flanc interne, soit
3 aucentredu creuxde lajante. (&)

Dans ce dernier cas, la masse est appliquée sur un diameétre
inférieurau diamétre nominal de lajante. Pour obtenirdes résultats
corrects, il est donc nécessaire, lors du réglage du diamétre, de
saisirune valeurinférieure de 2 ou 3 pouces a la valeur nominale.

Pourobtenirde meilleursrésultats, diviserlamasse endeux parties etles appliquer
surchaque flancde lajante.




79 PROGRAMMES UTILITAIRES

Les programmes utilitaires contiennent toutes les fonctions de la machine qui
sontutiles pourlefonctionnement mais quine sont pasliéesal'utilisation normale.

Pour afficherlaliste des programmes utilitaires, sélectionner I'icbne programmes
utilitaires et de configuration :

7.9.1 PROGRAMMEENVIRONNEMENTS DE TRAVAIL

Cette machine permet a trois opérateurs différents d'opérer en méme temps
grace alaprésence detrois environnements de travail différents.

Pour rappeler un environnement de travail différent, sélectionner l'icone
environnements de travail : §§

L'écran affiche les icones suivantes : [EXN, IS HE

Etape Action Commande

Appuyer sur la touche Enter pour sélectionner I'icone opérateur
souhaitée.

Appuyer sur la touche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage

5 effectué.

Remarque: la sélection effectuée est également affichée dans la
ligne d'étatde lapage-écrande travail

Lorsqu'un nouvel opérateur est sélectionng, la machine rétablit les parameétres
actifsaumomentdudernierrappel. Les paramétres mémorisés sontles suivants :

»  Programme d'équilibrage : dynamique, ALU, moto, etc.
» Dimensionsroue :distance, diamétreetlargeurou celles concernant'ALU actif
» OPT:dernier passagedel'OPT

Les réglages généraux de la machine restent les mémes pour tous les lieux de
travail : grammes/onces, sensibilité x5/x1, seuil, etc.




7.9.2 PROGRAMME D'OPTIMISATION (OPT FLASH)

Cette procédure minimise les vibrations éventuelles quisontencore présentes sur
lavoiture en marche méme apres avoir effectué un équilibrage soigné.

Sur la base de I'expérience, on peut rappeler le programme chaque fois que I'on
considére opportun de réduire au minimum le bruit de marche provoqué par ces
vibrations.

La machine signale toujours la nécessité d'exécuter la procédure en affichant
I'icénedans labarred'état.

Les calculs effectués par ce programme se basent sur les paramétres de balourd

relevés lors du dernier lancement effectué qui doit par conséquent se rapporter a
laroue enquestion.

Pour rappeler ce programmeil faut :

Etape Action Commande
1 Sélectionner l'icbne OPT Flash. @
PHASE OPT 1

2 Placer lasoupape en position 12 heures.

3 Appuyer surlatouche Enter pour confirmer I'opération. @
PHASEOPT 2
4 Tournerlarouejusqu'a ce que lavanne soit en position 6 heures (la
fleche versle bas passe de la couleur rouge ala couleur verte).
5 Faire une marque alacraie surle coté extérieur du pneu en position
12 heures.
6 Appuyer surlatouche Enter pour confirmer la marque effectuée.

7 Démonterlaroue delamachine.

Tourner le pneu sur la jante jusqu'a ce que la marque effectuée
précédemmentse trouve au niveau de lavanne (rotation de 180°).




Etape Action Commande

Remonter laroue surla machine. Appuyer sur la touche Enter pour
confirmer I'opération.

10 | Suivreensuiteles nouvellesindications sur le moniteur.

Fairetournerlarouejusqu'ace que lavalve se trouve en position de

1
12 heures.

12 | Appuyersurlatouche Enter pour confirmer'opération.

13 | Effectuerunlancement.

Les valeurs de balourd réelles de la roue telle qu'elle est montée sur I'équilibreuse
sont maintenant affichées. Le fait d'amener la roue a la position indiquée sur le
moniteur affiche les balourds attendus par matching et le pourcentage
d'amélioration qui peut étre obtenu en décidant de poursuivre la procédure
d'optimisation.

Sil'amélioration est jugée insuffisante ou si aucune amélioration significative ne

peut étre obtenue, il est possible de sélectionner 2 fois la touche sortie(d'abord
pour sortir de la procédure et activer le menu puis pour sortir définitivement du
programme) ; effectuer un lancement pour équilibrer laroue, sinon I'on passeala
troisieme et derniére phase du programme.

PHASEOPT3

14 | Suivrelesindications du moniteur.

Tourner la roue jusqu'a I'amener dans la position indiquée par

15 . o
l'indicateur de position.
Effectuer unedouble marquealacraiesurle coté extérieur dupneu
16 | " position 12 heures. Si l'indication est apparue pour inverser le
sens de montage du pneu sur lajante, effectuer la double marque
surle cotéintérieur.
17 | Appuyersurlatouche Enter pour confirmer I'opération.

18 | Démonterlarouedel'équilibreuse.




Etape Action Commande

Tournerle pneu (etinverser son montage sinécessaire) sur lajante
19 |jusqu'a ce que la marque effectuée précédemment se trouve au
niveaudelavanne.

20 | Remonterlarouesurl'équilibreuse.

21 | Appuyerdenouveausurlatouche Enter pour confirmer'opération.

Effectuerunlancement.

55 | Remarque: lafin dulancement détermine la sortie du programme
d'optimisation etl'affichage des massesaappliquersurlaroue pour
I'équilibrer.

Au cas ol une erreur compromettant le résultat final aurait été commise, la
machine le signale par le message E 6.

A ce moment-13, il est possible de répéter la procédure. Le message d'erreur
disparait en sélectionnant n'importe quelle fonction disponible.

Cas particuliers

» Alafindupremierlancement, le message « OUT 2 » peut apparaitre a I'écran.
Dans ce cas, il convient de quitter le programme en appuyant sur la touche
sortie @: les valeurs des masses nécessaires a I'équilibrage de la roue
s'afficherontal'écran. Ce faisant, I'exécution du programme est interrompue,
en renongant a une légére amélioration des résultats finaux. Il est toutefois
possible de poursuivre I'exécution de la Erocédure d'optimisation en

sélectionnant'icone continuer procédure OPT &.

» Ala fin du deuxiéme lancement, une indication pour inverser le montage du
pneu sur la jante peut apparaitre. Si l'on ne veut pas ou que I'on ne peut pas

effectuer l'inversion, sélectionner I'icone désactiver inversion pneu . La
machine donnerades instructions pour terminer le programme sansinversion.

L'icone Activer inversion pneu g ,rétablitlafonctiond'inversion.




» |l est possible de quitter la procédure d'optimisation a tout moment en

sélectionnant et en appuyant simplementdeux fois surlatouche Sortie .

= Si un environnement de travail différent est rappelé entre les phases du
programme OPT, la procédure OPT reste toutefois mémorisée, de sorte qu'en
revenantal'environnement de départ, le programme reprend son exécution a
I'endroit ot il a été interrompu. Cette situation peut étre mise en ceuvre en

S - . .t
sélectionnantl'icone sortie temporaire @,

7.9.3 SUITEDE GESTION DE LA MASSE (WEIGHT MANAGEMENT)

Le Weight Management est une suite comprenant 4 programmes :
» Hidden Weight

= Split Weight

= OPTFlash

= LessWeight.

Remarque: les programmes Hidden Weight, Split Weight et OPT Flash sont
disponibles méme sile Weight Management n'est pas actif.

Pouracceder acette suiteil faut:
= Sélectionnerl'icone Programmes utilitaires
= Sélectionnerl'icone Weight Management.

L'onaccédeainsialapage-écran principale du Weight Management qui comporte

Licones:

= [cdne OPT Flash quirappelle le programme de minimisation des balourds

» IcObne Programmes d'équilibrage qui regroupe tous les programmes
d'équilibrage disponibles

» |cOne Statistiques qui affiche les statistiques relatives a I'utilisation du
programme Less Weight

= |cOne Less Weight qui rappelle les programmes de gain de la masse pour
voitures lentes ou rapides.

Si le programme ALU 1P ou ALU 2P a été défini dans I'environnement véhicule,
I'icbne Masse cachée apparait également, tandis que sile programme ALU MOTO
a été defini dans I'environnement moto, l'icdne Diviser masse flanc apparait
également.

Remarque: pour les programmes d'équilibrage, se référer au paragraphe
« Programmes d'équilibrage ».

Remarque : pourle programme OPT Flash, seréférerau paragraphe « Programme
d'optimisation (OPT FLASH) ».




7.9.4 PROGRAMME DE GAIN DE LA MASSE (LESS WEIGHT)

Ce programme permet d'obtenir un équilibrage optimal de laroue en réduisant au
minimum la quantité de masse aappliquer.

Pouraccéderace programmeil faut :
= Sélectionnerl'icone Programmes utiIitaires@

= Sélectionnerl'icone Weight Management@

L'onaccedeainsialapage-écran principale du Weight Management et les valeurs
des balourds affichées sont mises ajour automatiquement.

En sélectionnant l'icéne Less Weight @5 il est possible de chaisir entre 2
programmes différents de gain de lamasse:

» Programme optimisé pour roues de voitures rapides

» Programme optimisé pour roues de voitures lentes.

Labarred'état de la page-écran quis'affiche visualise :

- B icone Roues rapides si le programme pour roues de voitures rapides a été
sélectionné
lag |

. Icobne Roues lentes si le programme pour roues de voitures lentes a été
sélectionné.

Remarque :achaqueallumage delamachine, silasuite Weight Managementaété

activée, le programme Roues rapides est automatiquement réglé.

A ce moment-13, il est possible d'effectuer I'équilibrage de la roue en utilisant le
programme d'équilibrage souhaité.




7.9.5 FONCTION REGLAGE FIN

Permet de vérifier les résultats de I'équilibrage (sur le moniteur) avec la meilleure
résolution possible (Gx1ou 0z 1/10).

Etape Action Commande

1 Sélectionner'icone réglage fin.

2 Maintenirlatouche Enter enfoncée aussilongtemps que souhaité. [q

7.9.6 FONCTION COMPTEUR LANCEMENTS

Aprés avoir affiché laliste des programmes utilitaires :
= Sélectionnerl'icbne compteurs lancements.

Une fenétre s'ouvre al'écran affichantles valeurs des trois compteurs :

= Lepremierindiquele nombre de lancements effectués pendant toute ladurée
deviedelamachine

» Ledeuxiemeindiquele nombre partiel de lancements effectués parlamachine

(ilestremisazéroachaquefois quelamachine est éteinte ouquel |coneﬁest
sélectionnée)

= Le troisiéme indique le nombre de lancements effectués depuis le dernier
étalonnage de lasensibilité.

Pour éliminer I'affichage des compteurs, appuyer sur la touche Sortie .




7.9.7 FONCTION SAISIE MANUELLE DONNEES ROUE

Encasdedysfonctionnement du brasautomatique de détection, il est possible de
saisir manuellement les données géométriques en suivant la procédure ci-
dessous :

Etape Action Commande

1 Sélectionnerl'icone saisie manuelle données roue. @

L'écran affiche lapage-écrandesdonnéesaveclesicones:
«  Modification manuelle données rouel [
2 = Modificationunité de mesureinch/mm

= Rappelle a I'eécran les informations d'aide relatives a la page-
écranencours| ?

3 Sélectionnerl'icone modification dimensions. @

4 L'équilibreuse se configure pour la saisie manuelle de lalargeur.

Modifier, a I'aide du clavier, la valeur affichée par celle mesurée a

5 - .
I'aide delajauge manuelle.
Appuyer sur la touche Enter pour confirmer et passer a la saisie de

6 o
lavaleur dudiametre.

7 Modifier, a I'aide du clavier, la valeur affichée du diamétre en
saisissant celleindiquée sur le pneu.
Appuyersurlatoucheenter pour confirmeretpasseralasaisiedela

8 .
valeurdeladistance.

9 Modifier, a l'aide du clavier, la valeur affichée de la distance en

saisissant celleindiquée surla tige millimétrée du palpeur interne.




Etape

Action

Commande

10

Appuyer sur la touche Sortie pour terminer le réglage manuel des
données.

Ly

7.9.8 FONCTION OUVERTURE/FERMETURE SYSTEME DE BLOCAGE
AUTOMATIQUEC

En cas de dysfonctionnement de la pédale de commande de la machine, il est
possible d'ouvrir/fermer le systéme de blocage C en suivant la procédure ci-

dessous :
Etape Action Commande
1 Sélectionner l'icdne ouverture/fermeture systeme de blocage *’;
automatique C.
5 Appuyer sur la touche enter pour effectuer l'ouverture et la

fermeture du systeme de blocage automatique C.

Cettefonction peut étre introduite dans labarre d'icones principale comme décrit
dans le paragraphe « Configuration programmes préférés ».




710 PROGRAMMES DE CONFIGURATION

Le terme « programmes de configuration » désigne les fonctions destinées a
personnaliser le fonctionnement de la machine et qui sont généralement
exécutéesaumomentde l'installation.

Pour afficher laliste des programmes de configuration :
. Sélectionnerl’icéneprogrammesutilitairesetdeconfiguration
. Sélectionnerl’icéneprogrammesdeconfiguration@

.

= Sélectionner l'icone afficher autres icones - pour afficher les autres icones
présentes.

7.10.1 CONFIGURATION RECHERCHE AUTOMATIQUE POSITION (RPA)

Active / Désactive le positionnementautomatique de laroue alafindulancement.
Aprés avoir affiché laliste des programmes de réglage, il faut :

Etape Action Commande

1 SélectionnerI'icone Régler recherche automatique position (RPA).

L'écranaffichelesicdnes suivantes :
. RPA OFF désactive la procédure derecherche automatique
2 delaposition

« E@RPAONactivela procédurederechercheautomatiquedela
position.

3 Sélectionner I'icone souhaitée et appuyer surlatouche Enter.

=) [

4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter etenregistrer le réglage.




7.10.2 CONFIGURATION POSITION APPLICATION MASSES
D’EQUILIBRAGE ADHESIVES

Pouraccéderace programmeil faut :

Etape Action Commande

1 Sélectionnerl'icone Programmes utilitaires

2 Sélectionnerl'icone Programmes de configuration

L'écranaffichelestroisicdnesreprésentantles positions possibles,
commesuit:

. CLIP:Iamassed'équilibrageadhésivedoitétreappliquéeé
I'aide delamain porte-massesdanslesprogrammesALU 1P et
ALU 2P, tandis que dans tous les autres programmes en
position 12 heures. La masse a ressort toujours en position 12
heures

3 . LASER:Iamassed'équilibrageadhésivedoitétreappliquée
auniveaudelalignelaser(voirle tableau ci-dessous), tandis que
lamassearessort toujours en position 12 heures

. CLIP:Iamassed'équilibrageadhésivedoitétreappliquéeé
I'aide delamain porte-massesdanslesprogrammesALU 1P et
ALU 2P, tandis que dans tous les autres programmes en
position 12 heures. La masse a ressort toujours en position 12
heures.

Sélectionnerlaposition souhaitée a l'aide des touches fléchées.

4 Remarque:lesfonctionsne sontpasactivéessilacouleurdel'icone
estgrisclair.

5 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer leréglage.

La configuration sélectionnée est visible dans la barre d'état présente dans
I'environnement de travail.

Si la ligne LASER est défectueuse, la masse d'équilibrage adhésive peut étre
appliquée en position 6 heures (voir le tableau ci-dessous), tandis que lamasse a
ressorttoujours en position 12 heures.




L'écran affiche les troisicones représentant les positions possibles, comme suit :

[ =f 2]
Remarque : les fonctions ne sont pas activées sila couleur de I'icone est gris clair.
Type c_Ie Programme Position d'application de lamasse | Position d'application de lamasse
d'Equilibrage d'équilibrage adhésive Plan A d'équilibrage adhésive Plan B
A H6 ou LASER H6 ou LASER
B
ALU1/ALU1P
A H12 H6 ou LASER
B
ALU2/ALU2P
H6 ou LASER H12
A B
ALU3
A B H12 H12
ALU4
il
H6 ou LASER H12
A B
ALU5
: : H6/LASER0H12

STATIQUE




7.10.3 CONFIGURATION ARRONDI BALOURDS

Permet de définir I'arrondi des balourds avec lequel les valeurs de balourd sont
affichées, en grammesx1 ou grammesx5 oy, si elles sont définies en onces, en

0Zx1/4 ou0zx1/10.
Etape Action Commande
1 Sélectionner 'icdne arrondibalourds. [é%
L'écranaffichelesicones suivantes :
« B Régler grammes x1 = affiche les valeurs de balourd de
gramme en gramme
. -Régler grammes x5 = affiche les valeurs de balourd de 5
) grammes en 5 grammes
Ousil'unité de mesure des balourds estl'once :
= Régler dixiemes d'once = affiche les valeurs de balourd en
dixiemesd'once
» Régler quarts d'once = affiche les valeurs de balourd en quarts
d'once.
3 Sélectionner I'icone souhaitée etappuyer surlatouche Enter, [q
4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage.




7.10.4 CONFIGURATION UNITE DE MESURE BALOURDS (G/02)

Permet de définir I'unité de mesure des balourds en grammes ou en onces.

Etape Action Commande

1 Sélectionner l'icone unité de mesure balourds.

L'écranaffichelesicdnes suivantes:

=] g =affichelesvaleurs de balourd en grammes

BB o - affiche les valeurs de balourd en onces.

2 Ousil'unité de mesure des balourds estl'once :

Réglerdixiemesd'once = affiche les valeurs de balourd en dixiémes d'once
Régler quarts d'once = affiche les valeurs de balourd en quarts

d'once.
3 Sélectionner 'icone souhaitée et appuyer surlatouche Enter.
4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage. [E]

Aprés la sélection, le nouveau réglage est enregistré et I'image des balourds
réapparaital'écran.




7.10.5 CONFIGURATION DU CONSEIL OPT

Active / désactive le conseil programme d'optimisation ala fin dulancement.

Etape Action Commande
1 Sélectionner I'icone Activer / Désactiver conseil OPT. @
L'écranaffichelesicdnes suivantes:
« EEOPTOFF =désactive le conseil OPT
« W OPTON=activele conseil OPT.
2 Ousil'unité de mesure des balourds estl'once :
= Régler dixiemes d'once = affiche les valeurs de balourd en
dixiemesd'once
» Réglerquartsd'once = affiche les valeurs de balourd en quarts
d'once.
3 Sélectionner 'icone souhaitée etappuyer surla touche Enter.
4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage.

Lasélection estvisible méme surlabarre d'état delapage d'écran de travail.




7.10.6 CONFIGURATION PROGRAMMES PREFERENTIELS

Permetleréglage des deuxicones préférées dans labarre d'icones principale.

Etape Action Commande
P L . 3 . . Feen

1 Sélectionner I'icdne Activer / Désactiver conseil OPT. <

5 L'écran affiche toutes les icdnes des programmes utilitaires et
d'équilibrage.

3 Sellec'tlonn\erl IQS deux programmes a afficher sur la page-écran
principaleal'aide de latouche Enter.

4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage.

7.10.7 CONFIGURATION DE LA LANGUE

Permetde définirlalangue danslaguelle lamachine fournitles messages affichés
surle moniteur.

Etape

Action

Commande

1

Sélectionnerl'icone réglage langue.

L

2 L'écran affiche les drapeaux des langues présentes.

3 Appuyer sur la touche Enter pour sélectionner le drapeau [q
correspondantalalangue.

4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage. [E]

Lasortiede ce programme n'est possible gu'en sélectionnantune langue. Limage
des balourds s'affiche ensuite al'écran.




7.10.8 CONFIGURATION PERSONNALISATION

Permet a I'utilisateur d'enregistrer de facon permanente certaines données
commeillesouhaite, parexemple :nom, ville, rue, numéro de téléphone, messages

publicitaires, etc.
Ces données seront ensuite affichées surl'imageinitiale.

Etape Action

Commande

1 Sélectionnerl'icone réglages données sociéteé.

L'écran affiche un masque deréglage des données composé de :

» 4lignessurlesquelles écrireles données (au centre de I'écran)
= Unclavier pourlasaisiedes caractéres

2 = 5iconespourlescommandes

» Ticdnedesortieduprogramme

» Ticonede Help (aide).

Sélectionnerle caractéreaécrire danslazonecirculaire de I'écran.

3 Appuyer surlatouche Enter pour confirmer.

4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage.

=) (1

Lesicones de commande sontles suivantes :

Elément Description

Passeralaligne suivante.

automatiguement supprime.

Permet de déplacer le curseur de la ligne actuelle a la ligne

suivante Remarque: si un mot est déja écrit sur la nouvelle ligne, il sera




m
M

ment Description

Permet de déplacer le curseur de la ligne actuelle a Ia ligne
Reveniralaligne |précédente.

précédente Remarque : si un mot est déja écrit sur la nouvelle ligne, il sera
automatiquement supprimé.

Effacerledernier |Permet de déplacer le curseur d'une place vers la gauche en
caractére saisi effacantle caractére présent.

Régler majuscules/ | Sélectionneles caractéres, alternativement, en majusculesouen
minuscules minuscules.

llestrecommandé de saisirson nom etson prénom surlapremiéreligne, lenomde
laville surladeuxiemeligne, larue surlatroisieme ligne etle numéro de téléphone
surlaquatriemeligne.




7.10.9 ACTIVATION / DESACTIVATION LED D'ECLAIRAGE

Permet d'activer / de désactiver la LED d'éclairage, si elle est présente sur la

machine.
Etape Action Commande
1 Sélectionnerl'icone activer / désactiver LED éclairage. S

L'écranaffichelestroisiconesreprésentantles modes possiblesde
l'lluminateur.

LED1. Dans cette configuration, I'illuminateur s'allume lorsque :

= Unprogramme ALU P est programmeé et que le palpeurinterne

est sorti. Lorsque le palpeur revient en position de repos,
llluminateur s'éteint

» Alafinducycledelancementen présencede balourds résiduels
pendant 30 secondes

2 » EnCP(positioncentrée) pendant 30 secondes supplémentaires.

LED2. Dans cette configuration, l'illuminateur s'allume dans les

conditions indiquées pour le programme LED1 et, en plus, aussi

dansles conditions suivantes :

» Pendant tout le cycle de mesure et avec tous les programmes
d'équilibrage

= Auseinduprogramme Masse Cachée, pendantlasélectiondes
deux plans derriéereslesrayons.

LED OFF. Désactivé

Sélectionnerle mode souhaité al'aide de latouche Enter.

Licbne sélectionnée est activée si elle est présentée dans la [4—1]
configuration suivante :

2 3 E

4 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter et enregistrer le réglage.




7.10.10 VALIDATION / ANNULATION LASER

Permet d'activer / de désactiver le laser, s'il est présent surlamachine.

Etape Action Commande

1 Sélectionnerl'icone activer / désactiver LED éclairage. .

L'écranaffichelesdeuxiconesreprésentantles modes possibles du
laser.

= LASEROFF =éteint

= LASER ON = Dans cette configuration, le laser s'allume pour

I'application manuelle de toutes les masses d'équilibrage
adhésives.

AVIS

Si I'opérateur a sélectionné le programme d'équilibrage ALU 1P ou ALU 2P
(précis) et que lamain porte-masse est présente, le laser n'est pas activé carla
masse est appliquée dl'aide de lamain elle-méme.

Etape Action Commande

Dansle programme Masse Cachée, lasélection des deux nouvelles
3 positions derriére les rayons est effectuée en position 6 heures a
l'aide delalignelaser.

Sélectionnerle mode souhaité al'aide de latouche Enter.

Licbne sélectionnée est activée si elle est présentée dans la
configuration suivante

[Lase] 20,
=

5 Appuyer surlatouche Sortie pour quitter etenregistrer le réglage. [E]




710.11 ETALONNAGE DE LA SENSIBILITE

Si la condition d'étalonnage est hors tolérance ou lorsque la machine affiche le
message E 1, il est nécessaire d'effectuer un étalonnage de la sensibilité.

Pour effectuer I'étalonnage :

Etape Action Commande Image
1 Sélectionner I'icone étalonnage 2fe
sensibilité. @

Monter une roue moyenne
(diameétre noninférieura 14") sur
I'équilibreuse avec de préférence
un faible balourd.

AVIS

En cas de température ambiante basse, utiliser une roue dont le diamétre n'est
pasinférieura 18"

Etape Action Commande Image

3 Effectuerunlancement.

A la fin du lancement, fixer la

L |masse d'étalonnage, fournie
avec lamachine, sur la cloche du
groupe oscillant.

5 Effectuer un deuxiéme

lancement.




Etape Action Commande Image

Alafin dulancement, modifier la
position de la  masse

6 d'étalonnage sur la cloche du
groupe oscillant.
e
Effectuer un troisieme
lancement. Cette derniére phase
2 de I'étalonnage prévoit
I'exécution de trois lancements
consécutifs en mode

automatique.

A'la fin du lancement, un signal sonore de validation est émis si I'étalonnage a
réussi. Dans le cas contraire, le message E 2 s'affiche temporairement.

Remarque:

» Alafindelaprocédure, enleverlamasse d'étalonnage

= Appuyersurlatouche Sortie {E] pourinterrompre a toutmomentla procédure
d'étalonnage

Unefois I'étalonnage effectué, il reste valable pour n'importe quel type de roue.




7.10.12 ETALONNAGE DU CAPTEUR ULTRASONIQUE DE LA LARGEUR
(S'ILEST PREVU)

Permetd'étalonnerle capteur ultrasonique situé surle tuyaudela protection roue

(largeur).

Il doit étre effectuélorsque:

» Lamachineaffichele message E4

» Unécartement est constaté entre la largeur détectée de lajante et la largeur

réelle.
Etape Action Commande Image

Sélectionner l'icone Etalonnage |  =f=

1 . A\
capteurultrasonique.
Fixer le gabarit d'étalonnage au Q
niveau du trou fileté présent sur l'.‘l‘l “«

. < L4
2 la cloche du groupe oscillant a (N

l'aide de lavis M8 fournie avec le (“[ .

_ M_fia |
capteur ultrasonique. - M\l @

Utiliser le manchon avec
entretoise roue (version de
machine avec systéme de
3 blocage automatique) ou un céne
et la téte de fixation roue pour
amener le gabarit en contact
aveclaclochedugroupeoscillant.

Appuyersurlatouche Enter pour F]
confirmer lafixation du gabarit.




Etape

Action

Commande

Image

Tourner lentement le gabarit
vers |'opérateurjusqu'acequele
frein de stationnement soit
automatiquementactivé.

Abaisser lentement le carter
protection roue. La machine
effectue automatiquement
I'étalonnage du capteur.

Si l'étalonnage a réussi, un
message de validation s'affiche.

L'affichage du message A20
indiqueenrevancheque:

= La position du gabarit
d'étalonnage en cours
d'étalonnage est incorrecte.
Positionner donc
correctement le gabarit,
c'est-a-dire en vérifiant que
letrouprésentsurlesupport
du capteur ultrasonique est
aligné avec le gabarit
d'étalonnage, et répéter la
procédure

» la position du palpeur
interne n'était pas au repos.
Le positionner au repos et
répéterlaprocédure.




Etape Action Commande Image

Sélectionner la touche Sortie
8 pour quitter le programme sans
effectuerl'étalonnage.

7.10.13 SERVICE

Ceprogramme affiche certaines donnéesservantatesterlefonctionnementdela
machine et aidentifier les dysfonctionnements de certains dispositifs.

Ces données n'étant d'aucune utilité pour 'opérateur, nous ne conseillons leur
consultation que par le personnel de I'assistance technique.

Pour accéder a 'affichage de ce programme, sélectionner I'icbne programmes de
service Q\




7.10.14 MONITEURAUTOSETTING

Permet d'optimiser la synchronisation du moniteur LCD homologué par le
Fabricant.

Etape Action Commande Image
1 Sélection.ner l'icbne Monitor g
auto setting.
5 Lapage-écranillustrée s'affiche
al'écran.
Appuyer  sur la  touche
correspondantedirectementsur
3 lemoniteur LCD pour effectuerla

synchronisation (vair le manuel
d'instruction du moniteur lui-
méme).

Appuyer sur la touche Sortie
4 pour quitter sans effectuer la
synchronisation.

AVIS

Sinécessaire, répéter I'opération sila synchronisation a échoué.




711 ARRET

Pour éviter toute utilisation par du personnel non autorisé, débrancherlafiche
d'alimentation électrique lorsque la machine n'est pas utilisée (éteinte)
pendantde longues périodes.

712 ARRET OPERATIONNEL

Pour effectuer unarrét opérationnel :
» Positionner l'interrupteur général sur la position 0 - OFF.




8 ENTRETIEN

81 AVERTISSEMENTS GENERAUX D'ENTRETIEN
/N

Avant d'effectuer des opérations de réglage et d'entretien sur la
machine:
= Débrancher lafiche d'alimentation électrique

» Vérifier que toutes les parties mobiles sont bloquées

Ne pas retirer ou modifier les parties de la machine.

Le Fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation de piéces
détachées ou d'accessoires non d'origine.

AVIS

Les opérations d’entretien doivent étre effectuées par un personnelinstruit et
autorisé par le Fabricant.

L'entretien de la machine prévoit les interventions (inspection, vérification,

controle, réglage et réparation) nécessaires suite a l'usage ordinaire.

» Utiliser uniquement des piéces détachées d'origine, des outils adaptés a
l'usage etenbon état

» Respecterlesintervalles d’entretien indiqués dans le manuel pour I'entretien
programmeé (préventif et périodique).




» Unentretienpréventifcorrectexige uneattentionconstanteetunesurveillance
en permanence de la machine. Vérifier rapidement la cause de tout
dysfonctionnementtel qu'un bruitexcessif, une surchauffe, une fuite de liquide,
etc. ety remédier.

= Lélimination ponctuelle des causes éventuelles danomalie ou de
dysfonctionnement, évite tout dommage ultérieur aux appareils et assure la
sécurité des opérateurs.

Le personnel préposé a l'entretien de la machine doit étre diment formé et

posséder une connaissance compléte des normes de protection contre les

accidents.

Lepersonnelnonautorisé doitse teniral'extérieur delazone de travail pendantles

opérations.

Effectuerlesactivités de nettoyage etréglage delamachine exclusivementlors de
I'entretien, aveclamachine al'arrét et débranchée de I'alimentation (déconnexion
électrigue et déconnexion pneumatique).

Toute exécution incorrecte des procédures d'entretien ou le non-respect des
instructions fournies peut causer des accidents et/ou des situations de danger.

Du point de vue opérationnel, les opérations d'entretien de la machine sont
reparties en deux catégories principales :

Elément Description

Ils'agitde toutes les opérations que I'opérateur doit effectuer, de
maniere préventive, afin d'assurer le bon fonctionnement de la
Entretien courant |machine dans le temps. Lentretien ordinaire comprend les
interventions d'inspection, de controle, de réglage, de nettoyage
etde lubrification.

Il s'agit de toutes les opérations que I'opérateur doit effectuer
lorsque la machine en a besoin. Lentretien extraordinaire
comprend les activités de révision, de réparation, de
rétablissement des conditions nominales de fonctionnement ou
deremplacementd'un groupe défaillant, défectueux ou usé.

Entretien
extraordinaire




8.2 ENTRETIEN COURANT

Pourassurerle bon fonctionnement de la machine, il faut effectuer des contréles
etdesinterventions d'entretien périodiques et préventifs en suivantlesindications
reportées et enrespectantles fréquences d'entretienindiquées.

L'entretien ordinaire programmé comprend les inspections, les controles et les
interventions qui, pour éviter les arréts et les pannes, surveillent de maniere
systématique:

» Lesconditions mécaniques de lamachine, notamment les entrainements.

Les fréquences des opérations d'entretien ordinaire indiquées se référent aux
conditions normales de fonctionnement, a savoir conformes al'utilisation prévue.

8.2.1 CONTROLESETVERIFICATIONS

Opération Fréquence
Controlerl'intégrité des dispositifs de sécurité 40h
Controler I'efficacité des systémes de commande 200h
Controlerle serrage des boulons 1000h

8.211  CONTROLE ACCESSOIRES D'EQUILIBRAGE

Contrélerles accessoires d'équilibrage pour s'assurer que l'usure n'apas altéré les
tolérances des brides, des cones, etc.

Uneroue parfaitement équilibrée, déemontée et remontée dans une autre position,
ne peutavoir un balourd supérieura 10 grammes.

En cas de différences plus importantes, il faut vérifier soigneusement les
accessoires et remplacer les pieces usées.

Dans tous les cas, il convient de noter que, dans le cas de I'utilisation du cone
comme centrage, il ne sera pas possible d'obtenir des résultats d'équilibrage
satisfaisants sile trou traversant de la roue est ovalisé et non au centre ; dans ce
cas, un meilleur résultat sera obtenu en centrant la roue par I'intermédiaire des
trous de fixation.

Garder a I'esprit que toute erreur de recentrage commise lors du montage de la
roue surlavoiture ne peut étre éliminée qu'en effectuant'équilibrage aveclaroue
montée. Dans ce cas, utiliser une équilibreuse de finition.




8.2.2 REMPLACEMENT BATTERIE DE LA LIGNE LASER

Silaligne laser (le cas échéant) ne fonctionne pas, la batterie doit étre remplacée.

Etape Action

1 Retirerles quatre vis du levier A. Retirerle carter en plastique B.

2 Sortirlacarte Cquisetrouveal'intérieur.

3 Remplacer labatterie de lacarte par une nouvelle CR2450 3V.

4 Procéder au montage du levier dans le sens inverse du démontage.

/\ ATTENTION

Faire attention au positionnement des cables a I'intérieur du creux du levier,
afin d'éviter d'endommager accidentellement le cable lui-méme lors de la
fermeture du carter en plastique.

Si la ligne laser ne fonctionne pas avec la nouvelle batterie, demander une
intervention auprés de I'Assistance Technique.




8.2.3 NETTOYAGE

Les opérations de nettoyage, réalisées a intervalles réguliers, permettent de
toujours maintenir I'efficacité optimale de lamachine.

Toujours garder lazone de travail de lamachine propre.

/\ ATTENTION

Ne pas utiliser d'air comprimé, de jets d'eau ou de solvants pour enlever la
saleté ou les résidus de la machine.

/\ ATTENTION

Ne pas nettoyer les parties électriques avec de I'eau ou des jets d'air a haute
pression.

Maintenir I'arbre de I'équilibreuse, la téte de serrage, les cnes et les brides de
centrage propres. Utiliser un pinceau préalablement trempé dans des solvants
compatibles avec I'environnement.

Manipuler les cones et les flasques avec précaution pour éviter les chutes
accidentelles et les dommages qui peuvent compromettre la précision du
centrage.

Aprés utilisation, entreposer les cones et les flasques dans un endroit
suffisamment protégé de la poussiére et de la saleté en général.

Utiliser de I'alcool éthylique pour nettoyer le panneau d'affichage.

Lors des opérations de nettoyage, intervenir de sorte a éviter, dans la mesure du
possible, toute accumulation ou soulévement de poussiere.




8.3 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE

Contacter le Fabricant au cas ol des opérations d'entretien extraordinaire
seraient nécessaires.

L'entretien extraordinaire et la réparation de la machine sont réservés aux
techniciens qualifiés, formés et autorisés, employés du Fabricant ou du Centre
d'Assistance Agrée.

Ces interventions demandent la connaissance soignée et spécialisée des
machines, des opérations nécessaires, des risques liés et des procédures
correctes pour tout travail en sécurité.




9 RECHERCHE DES PANNES

Panne

Lamachine ne s'allume pas (le moniteur reste éteint)

Cause Solution

L ) » \Vérifierlaprésence delatension dusecteur
Absence d'alimentation

électrique dans la prise. » \Vérifier l'efficacité du systéme électrique de

I'atelier.

Lafiched'alimentation électrique | Vérifier I'efficacité de la fiche. La remplacer si
delamachine est défectueuse. | nécessaire.

L'un des fusibles FU1-FU2 du
panneau électrique arriére est | Remplacer le fusible grillé.
grille.

Le connecteur d'alimentation du
moniteur (situé a l'arriére du
moniteur) n'est pas
correctementinséré.

VVérifier que le connecteur est correctementinséré.

Le moniteur n'a pas été allumé | Allumerle moniteur enappuyantsurlebouton prévua
(uniguementapreéslinstallation). | cet effet situé al'avant du moniteur lui-méme




Panne

Lesvaleurs du diamétre et de lalargeur relevées avec les palpeurs automatiques ne
correspondant pas aux valeurs nominales des jantes.

Cause

Solution

Les palpeurs n'ont pas été
correctement positionnés
pendantlamesure.

Amener les palpeurs a la position indiquée dans ce
manuel (voir le paragraphe « Saisie données roue »).

Le capteurn'estpas calibre.

Effectuer la procédure d'étalonnage du capteur
ultrasonique (voir le paragraphe « Etalonnage capteur
ultrasonique de lalargeur »).

Panne

Les palpeurs automatiques ne fonctionnent pas

Cause

Solution

Les palpeurs n'étaient pas en
position de repos lors de
I'allumage et la touche Enter a
été sélectionnée, ce qui a
désactivé la gestion des
palpeurs automatiques.

Eteindre la machine. Ramener le palpeur dans la
position correcte etrallumer.

Panne

Laligne laser du bras automatique ne fonctionne pas (le cas échéant)

Cause

Solution

Remplacer la batterie. Voir le paragraphe
« Remplacement batterie delaligne laser ».
Remarque: Sila ligne laser ne fonctionne pas avec la

nouvelle batterie, demander une intervention aupres
del'assistance technique.




Panne

Enappuyant surlatouche Start, laroue resteimmobile (la machine ne démarre pas)

Cause

Solution

La protection roue est relevée.
Le message d'erreur «A CR»
s'affiche.

Abaisser la protection.

Panne

Lamachine donne des valeurs de balourd non répétitives

Cause

Solution

Elle a été heurtée pendant le
lancement.

Répéter le lancement en évitant les contraintes
inadéquates lors de l'acquisition.

Elle ne repose pas parfaitement
surlesol.

Vérifier lastabilité del'appui.

La roue n'est pas correctement
bloquée.

Serrer correctementla téte de serrage.

Panne

Il faut effectuer de nombreux lancements pour équilibrer la roue

Cause

Solution

Elle a été heurtée pendant le
lancement.

Répéter le lancement en évitant les contraintes
inadéquates lors de l'acquisition.

Elle ne repose pas parfaitement
surlesal.

Vérifier lastabilité del'appui.

La machine n'est
correctement étalonnée.

pas

Exécuterlaprocédure d'étalonnage de lasensibilité.

Les données géométriques ne
sontpas correctes.

= Veérifiergueles données saisies correspondent aux
dimensions de laroue et les corriger sinécessaire.

= Exécuter la procédure d'étalonnage du détecteur
delargeur.

Larouen'estpas correctementbloguée.

Serrer correctementlatéte de serrage.




Panne

Illuminateur a LED et/ouindicateur LASER ne fonctionnant pas

Cause Solution

Vérifier que le(s) dispositif(s) est (sont) correctement
configuré(s) (voir les paragraphes «Activation /
désactivation LED éclairage» et «Activation /
- désactivation LASER ».

Remarque : Sil'anomalie persiste, aprés avoir vérifiéla
configuration carrecte des dispositifs, demander une
intervention aupres de l'assistance technique.




9.1 MESSAGES D'ERREUR

9.11 MESSAGESD'AVISA

Code

Description

A3

Rouenonadaptéeal'étalonnagedelasensibilité. Utiliseruneroue
movenne (typiguement 5,5"X14") ou plus grande, mais dont le
poids nedépasse pas 40kg.

A5

Réglages dimensions incorrects pour un programme ALU.
Corriger les dimensions réglées.

A7

La machine n'est temporairement pas apte a sélectionner le
programme demandé. Effectuer un lancement et répéter la
demande.

A20

Gabarit d'étalonnage du capteur ultrasonique dans une position
incorrecte pendant I'étalonnage. L'amener a la position indiquée
etrépéterl'étalonnage.

A26

Programme disponible uniquement si I'un des programmes
suivants a été sélectionné: ALU 1P/ ALU 2P / Dynamique Moto /
Alu Moto. Ou s'il est sélectionné dans Programme Moto, mais
avec laroue NON en position centrée.

A31

Procédured'optimisation (OPT) déjalancée parunautre utilisateur.

A52

Procédure démarrée pour le montage du moyeu systéme de
blocage roue automatique. Aprés 60 secondes, la procédure se
termine automatiquement.

AStp

Arrétdelaroue pendantlaphasedelancement.Le mouvementde
la roue n'est pas solidaire du mouvement du groupe oscillant:
vérifier le serrage correctdelaroue.

ACr

Lancement effectué avec protection relevée. Abaisser la
protection pour effectuer le lancement.




9.1.2 MESSAGESD'ERREURE

Code

Description

E1

Absence d'étalonnage de la sensibilité. Effectuer I'etalonnage de
lasensibilité.

E2

Condition d'erreur lors de I'eétalonnage de la sensibilité. Répéter
I'étalonnage de la sensibilité en faisant attention au premier
lancement, qui doit étre effectué avec la roue comme pour les
lancements suivants. Veiller également a ne pas heurter la
machine pendantles phases d'étalonnage.

E3I1/E2/3

Conditiond'erreuralafindel'étalonnage delasensibilité. Répéter
I'étalonnage ; si le message persiste, effectuer les vérifications
suivantes:

» Procédurecorrected'étalonnage delasensibilité

= Fixationetposition correctes de lamasse d'étalonnage

» Intégrité mécanique etgéométriguedelamassed'étalonnage
» Géomeétriedelaroue utilisée.

Eé4

a) Conditiond'erreurlors de I'étalonnage du capteur ultrasonique.
Effectuer I'étalonnage du capteur ultrasonigue.
b) Capteur ultrasonique absent. Il est possible de désactiver
I'affichage de l'erreur en exécutant la procédure suivante:
sélectionner I'icdne Etalonnage capteur ultrasonique delalargeur
etappuyersurlatouche Enter.

E6

Condition d'erreur lors de l'exécution du programme
d'optimisation. Répéterla procédure depuis le début.

E12

Capteur ultrasonique de la largeur absent ou défectueux. Il est
possible de désactiver I'affichage de I'erreur en exécutant la
procédure suivante: sélectionner l'icone Etalonnage capteur
ultrasonique de lalargeur etappuyer sur latouche Enter.




Code

Description

Temps de freinage excessif. Si le probléme persiste, demander

E27 . . N . .
uneintervention aupres de l'assistance technique.

E£28 Erreurdecomptageducodeur.Sil'erreur sereproduitfréquemment,
demander uneinterventionauprés de l'assistance technigue.

E30 Panne du dispositif de lancement. Eteindre la machine et
demander uneintervention aupres de 'assistance technique.

£32 L'équilibreuse a été heurtée durantlaphase de lecture. Répéterle
lancement.

EFO Erreur delecturedel'encochedeO.

cccccc Valeurs de balourd supérieures a 999 grammes.




10 DEMANTELEMENT ET DEMOLITION

10.1 INFORMATIONS ENVIRONNEMENTALES

Laprocédure d'élimination suivante ne doit étre appliquée
gu'aux machines dont la plague signalétique comporte le
symbole de la poubelle barrée. Le symbole de la poubelle

[r— bérrée,la‘ppo/slé sur le produit et sur cette page, indique la
nécessite d'éliminer correctement le produit a la fin de sa
vie utile.

Cetappareil peut contenir des substances nocives pouvants‘avérer nuisibles pour
I'environnement et pour la santé humaine en cas de traitement inadéquat.

Ce paragrapheindique par conséquent les mesures a respecter pour une mise au
rebut conforme, éviter la dispersion dans l'environnement et améliorer
I'exploitation des ressources naturelles.

Les appareils électriques et électroniques ne doivent pas étre éliminés comme
des déchets ménagers, mais ils doivent étre acheminés vers un centre de tri
sélectif pour untraitement correct.

Ala fin de la vie utile du produit, adressez-vous & votre revendeur pour avoir des
informations sur les modalités de collecte plus appropriées.

Aumomentdel'achatde cetappareil, votre revendeurvousinformeraen outre sur
lapossibilité derendre gratuitementunautre équipementenfindevie, a condition
qu'il s'agisse d'un appareil équivalent avec les mémes fonctions que celles du
nouveau produitacheté.

L'élimination du produit d'une maniére autre que celle décrite ci-dessus sera
soumise aux sanctions prévues parles normes nationales envigueur dans le Pays
ou le produit est éliminé.

Nous vous recommandons, enoutre, d'adopter d'autres mesures de protection de
I'environnement:

» Recyclerles emballages intérieur et extérieur dans lesquels le produit est livré

«» Eliminer les batteries usées (uniquement si elles font partie du produit) de
faconadéquate.




11 SCHEMAS

111 SCHEMA ELECTRIQUE

Code Composant
AP1 Cartealimentateur
AP2 Carte principale (UCT)
AP3 Clavier
AP4 Moniteur
AP5 Carterecherche
BP1 Pick-upinterne
BP2 Pick-up externe
FU1 Fusible
FU2 Fusible
M1 Moteur
Qs1 Interrupteur général
SQ1 Microrupteur carter protection/bouton start
sQs8 Microrupteur systéme de blocage roue automatique
XS1 Prise d'alimentation
YA2 Bobine frein/ déconnexion moteur
BR2 Capteur détection diamétre
BR3 Capteur détectiondistance
BR5 Indicateur LASER
BR9 Capteur Sonar distance externe




Code Composant
AP22 llluminateuraLED
EVA Electrovanne d'ouverture
EVC Electrovanne de fermeture
Z1 Filtre deréseau
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11.2 SCHEMA PNEUMATIQUE
Alimentationair: 7 + 10 bar (100 ~ 145 psi)




DemHandbuchsindzusatzliche Unterlagenfir die Maschine beigeflgt (z. B. elektrische Schaltplane,
Pneumatikplane, Handblcher von Unterlieferanten usw.). Eine zusatzliche Dokumentation ist
ebenfalls Bestandteil der Maschine.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fir die Folgen, die sich aus eventuell vom Bediener falsch
vorgenommenen Arbeiten ergeben.

Allein diesem Handbuch beschriebenen Anweisungen missen beachtet werden.
Vielen Dank, dass Sie sich fiir unsere Maschine entschieden haben.
Sehr geehrte/r Kunde/Kundin,

Diese Maschine wurde gebaut, um tber lange Zeit hinweg einen sicheren und zuverlassigen Service
zu bieten. Die im vorliegenden Handbuch erteilten Warnungen und Anweisungen befolgen. All
diejenigen, die die Maschine verwenden und/oder warten werden, missen die im vorliegenden
Handbucherteilten Warnungen und Anweisungen lesen und befolgen sowie tiber eineangemessene
Schulung verfligen. Dieses Handbuch ist als integraler Bestandteil der Maschine zu betrachten und
mussihrstetsbeiliegen. Keine derimvorliegenden Handbuch enthaltenen Angabenundkeinean der
Maschine angebrachte Vorrichtung ersetzt die Erfordernis einer angemessenen Ausbildung oder
eines korrekten Betriebs. Eine sorgfaltige Risikobewertung und die Ausarbeitung von Verfahren fir
sicheres Arbeiten sind weiterhin erforderlich. Sicherstellen, dass sich die Maschine stets in
optimalem Betriebszustand befindet. Sollten eventuelle Betriebsstérungen oder mogliche
Gefahrensituationen beobachtet werden, die Maschine/das Gerat sofort anhalten und Abhilfe
schaffen, bevor die Arbeit wieder fortgesetzt wird.

Bei Fragen in Bezug auf den korrekten Einsatz oder die Wartung der Maschine den zustandigen,
offiziellen Vertragshandler kontaktieren.

BENUTZERINFORMATIONEN

Benutzername

Adresse des Benutzers

Modellnummer

Seriennummer

Kaufdatum

Montagedatum

Beauftragter fir Ersatzteile-Kundendienst

Telefonnummer

Verkaufsleiter

Telefonnummer
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1 ALLGEMEINE VORLAUFIGE
INFORMATIONEN

11 ZWECKDES DOKUMENTS

Dieses Handbuch enthalt Informationen iber den korrekten und sicheren
Gebrauch der Maschine, von der Installation bis zur Verschrottung.

1.2 EMPFANGER

Das Handbuch ist fiir autorisiertes Personal bestimmt, das fiir den Betrieb und
die Verwaltung der Maschine wahrend seiner gesamten technischen
Lebensdauer verantwortlichist.

1.3 LIEFERUNG UND LAGERUNG

DasHandbuchistin gedruckter und elektronischer Form verflgbar.

Es muss die Maschine bei jedem Transport oder Weiterverkauf begleiten.
Bewahren Sie dieses Handbuch wahrend der gesamten Lebensdauer der
Maschine zum Nachschlagen auf.

DasHandbuchisteinintegraler Bestandteil fiir Sicherheitszwecke. Es muss:
» Unversehrtaufbewahrtwerden
= DieMaschine bis zur Verschrottung begleiten.

Bei Verlust muss der Benutzer eine Kopie des Handbuchs beim Hersteller
anfordern.

Dem Handbuch sind zusatzliche Unterlagen fiir die Maschine beigefiigt (z. B.
elektrische Schaltplane, Pneumatikplane, Handblicher von Unterlieferanten usw.).
Eine zusatzliche Dokumentation ist ebenfalls Bestandteil der Maschine.

Dieses Handbuch ist aus Sicherheitsgriinden ein integraler Bestandteil der
Maschine und muss dieser stets beigelegt bleiben.




1.4 AKTUALISIERUNGEN

BeiFunktionsanderungen und/oder Austausch der Maschine muss der Hersteller
dem Benutzer ein aktualisiertes Exemplar der von der Anderung betroffenen Teile
desHandbuchs Gbermitteln. Der Benutzer muss Uberfliissige Teile vernichten.

1.5 SPRACHE

Das Original dieses Handbuchs wurde initalienischer Sprache verfasst.
Dieitalienische Spracheist die Grundlage fiir jede Ubersetzung.

1.6  HINWEISZURNUTZUNG

Symbol Typ Beschreibung

Weist auf eine unmittelbare
Gefahrensituation hin, die, wenn
GEFAHR GEFAHR sienichtvermiedenwird, zum Tod
oder zu schweren Verletzungen
fuihrenwird.

Weist auf eine  mogliche
Gefahrensituation hin, die, wenn
WARNUNG sienichtvermieden wird,zum Tod
oder zu schweren Verletzungen
fuihrenwird.

Weist auf eine potenzielle
Gefahrensituation hin, die, wenn
ACHTUNG ACHTUNG sie nicht vermieden wird, zu
leichten oder mittelschweren
Schaden fiihren kann.

>

Weist auf Situationen hin, die,
HINWEIS HINWEIS wennsie nichtvermiedenwerden,
zu Sachschaden fiihren konnen.




1.7 GLOSSARDERFACHBEGRIFFE

Die vom Hersteller verwendeten spezifischen Begriffe sind im Folgenden
aufgeflihrt und beschrieben.

Begriff

Beschreibung

Automatische Eichung

Verfahren, das ausgehend von bekannten Betriebsbedingun-
gen geeignete Korrekturkoeffizienten berechnen kann. Er-
laubt eine hohere Prazision der Maschine, indem sie innerhalb
bestimmter Grenzen eventuelle Berechnungsfehler korrigiert,
die auf mit der Zeit aufgetretene Veranderungen der Maschi-
nenmerkmale zurlckzufihren sind.

AWC Akronym flr Auto Width Calculation
AWD Akronym fiir Auto Width Device
Kalibrierung Synonym flr automatische Eichung. Siehe Beschreibung fir

automatische Eichung.

Zentrierung

Positionierung des Rads auf der Tragerwelle der Auswucht-
maschine, wobei die Achse der Welle mit der Drehachse des
Rads tbereinstimmen muss.

Auswuchtungszyklus

\Vom Bediener und der Maschine ausgeflhrte Arbeitsschritte
ab dem Zeitpunkt des Messlaufbeginns bis zum Zeitpunkt nach
der Berechnung der Unwuchtwerte beim Abbremsen des Rads.

Ein konisch geformtes Element mit einer Offnung in der
Mitte; es wird auf der Radtragerwelle der Auswuchtmaschine

Kegel eingesetzt und dient der Zentrierung der darauf montierten
Rader, deren Durchmesser der Radoéffnung zwischen einem
Maximal- und Mindestwert liegt.
Dynamische Ausgleich der Unwuchten durch Anbringen von zwei Gewicht-
Auswuchtung en auf den Radseiten.

Statisches Auswuchten

Ausgleich der statischen Unwuchtkomponenten durch An-
bringen von nur einem Gewicht, normalerweise in der Mitte
des Felgenbetts. Je kleiner die Radbreite ist, desto besser ist
die Anndherung.




Begriff

Beschreibung

Flansch
(Zentrierungszubehar)

Vorrichtung mit der Funktion, das Rad zu stiitzen und zu
zentrieren. Sie dient auch dazu, das Rad perfekt rechtwin-
klig zu seiner Drehachse zu halten. Sie wird tber die zentrale
Bohrung auf der Ausgleichswelle montiert.

Flansch (der
Auswuchtmaschine)

Scheibe in der Form eines Rundkranzes mit der Funktion der
Ablage der auf der Auswuchtmaschine montierten Radschei-
be. Sie dient auch dazu, das Rad perfekt senkrecht zu seiner
Drehachse zu halten.

FSP Akronym flr Fast Selection Program
Spervorrichtung der Rader auf der Auswuchtmaschine; aus-
Nutmutter gestattet mit Elementen fiir das Verhaken mit der Gewinden-
abe und seitliche Bolzen flir das Festziehen der Vorrichtung.
Arbeitsphase, die das Anwerfen bis hin zur Drehung des Rads
Anlauf .
beinhaltet.
Vorrichtung zum Blockieren der Rader auf der Auswucht-
Sperrmuffe maschine nur flr die Versionen mit automatischem Rad-

spannsystem verwendet.

Gewindenabe

Gewindeteil der Welle, auf dem die Nutmutter fiir das Block-
ieren der Rader eingerastet wird. Es wird zerlegt geliefert.

OPT

Abkirzung fir den englischen Begriff: Optimization (Optimi-
erung).

RPA

Kurzwort flir Automatische Positionssuche.

Ultraschallsensor

Elektronische Komponente, die zusammen mit den vom in-
neren Messwertaufnehmer gesammelten Informationen die
Messung der Radbreite ermdglicht. Diese Messung erfolgt
uber das Senden und Empfangen von Ultraschallwellenziigen.

Unwucht

UngleichmaRige Verteilung der Reifenmasse, die bei der Dre-
hung Fliehkrdfte erzeugt.

Messwertaufnehmer
(Messarm)

Ein bewegliches mechanisches Element, das, wenn es in einer vor-
definierten Position mit der Felge in Kontakt gebracht wird, die Mes-
sung ihrer geometrischen Daten ermoglicht: Abstand, Durchmesser.
Die Daten kdnnen automatisch gemessen werden, wenn der Taster
mit entsprechenden Messwertaufnehmern ausgestattet ist.




2 IDENTIFIKATION

2.1 IDENTIFIKATION DES HERSTELLERS

Bezug auf die auf der letzten Seite dieses Handbuchs angegebenen Daten
nehmen.

2.2 KENNZEICHNUNG DER MASCHINE

Bezugaufdie auf derletzten Seite dieser Anleitung angegebenen Daten nehmen.

2.3 TYPENSCHILD

Pos. Element Abbildung
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2.4 BESCHREIBUNG  TYPENSCHILD

Zeigtdie Identifikationsdaten der Maschine an.

Pos. Kiirzel Element
0 Mod. Modell
v \ersorgungsspannung
A Nennstrom
kw Nennleistung
2 Hz Frequenz
Ph Anzahlder Phasen
bar Betriebsdruck
Max. Tragf. Maximale Tragkraft
3 Serial N. Seriennummer
4 IS0 9001 Zertifizierung des Qualitatssystems
5 CE CE-Kennzeichnung
6 Artikel-Nummer Maschinencode (Barcode)
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2.5 GARANTIE

Die vollstandigen Garantieklauseln und weitere Einzelheiten sind im
Kaufvertragzu finden. Dieim Handelsvertrag festgelegten Bedingungen (falls
abweichend) haben Vorrang vor den in diesem Absatz genannten.

Die Garantie unterliegt den folgenden allgemeinen Bedingungen:

» Die Maschine muss innerhalb der vertraglich festgelegten und in den
technischen Unterlagen angegebenen Grenzwerten verwendet werden.

» Die Wartung muss vom entsprechend qualifizierten Personal zu den in der
Betriebsanleitung angegebenen Zeiten und in der dort angegebenen Weise
sowie unterVerwendungder Original-Ersatzteile des Herstellers durchgefiihrt
werden.

Die Garantie verliertihre Glltigkeit bei:

= Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften

» Entfernung oder Manipulation der Kontroll- und Sicherheitsvorrichtungen

» UnsachgemaRer Verwendung der Maschine

» Verwendung der Maschine durch ungeschultes und/oder unbefugtes
Personal oder Nichtbeachtung der in der Betriebsanleitung angegebenen
Fahigkeiten der verschiedenen Bediener.

» Anderungen oder Reparaturen, die der Benutzer ohne schriftliche
Genehmigung des Herstellers vornimmt.

» Teilweise oder vollstdndige Nichteinhaltung der in dieser Anleitung
enthaltenen Anweisungen

» Mangelnde Wartung

= Verwendungvon Nicht-Original-Ersatzteilen

» AuBerordentlichen Ereignissen wie Uberschwemmungen, Branden (sofern
nichtdurch das Geratverursacht).




2.6 SCHULUNG DES PERSONALS
1.

Der Arbeitgeber ist verpflichtet, allen Beschaftigten, die an der Maschine
arbeiten, ein Schulungsprogramm bereitzustellen, das sich auf die mit den
vorzunehmenden Wartungsarbeiten verbundenen Gefahren sowie auf die
einzuhaltenden Sicherheitsverfahren bezieht.

= Der Arbeitgeber muss sich vergewissern, dass die Bediener erst dann an
der Maschine tatig werden, nachdem sie angemessen fur das Ausfihren
der korrekten Verwendungsvorgange und der sicheren Betriebsverfahren
geschultworden sind.

» Die im Schulungsprogramm zu verwendenden Informationen mdissen
mindestens die in der vorliegenden Betriebsanleitung enthaltenen
Anweisungen umfassen.

Der Arbeitgeber muss sich vergewissern, dass jeder Beschaftigte die fir eine
sichere Handhabung der Maschine erforderlichen Fahigkeiten aufweist und
beibehalt.

Der Arbeitgeber muss bewerten, ob seine Beschaftigtenimstande sind, diese
Aufgaben auszuflihren und unter absoluter Sicherheit an der Maschine zu
arbeiten, under muss, je nach Erfordernis, eine weitere Schulunganbieten, um
sichergehen zu kdnnen, dass jeder Beschaftigte seine Kompetenz beibehalt.




3 SICHERHEIT

3.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die in der vorliegenden Betriebsanleitung enthaltenen Warnungen und
Anweisungen aufmerksam lesen, verstehen und einhalten. Diese
Betriebsanleitung ist wesentlicher Bestandteil der Maschine Sie muss an
einem sicheren Ort bei des Gerats aufbewahrt werden, um jederzeit darin
nachschlagen zu kdnnen.

/\ ACHTUNG

Die Maschine darf erst nach sorgfdltigem Lesen und eingehender Kenntnis-
nahme aller in dieser Betriebsanleitung gegebenen Gefahren-/Warnhinweise
in Betrieb gesetzt werden.

Beiden Transportarbeiten, der Installation, dem Einsatz und der Wartung sind
lange Haare zusammenzubinden sowie keine weite und lose Kleidung,
Krawatten, Ketten, Armbanduhren und sonstige Gegenstadnde zu tragen, die
sichin den beweglichen Teilen verfangen konnten.

HINWEIS

Das Typenschild und die Piktogramme auf der Maschine diirfen nicht entfernt
werden. Unleserliche oder fehlende Piktogramme ersetzen.

Eigenmichtige Umriistungen der Maschine oder Anderungen sind verboten.
Eigenmachtige Veranderungen entbinden den Hersteller von jeglicher Haftung
firdarausresultierende Schaden oder Unfalle.Insbesondere gilt das Verstellen
und Abnehmen der Schutzvorrichtungen als VerstoR gegen die Normen
beziiglich der Sicherheit am Arbeitsplatz.




Vor dem Durchfiihren von Einstellvorgangen an der Maschine:

= Den Netzsteckerausstecken.

» Das Sperrventil trennen, um die Druckluftversorgung zu
unterbrechen.

Keine Maschinenteile entfernen oder andern.

DieInbetriebsetzung des Gerats ist verboten, wenn man unter der Wirkung von
Alkohol, Arzneimitteln und/oder Drogen steht. Im Falle der Einnahme von
verordneten oder Selbstbehandlungsmedikamenten sich bei einem Arzt liber
die Nebenwirkungen informieren, die diese Medikamente auf die Fahigkeit der
sicheren Geratebedienung haben kénnten.

» Wahrend des Geratebetriebs stets von OSHA geprifte und zugelassene
personliche Schutzausristungen (PSA) oder PSA mit CE-Kennzeichnung oder
gleichwertigen Zertifizierungen verwenden. Wenden Sie sich flr weitere
Anweisungen an den Betriebsleiter.

= Tragen Sie beider Benutzung der Maschine rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Wartungsarbeiten diirfen nur von geschultem und vom Hersteller
autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.




3.2 GERAUSCHENTWICKLUNG

Die Maschine wurde so entwickelt, dass die Luftschallemissionen an der Quelle
reduziert werden. Nachstehend sind die vorgenommenen Messungen aufgefiihrt:
» A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA)am Arbeitsplatz = < 70 dB(A)

Dieangegebenen Gerauschwerte sind Emissionswerte undstellennichtunbedingt
sichere Betriebswerte dar. Obwohl ein Zusammenhang zwischen
Emissionswerten und Expositionswerten besteht, konnen diese nichtzuverlassig
verwendet werden, um festzustellen, ob weitere \Vorkehrungen erforderlich sind
oder nicht. Zu den Faktoren, die die Expositionswerte, denen der Bediener
ausgesetztist, bestimmen, gehoren die Expositionsdauer, die Eigenschaften des
Arbeitsbereichs, andere Larmquellen etc. Auf jeden Fall ermaglicht diese
Information dem Benutzer der Maschine eine bessere Einschatzung der Gefahr
und des Risikos.

3.3 VIBRATIONEN

Die Maschine Ubertragt keine Vibrationen auf den Boden, welche die Stabilitat
oder Prazisionvonsichin der Nahe befindlichen Geraten beeintrachtigen kénnten.

Ein lbermaRiges Vibrieren kann nur von einem mechanischen Defekt
verursacht werden, der sofort gemeldet und behoben werden muss, um die
Sicherheit des Gerats und des Bedienpersonals nicht zu gefahrden.




3.4 ANDERMASCHINE ANGEBRACHTE
SICHERHEITSPIKTOGRAMME

An der Maschine sind Sicherheitspiktogramme (Aufkleber, Schilder) angebracht.
Siedienen dazu, das Personal vor Restrisiken zu warnen.

Inder nachstehenden Tabelle sind die an der Maschine installierten Piktogramme
aufgefihrt. Ihre Position ist auf der nachstehenden Abbildung angegeben.

Pos. Code Aufkleber Beschreibung

Den Netzstecker der Maschine ausstecken, bevor

1 446598 an der Maschine gearbeitet wird.

2 425211 Elektrische Gefahr

3 446429 Maximaler Druck

4 1010283 Gefahrvon Laserstrahlungen Klasse 2

5 425083B @ Erdung

Flr das Anheben der Maschine niemals die
Radtragerwelle als Hebelpunkt verwenden
Radschutz nie beidrehendem Rad anheben.

6 446595







3.5 RESTRISIKO

Diese  Maschine wurde so konzipiert, dass die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen fiir den Bediener gewadhrleistet sind. Die Sicherheit
wurde so weit wie moglich in das Projekt und den Bau des Gerats integriert, es
verbleiben jedoch noch Risiken, vor denen die Bediener geschiitzt werden mussen,
insbesondere in folgenden Phasen:

» Transportund Installation

= Normaler Betrieb

» Einstellenund Einrichten

= Wartungund Reinigung

» AbbauundEntsorgung.

FurjedesRestrisiko wird eine Beschreibung und Identifizierung des Bereichs/Teils
der Maschine angegeben, in dem es verbleibt (es sei denn, es handelt sich um ein
Risiko fiir die gesamte Maschine). Es werden Verfahrenshinweise zur
Risikovermeidung und zur korrekten Verwendung der vom Hersteller
bereitgestellten personlichen Schutzausristung gegeben.

Restrisiko Beschreibung Verfahrenstechnische Informationen

Umdieses Risiko zu verringern:

Es besteht weiterhin Unbefugte Personen missen sich vom
Quetschgefahr | Quetschgefahr durch Arbeitsbereich fernhalten

bewegliche Teile. = Hande und andere Korperteile von
Teilen, die sich bewegen, fernhalten

Um dieses Risiko zu verringern:
Die  Gefahr eines

Elektrische Kontakts mit | " giscﬁerhei:sesrz\rlwer;ien: Handschuhe,
Gefahr stromfiihrenden Teilen .
bleibt bestehen Die Angaben in dieser Betriebsanleitung

befolgen




3.6 SICHERHEITSEINRICHTUNGEN
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4 MASCHINENUBERSICHT

41 BESCHREIBUNGDER MASCHINE

Die Maschineist eine Auswuchtmaschine fir Prifstand mit Monitor.

Sie ermaglicht die Messung von Unwuchten in Menge und Position an
Fahrzeugradern (fir die Abmessungen siehe Abschnitte ,BestimmungsgemaRe
Verwendung” und ,Technische Daten").

Sieistinfolgenden Versionen erhaltlich:
= Standardversion
= (Version

411 ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

» Niedrige Auswuchtgeschwindigkeit:
= Minimiertdie Messlaufzeiten
» Reduziertdie Gefahren durch drehende Teile
» Ermoglicht Energieersparnis

»  Automatischer Messarmfurdie Messungdes Abstands und des Durchmessers

= LaserX-Zeiger. Er besteht aus einer Laserlinie innerhalb des automatischen
Erkennungsarms zur Anzeige der Position der Auswuchtungsebene (auf
Anfrage erhaltlich)

»  Programm AWD (Auto Width Device) fir die Breitenmessung mithilfe eines
Ultraschallsensors (falls vorhanden)

= Programm ,AWC" (Auto Width Calculation) fir die Vorbereitung zur manuellen
Eingabe der Breite

» Automatische Bremse flir das Anhalten des Rads nach dem Messlauf

» Stop-Schalter fiir das sofortige Anhalten der Maschine

= Seitliche Flanschtrager

»  DeckelmitSchalenfurdie Aufnahme der Auswuchtgewichte

» Automatischer Start beiabgesenkter Radschutzhaube

= LCD-Monitor mit hoher Auflosung, unerlasslich fur die Ausfihrung neuer
Programme

» Leicht verstandliche Graphik fir ein schnelles und effizientes Erlernen der
Maschinenfunktionen




Tastatur mit reduzierter Tastenzahl flur die Eingabe der Daten und die

Programmwahl

Interaktive Helpfunktion auf dem Bildschirm

Mehrsprachige Texte

Datenverarbeitungseinheit mit Mikroprozessor.

Auflosung: 1g(1/100z2)

GrofRe Auswahlan Programmen fir einen einfachen und sofortigen Gebrauch

der Maschine

Anzeige der Unwuchtwerte in Gramm oder Unzen

Einstellung der Unwuchtwertabrundung

Zur Verfligung stehende Auswuchtarten:

» Standard =dynamisch auf beiden Felgenseiten

» Alu / ALU P = sieben verschiedene Moglichkeiten flr Rader mit
Leichtmetallfelgen

» Dynamik Motorrad = dynamisch auf beiden Felgenseiten fir
Motorradfelgen

» Alu Motorrad = dynamisch auf beiden Felgenseiten fir Leichtmetall-
Motorradfelgen

» Statik =auf einer Ebene

Programm Bewegliche Ebene (unter ALU P) fir den Gebrauch von

Vielfachgewichten mit finf Gramm, d. h. verfiigbar ohne Notwendigkeit von

Unterteilungen der Auswuchtgewichte

Programm Verstecktes Gewicht (unter ALU P): Aufteilen des Klebegewichts

der AuBenseite in zwei dquivalente Gewichte hinter den Speichen

Programm Gewichtsteilung (Motorrad-Programme) fiir die Teilung des

Gewichtsinzweigleiche Teile, die auf den Seiten der Speiche anzubringen sind

Programm OPT Flash fiir die schnelle Optimierung des gerauschlosen Laufs

Programm FSP (Fast Selection Program) fir die automatische Auswahl des

Auswuchtprogramms

Programme von allgemeinem Nutzen:

» Selbststandige Kalibrierung der Maschinenkomponenten

= Individuelle Einstellung des Hauptbildschirms

» Teil- und Komplettzahlung der Messlaufe

» Wahlder 2 meist genutzten Programme

= Anzeige der Service- und Diagnoseseite

» Unabhangige Arbeitsumgebungen, die die Nutzung von maximal drei
Bedienern parallel zueinander erlauben, ohne jeweils neue Daten eingeben
zumussen

» RPA: Automatische Positionierung des Rads in der Position fiir das
Anbringen des Auswuchtgewichts




»  Moglichkeit der Positionsauswahl fur die Anbringung des Klebegewichts:
» \ertikale Ebeneim unteren Teil des Rads (H6) mithilfe der LASER-Zeile
» \ertikale Ebeneim oberen Teil des Rads (H12)
» CLIP: Mithilfe der Gegengewichtaufnahme in den Auswuchtprogrammen
ALU P (inallen anderen Auswuchtprogrammen H12)
» LED-Beleuchtung
= LASER-Anzeige

4.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die in diesem Handbuch beschriebene Maschine ist flr den professionellen
Gebrauch bestimmt:

Arbeitsvorgang Zulassig Nicht zuladssig

Pkw-und Motorradradern
Unwuchtmessungvon: miteinem maximalen Lkw-Radern
Radgewichtvon 85 kg

Jede andere Verwendung gilt als unsachgemal’ und kann zu Unfallen fihren.

Jedeanderweitige Verwendungals die hier beschriebene gilt als unsachgemaR.

Das Verwenden von Geraten und Zubehorteilen, bei denen es sich nicht um
Originalteile des Herstellers handelt, ist nicht zulassig.




4.3 HAUPTBESTANDTEILE

Die Maschine bestehtim Wesentlichen aus folgenden Teilen:

Pos. Komponente
1 Automatischer Messarm fir Durchmesser und Abstand
2 Automatischer Ultraschallsensor zur Breitenmessung (optional)
3 Montagekopf
4 LCD-Monitor
5 Bedienungstastatur
6 Seitliche Flanschtrager
7 Gewichtaufnahmedeckel
8 Radtragerwelle
9 Kegelhalter




4.4 MITGELIEFERTES ZUBEHOR

Die Maschineist mit folgendem Zubehor ausgestattet:
» ZangeflirMontage und Demontage der Gewichte
» Kaliberfirdie Erfassung der Radbreite

»  CH4Sechskantschlissel

= Sechskantschltissel CH6

= Maulschlissel CH 10

= Eichgewicht

» Netzkabel der Auswuchtmaschine

= Netzkabel des Monitors

= KleinerKegel

= Mittelgrol3er Kegel

= GrofRerKegel

»  Schutzkleine Abdeckung Radbefestigung

» Abstandhalter

= Kleine Abdeckung Radbefestigung

STANDARDVERSION

= Gewindenabe

= Sechskantschltssel CH 10

= Schnellspannmutter Radbefestigung

C-VERSION
» NabeC
« MuffeC

= Schllssel Nabe C

4.5 OPTIONALES ZUBEHOR

Die Maschine kann mit optionalem Zubehor ausgestattet werden. Hierzu Bezug
aufden Zubehor-Katalog nehmen.




4.6 TECHNISCHE DATEN

Technische Daten

Versorgungsspannung

Einphasig 100/115 =10 %,
200/230V =10 %,50/60Hz

Nennleistung

122W

Nennstrom

1,2 A bei 100-115V, 0,6 A

mit externem Messwertaufnehmer

bei200-230V
Auswuchtdrehzahl 90/130U/min
Max. berechneter Unwuchtwert 999 Gramm
Durchschnittliche Messlaufzeit (5”x14" Rader) 7 Sek.
Wellendurchmesser 40mm
Gewicht der elektrischen/elektronischen Bauteile 4,5kg
Maschinengewicht mit Radschutz (ohne Zubehor) und
ohne externen Messwertaufnehmer 198kg
Maschinengewicht mit Radschutz (ohne Zubehor) und 205kg

Einstellbare Felgenbreite

zwischen 1,5" und 25"

Messbarer Felgendurchmesser mit Taster (Version mit
automatischem Taster)

zwischen 10" und 28"

Einstellbarer Felgendurchmesser

zwischen 1"und 35"

Maximaler Abstand Rad/Maschine 360 mm
Max. Radbreite (mit Radschutz) 600 mm
Max. Raddurchmesser (mit Radschutz) 1117 mm




4.7 ABMESSUNGEN

Abmessungen
Breite (max.) 1352mm
Tiefe (mit offener Radschutzhaube) 1044 mm
Tiefe (mit geschlossener Radschutzhaube) 1134 mm
Hohe (mit offener Radschutzhaube) 1673 mm
Hdhe (mit geschlossener Radschutzhaube) 1592 mm




i
1044 mm
1134 mm

=

1352 mm

1352 mm




4.8 BESCHREIBUNGDERBEDIENELEMENTE

Pos. Code Element Aufkleber Beschreibung

Aktiviert/deaktiviert die

1 SchalterO-1 Stromzufuhrder Maschine.
Nurinden Maschinenversionen
C(Clamp)vorhanden. Aktiviert

2 Steuerpedale / deaktiviertdas automatische
(pneumatische)
Radspannsystem.

3 Bedienungstastatur

p—

i S =)




4.9 BESCHREIBUNG DERARBEITSBILDSCHIRMSEITE

Symbol Element Beschreibung
Enter Ermoglicht die getroffene Wahl zu bestatigen.
@ Ermoglicht die Anzeige und Auswahl der
Auswuchtprogramme
Auswuchtprogramme.
. Ermoglicht die Anzeige und Nutzung der
Dienst-und - .
. |er?s un Funktionen der Dienst- und
Konfigurationsprogramme

Konfigurationsprogramme der Maschine.

»)

Feineinstellung

Erlaubt die Anzeige der Auswuchtergebnisse mit
bestmaglicher Aufldsung (z. B.: Gx1 oder 0z 1/10).

=)

Hilfe

Ermoglicht die Anzeige der Informationen zur
aktuellen Bildschirmseite aufzurufen.

Hinweis: In Gegenwart einer Fehlermeldung
bezieht sich die zuerst aufgerufene Information
aufdie Fehlerart, dieauftreten kann.




5 TRANSPORT, HANDHABUNG UND
LAGERUNG

5.1 TRANSPORT

5.1.1 TRANSPORTBEDINGUNGEN

Transportbedingungen

Temperatur -25°C++55°C

5.1.2 VERPACKUNG
5.1.21 BEDINGUNGEN FURDEN TRANSPORT DER VERPACKUNG

Die Maschine muss in ihrer Originalverpackung und in der hierauf angegebenen
Stellung transportiert werden.

MaRe der Verpackung
Lange 1410 mm
Tiefe 890 mm
Hohe 1260mm
Gewicht 80kg

5.1.2.2 HANDHABUNGDERVERPACKTEN MASCHINE

Um die verpackte Maschine zu bewegen, die
Gabeln  eines  Gabelstaplers in  die
entsprechenden Schlitze auf der Palette der
\Verpackung einsetzen.

Das Heben der verpackten Maschine mit
einem Kran oder Flaschenzug ist nicht
zulassig.




Keine Frachtstiicke auf die Verpackung stapeln.

5.1.2.3 ENTFERNEN DERVERPACKUNG

Den oberen Teil der Verpackung entfernen.

Sicherstellen, dass die Verpackung wahrend des Transports nicht beschadigt
wurde.

HINWEIS

Die Original-Verpackung fiir eventuelle kiinftige Transporte aufbewahren.

HINWEIS

Im Falle einer Beschadigung darf die Maschine nicht verwendet werden. Den
Hersteller kontaktieren.

Inder Verpackungist die Maschinein folgende Teile unterteilt:
» Maschinenkorper

= Ausstattung

» Radschutzhaube und Stitzrohr

Die Elemente, mit denen die Maschinenteile an der Palette befestigt sind,
entfernen.

Mit der Montage der Maschinenteile fortfahren.




5.2 MONTAGE

5.2.1 MONTAGE DES KOPFS

Schritt Tatigkeit Abbildung

1 Das hintere Schutzgehause des Kopfs C
entfernen.
Die Schrauben A I6sen, mit denen dee Kopf

, am Maschinenkdrper befestigtist.
Hinweis: Die Schrauben nicht ganz
herausdrehen.

3 Den Kopf von den Befestigungsschrauben
entfernen.

4 Den Kopf aufrecht drehen und ihn auf den
Maschinenkorper setzen.

5 Den Kopf mit den Befestigungsschrauben B

sichern.




5.2.2 MONTAGE DES LCD-MONITORS

Schritt Tatigkeit Abbildung

Den Kopf aufrecht drehen und ihn auf den
Maschinenkaorper setzen.

2 DenMonitorausder\Verpackungentnehmen.

Den Monitor mit den mitgelieferten
Schrauben Aam Stitzflansch befestigen.

MONITOR

Das Signalkabel B an den Monitor und das
Netzkabel C an die hintere Schalttafel
A anschlieRen.

Hinweis: Die Kabel im Inneren des Kopfs
verlegen.

Den Kopfschutz montieren (der fir die
Montage des Kopfs entfernt wurde).




5.2.3 ANBRINGEN DER RADSCHUTZHAUBE

Schritt Tatigkeit Abbildung

Die Buchse Aam Drehbolzen B verzapfen. —

Hinweis: Sicherstellen, dass das Loch am

1

Bolzen auf gleicher Hohe ist wie der in die J

Buchse eingesteckte Stecker. = |

l“?
1 ]Ba

5 Den Schlauch mit Hilfe der beigepackten

Schraube am Bolzen festspannen.
3 Das Metallrohr D in die beiden vorderen

Locherder Radschutzhaube Cstecken.

Die Radschutzhaube in den hinteren Teil des
4 Rohrs einhdangen. Die Radschutzhaube in
den Schnappsockel E stecken.

Die Radschutzhaube mit der mitgelieferten
Schraube F befestigen.




5.2.4 MONTAGE DES ULTRASCHALLSENSORS (FALLS VORHANDEN)

Schritt

Tatigkeit

Abbildung

Das Kabel des Ultraschallsensorsin die Osen
auf dem Metallrohr einflgen.

/\ ACHTUNG

Umden Zugang des Kabelsinden Schlitzen des Metallrohrs zu erleichtern, das
Rohrdurch Losen der vorhandenen Schraube vom Drehstift entfernen.

Schritt

Tatigkeit

Abbildung

Die Halterung des Ultraschallsensors am
Rohr des Radschutzes mit den drei
mitgelieferten Schrauben befestigen.

DasKabeldesSensorsandenSteckverbinder
B auf der Seite der Maschine anschliel3en.

Passen Sie die Lange des
Ultraschallsensorkabels bei geschlossenem
Schutz in der Nahe des Steckers B an, um
eine Verformung des Steckers wahrend der
Bewegung des Radschutzes zu vermeiden.




Schritt Tatigkeit Abbildung

Verriegeln Sie das Kabel dann mit der
mitgelieferten KlemmeA.

Hinweis: Das Uberschissige Kabel, falls
vorhanden, muss in den Sensortrager
eingefiihrt und befestigt werden (mit Hilfe

5
der bereits vorhandenen
Befestigungsplatten). Um an das Innere des
Sensortrdgers zu gelangen, die

Radschutzhaube entfernen, indem Sie die
vier Befestigungsschrauben herausdrehen.

Uberpriifen und gegebenenfalls auf die
Ultraschallsensorhalterung einwirken, bis
der erforderliche Abstand zwischen der
Kalibrierschablone und der Halterung selbst
erreichtist. Gehen Sie dabeiwie folgt vor:

= Fixieren Sie die Kalibrierungslehre des

Ultraschallsensors im Satz mit dem
6 Zentrierzubehor an der Welle der
Oszillationseinheit

= SenkenSiedie Radschutzhaube ab

= Richten Sie die Kalibrierlehre des
Ultraschallsensors mit der
Ultraschallsensorhalterung aus und
Uberprifen Sie deren Abstand, d.h.:
270 mm (Toleranz =5 mm).

Nach Abschluss der Montage des Ultraschallsensors, diesen wie im Abschnitt
.Kalibrierung Ultraschallsensor der Breite” beschrieben kalibrieren.




5.3 HANDLING

Vor dem Transport der Maschine den Schwerpunkt und das Gewicht der
Maschine im Hinblick auf die Kapazitdt des gewadhlten Transport- und
Hebegerats priifen.

Die beschriebenen Arbeitsschritte fiir die Handhabung aufmerksam
ausfihren. Die Nichteinhaltung dieser Empfehlungen kann zu Schaden am
Gerat fihren und die Sicherheit des Bedieners beeintrachtigen.

5.3.1 VERFAHRENSWEISE BEIDER HANDHABUNG

Nach Abschluss der Montagevorgange die Maschine anheben und handhaben, um
sievonder Palette zu entfernen.

Den Radhalterungsstift nicht als Anschlagpunkt fiir Transport- und
Hebevorgange verwenden.

Es ist absolut verboten, andere als die angegebenen Hebepunkte zu ver-
wenden.

Schritt Tatigkeit

Die Gabeln eines Gabelstaplers unter dem Maschinenkarper einfiihren.

1 Hinweis: Darauf achten, dass sich der Schwerpunktin der Mitte der Hubgabeln
befindet.

Bei der Handhabung nach der Installation das Stromversorgungskabel aus
der Steckdose ziehen.




5.4 LAGERUNG

5.4.1 BEDINGUNGEN DES LAGERRAUMS

Bedingungen des Lagerraums

Temperatur -10°C=++60°C

Feuchtigkeit 20% = 95%

5.4.2 LAGERUNG DER MASCHINE

Die Maschine, ihrZubehorund die entsprechenden Komponenten missenin einer
geschlossenen, trockenen und sauberen Umgebung gelagert werden, um eine
einwandfreie Aufbewahrung der Komponenten zu gewahrleisten.

Wird das Gerat lber einenlangeren Zeitraum nicht benutzt, missen die folgenden
Arbeitsschritte durchgefihrt werden, um es fur diesen Stillstand vorzubereiten:

Schritt Tatigkeit
1 Die Stromversorgung trennen.
2 Die Druckluftversorgung (wo vorhanden) trennen.
3 Die Reinigungsarbeiten am Geratvornehmen.
4 Das Gerat vollsténdig mit Planen oder Ahnlichem abdecken.




6 INSTALLATION

Das Gerit in Ubereinstimmung mit allen anwendbaren Sicherheitsnormen,
einschlieBlich, aber nicht beschrdankt auf die von OSHA ausgegebenen
Richtlinien installieren.

Die beschriebenen Montagearbeiten aufmerksam ausfiihren. Die
Nichteinhaltung dieser Empfehlungen kann zu Schaden am Gerdt fiihren und
die Sicherheit des Bedieners beeintrachtigen.

/\ ACHTUNG

Das Gerdt darf nicht in einer explosionsgefahrdeten Atmosphare installiert
werden.

6.1 ZULASSIGE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Die Maschine mussin geschlossenen Raumen aufgestellt und verwendet werden,
dievor Witterungseinfliissen wie Regen, Hagel, Schnee, Nebel, Schwebestaub und
brennbarem Staub geschiitzt sind. Siedarf nichtin einerklassifizierten Umgebung
aufgestellt werden und muss vor aggressiven Einfliissen wie atzenden Dampfen
oder ibermadBigen Warmequellen geschiitzt werden.

Die Maschine wurde fiir den Betrieb, unter sicheren Bedingungen, bei folgenden
Umgebungsbedingungen entwickelt und gebaut:

Zuldssige Umgebungsbedingungen

Temperatur 5°C=+40°C

Relative Feuchtigkeit 30 % = 80 % (chne Kondenswasserbildung)

Raumbeleuchtung Mindestens 300 Lux




6.2 AUFSTELLUNGDER MASCHINE

Bei der Wahl des Montageorts sind die geltenden Richtlinien beziiglich der
Sicherheitam Arbeitsplatz einzuhalten.

Die Maschine muss auf einem stabilen und harten Boden installiert werden, um
jedwede Verformung der Struktur zu vermeiden und auszuschliel3en.

Die Maschine so aufstellen, dass sie von allen vier Seiten aus zuganglichist.

Die Maschineinder gewiinschten Arbeitspositioninstallieren und dabeidie auf der
Abbildung angegebenen Mindesttoleranzen einhalten.

= 600 mm |—-“




6.3 ANSCHLUSSE

FUr die Inbetriebnahme des Gerats sicherstellen, dass die erforderlichen
Anschlisse und Verbindungen mitden lokalen Netzen hergestellt worden sind.

» Stromanschluss

» Druckluftanschluss

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, den Anschluss an eine Anlage zu
gewahrleisten, die den geforderten Eigenschaften entspricht.

6.3.1 STROMANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss des Gerdts an das Stromnetz darf nur von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

/\ ACHTUNG

Vor dem Anschluss des Stromsteckers am Schaltschrank sicherstellen, dass
die Netzspannung den auf dem Typenschild angegebenen Daten entspricht.

Die fur den elektrischen Anschluss erforderlichen Komponenten mussen richtig

bemessen seinund zwar abhangig;

» AufdieStromaufnahmeder Maschine, vgl. hierzu die Angaben am Typenschild
der Maschine.

» Auf den Abstand zwischen Maschine und Anschlusspunkt des Stromnetzes,
damitder Spannungsabfall beivoller Ladungim Vergleich zum am Typenschild
angegebenen Spannungsnennwert nicht iiber 4 % (10 % beim Maschinenstart)
resultiert.

Der Benutzer muss daruber hinaus:

= Am Netzkabel einen den geltenden Richtlinien entsprechenden Stecker
anbringen.

» Uberpriifen, dass in der elektrischen Anlage, an die das Gerét angeschlossen
werdenmuss, miteinem geeigneten automatischen Differentialschutzschalter
mit Empfindlichkeit von 30 mA ausgestattetist.

» Schmelzsicherungen der Versorgungsleitung montieren, die gemald den
Angaben des in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Hauptschaltplans
bemessen sind.

» Dieelektrische Anlage der Werkstattist miteinem effizienten Erdungskreis zu
versehen.




Durchflhrung des elektrischen Anschlusses:

Schritt Tatigkeit Abbildung

Den Stromstecker des Gerats an der
1 Wandsteckdose des Installationsraums
anschlieRen.

Der Erdungsanschlussist fiir den korrekten Betrieb der Maschine unerlasslich.
Esistverboten, die Erdung des Gerats an Gas- oder Wasserrohre, Telefonkabel
oder andere ungeeignete Gegenstande anzuschlieRen.

Sollteder Anschlussandie Stromleitung ohne irgendeinen Netzstecker direkt tiber
die Hauptschalttafel erfolgen, muss ein Schlisselschalter oder ein Schalter, der
miteinem Vorhangeschloss verriegelt werden kann, vorgesehen werden.




6.3.2 DRUCKLUFTANSCHLUSS

Der pneumatische Anschluss darf nur in der Maschinenausfiihrung C (Clamp)
erfolgen.

Fir einen ordnungsgemdRen Betrieb des Gerdts muss die erzeugte Luft
angemessen behandelt werden (nicht liber 5/4/4 gemaR der Norm 1SO 8573-
1).

Sicherstellen, dass der verfligbare Druck und die Leistung des Druckluftsystems
mit den Werten kompatibel sind, die fur den ordnungsgemal3en Betrieb der
Maschine erforderlich sind (siehe Abschnitt ,Technische Daten”). Fir den
einwandfreien Betrieb der Maschine wird ein Betriebsdruck von 8 bis 10 bar
empfohlen.

Durchfiihrung des pneumatischen Anschlusses:

Schritt Tatigkeit Abbildung

Den Luftschlauch an der Kupplung an der
Reduzierfiltereinheitanschliel3en.




7 BETRIEB

Vor dem Durchfiihren von Einstellvorgdngen an der Maschine:
» Den Netzsteckerausstecken.

Infolgenden Fallenist die Verwendung der Maschine sofort zu unterbrechen:
= Seltsame Gerdusche

= Ungewdhnliche Vibrationen
= Eine Komponente funktioniert nicht richtig.
Den technischen Kundendienst kontaktieren.

An der Maschine darf jeweils nur ein Bediener arbeiten.

Die Nichtbeachtung der Anweisungen und Gefahrenhinweise kann schwere
Verletzungen des Bedienpersonals und anwesender Personen zur Folge
haben.

Keine Muttern, Schraubenbolzen, Werkzeuge oder sonstiges Material auf der
Maschineliegenlassen.Siekonntensichin denbeweglichen Teilen verklemmen
und Betriebsstérungen verursachen oder weggeschleudert werden.

Die Inbetriebnahme der Maschine ohne Radsperrvorrichtungist nicht erlaubt.

Die Maschine nicht ohne Radschutzhauben und mit manipulierten
Sicherheitsvorrichtungen betreiben.




Sicherstellen, dass sich wahrend der Betriebsabldaufe keine unbefugten
Personenim Arbeitsbereich aufhalten.

Beianormalem Gerdtebetrieb den Hauptschalterin die Position O - OFF stellen
und sich in den Sicherheitsabstand begeben.

Beiden Betriebsablaufen des Gerats muss sich das zustandige Bedienpersonal an
die allgemeinen Sicherheitsvorschriften halten und mit folgenden personlichen
Schutzausriistung (PSA) ausgestattet sein:

Symbol Vorschrift Beschreibung

Das weist auf eine Vorschrift fir das
Personal hin, diedas Tragenvon Schutz-
oderIsolierhandschuhe vorgibt.

Verpflichtende Verwendung
von Schutzhandschuhen

Das weist auf eine Vorschrift fir das
Personalhin, die zum Schutzder FiiBe das
Tragen von Sicherheitsschuhen vorgibt.

Verpflichtende Verwendung
von Sicherheitsschuhen

Das weist auf eine Vorschrift fir das
Personal hin, die das Tragen eines
Augenschutzes vorgibt.

Verpflichtende Verwendung
einer Schutzbrille




71 ARBEITSBEREICH UND BEDIENERPLATZE

Wahrend des Betriebs erfordert die Maschine nur einen Bediener.

In der Abbildung sind die Positionen dargestellt, die der Bediener wahrend der

verschiedenen Arbeitsphasen einnimmt:

» A-Montage/Demontage, Einflihrung, Dimensionserfassung(wo vorgesehen)
und Radauswucht

= B-Maschinenprogrammauswahl

Durchdie Einhaltung der angegebenen Positionen kann der Bediener das Ergebnis
jedes Radabgleichs durchftihren, Uberwachen und kontrollieren und bei
unvorhergesehenen Ereignissen eingreifen.

Der Bediener, der mit der Bedienung beauftragt ist, muss das Gerat stets
tiberwachen.




7.2 VORKONTROLLEN

Vor Beginn der Arbeit sorgfaltig Uberprifen, dass sich alle Komponenten des
Gerats an ihrem Platz befinden, sich im einwandfreien Zustand befinden und
korrekt funktionieren. Wenn bei der Inspektion Schaden oder Verschleil3
festgestellt werden, wenden Sie sich an den technischen Kundendienst.

Uberpriifen, ob der Anschluss der Maschine an das Strom- und Druckluftnetz
korrektausgefiihrt wurde.

Die Maschine nichtin Betrieb setzen, wenn das Stromkabel beschadigt ist.

73 MASCHINENSTART

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Den Hauptschalter driicken, der sich auf der Riickseite des
Maschinengehauses befindet.

Hinweis: Einige Sekunden abwarten, bis sich der Monitor
einschaltet und der Computer das Achsvermessungsprogramm
ladt. Die Maschine fiihrt einen Kontrolltest durch. Werden keine
Anomalien festgestellt, ertont ein akustisches Signal und es
werden die Marken- und Individualisierungsdaten angezeigt,
danach wird auf die Eingabe der Radgeometriedaten gewartet.

Die Enter-Taste driicken, um das Bild der Unwuchtwerte
anzuzeigen. Der aktive Anfangsstatusist folgender:

» Dynamische Auswuchtart
= Angezeigte Werte: 000000

» Anzeige der Unwuchtwerte mit Steigerungen von 5 g (oder 1/4
Unze)

= AbrundungMessarme aktiv

» \Voreingestellte geometrische Werte: Breite = 55"
Durchmesser = 14", Abstand = 150

« Bediener 1aktiv.




7.4 RADEINSPANNUNG (VERSION C)

Nachfolgend werden die Verfahren zum Festspannen des Rades mit der
automatischen C-Version beschrieben.

7.41 ZENTRIERUNG MIT VORDEREM KEGEL

Schritt Tatigkeit

1 Das Rad auf die Welle bis zum Anschlag mit dem Flansch schieben.

2 Den geeignetsten Kegel auf der Welleundinder mittleren Radoffnung einsetzen.

Die Muffe soweit auf die Radnabe schieben, bis sie mit dem Kegelin Berlihrung
kommt.

4 Das Steuerpedal mindestens eine Sekunde lang driicken.

7.4.2 ZENTRIERUNG MITHINTEREM KEGEL

Schritt Tatigkeit

1 Aufder Welleden fir die mittlere Radoffnung am geeignetsten Kegel einsetzen.

Das Rad auf dem Kegel einsetzen und soweit vorschieben, bis der Kegel mit der
Federplattein Berihrung kommt.

3 Die Schutzkappe auf der Muffe einsetzen.

Die Muffe einsetzen und soweit auf der Radnabe vorschieben, bis sie mit dem
Rad in Bertihrung kommt.

5 Das Steuerpedal mindestens eine Sekunde lang drticken.




7.4.3 ENTSPERRUNG DES RADS

Zum Freigeben des Flansches von der Mittenzentrierung:

Schritt

Tatigkeit

1

Das Steuerpedal mindestens eine Sekunde lang drticken.

7.4.4 ZENTRIERUNG MIT FLANSCHEN

Zum Entfernen der Nabe C:

Schritt

Tatigkeit Abbildung

Den mitgelieferten Spezialschissel Cin den

1 Schlitzder Nabe C einstecken.

2 Die Nabe Cvollstandig herausschrauben.
Den Flansch mithilfe der beiden Schrauben A

3 und dem Schlissel CH 6 auf der Welle
blockieren.

4 Das Rad wie gewohnt auf dem Flansch

blockieren.




7.4.5 EINBAUDERNABEC

Zum Wiedereinbau der Nabe C:

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Halten Sie die Taste Stop fiir 3
Sekunden, um die
Radhalterwelle zu verriegeln
und den Druckluftzylinder der

1 Verriegelungsvorrichtung C in
die offene Position zu bringen.

Hinweis: Am Monitor oder
Display wird die Meldung A 52
angezeigt werden.

Die Nabe Cmitder Hand bis zum
Anschlag einschrauben,
wahrend Sie den Splint auf der
Sicherungshllse steckenlassen.

Um die Montage abzuschlieBen, A %
3 den Spezialschliissel C in den
Schlitzder Nabe einfihren.

Um die Nabe richtig
festzuschrauben, mit  einem
Hammer auf den Spezialschliissel C
4 schlagen.

Hinweis: Siekonnenauch die Zange
mit der Hammerseite verwenden,
um die Federgewichte zu sichern.

HINWEIS

Priifen Sie wahrend der Festziehphase, ob die Ratschen immer in der
Verriegelungshiilse geschlossen sind.

DE-430




7.4.6 ENTFERNEN VON RADERN

Im Falle einer Storung des automatischen Radspannsystems, ein eventuellan der
Maschine verbliebenes Rad wie beschrieben entfernen:

Schritt Tatigkeit Abbildung

1 Den einstellbaren Ablass AschlieRen.

2 Druckluftauf die Armatur B blasen.

Stellen Sie die korrekte Funktion der
Radarretierung wieder her, indem Sie den
einstellbaren Auslass A in den Zustand vor
dem SchlieBen zurtickfiihren.




75 EINGABEDERRADDATEN

7.5.1 EINGABE DERRADDATEN FUR AUSWUCHTMASCHINEN OHNE
ULTRASCHALLSENSOR

Die Maschine sieht die automatische Eingabe der Durchmesser- und
Abstandswerte sowie die Eingabe der Breite mit Hilfe der Tastatur vor.

Schritt Tatigkeit Abbildung

Den automatischen Messarm mit der 2
Innenseite der Felge in Beriihrung bringen. N ’
1 Filr eine prazise Ablesung der Daten darauf
achten, dass der Messarm korrekt
positioniertist.

Den Messarm solange mit der Felge in
Berlhrung halten, bis die Maschine die Daten
2 fur Raddurchmesser und -abstand erfasst
hat. Wahrend dieser Phase wird die
nebenstehende Bildschirmseite angezeigt.




Schritt Tatigkeit Abbildung

= Wenn nur eine Messung durchgeflihrt
wird, interpretiert die Maschine das
Vorhandensein  einer  Felge  mit
Auswuchten durch Federgewicht auf
beiden Flanken (Dynamisches
Auswuchtprogramm)

= Wenn man den Arm in Ruheposition
stellt, bereitet sich die Maschine nun auf
die manuelle Eingabe der Breite vor.

= Indieser Phase kénnen der Abstand und
der Durchmesser der Felge neu
eingelesen werden.

= Die Felgenbreite mit Hife des
entsprechenden Messgerats abmessen.

Den angezeigten Breitenwert mit Hilfe der
Tastaturerhohen oder verringern.




Nach der Aktualisierung der Raddaten kann man:

Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Die Taste Esc driicken, um die neu berechneten Unwuchtwerte
gemal der neuen Mal3e anzuzeigen.

Ly

Die Taste ENTER dricken, um auf das Programm manuelle
Abmessungen fiir die Umwandlung und/oder Anderung der
Raddaten zuzugreifen.

Wenn zwei aufeinanderfolgende Messungen im Inneren der Felge
auf zwei Auswuchtebenen durchgefihrt werden, interpretiert die
Maschine das VVorhandensein einer Felge mit Auswuchtendurchein
Federgewicht auf der inneren Ebene und ein Klebegewicht auf der
auReren (ALU 2P). In dieser Phase kann die Maschine automatisch
die Art des Gewichts auf der inneren Ebene von Feder- auf
Klebegewicht (ALU 1P) umstellen.

WennerdenArmwiederin Ruheposition stellt, kann der Bediener diese Einstellung
ndern, indem er das Symbol auswahlt und dann die Enter-Taste und das Symbol
O] drickt.Indiesem Fallwechseltdas Auswuchtprogrammvon ALU 1Pzu ALU 2P
und umgekehrt.

ALU 2P ALU 1P

[ENY [ |



7.5.2 ERFASSUNG DER EBENEN MITTELS LASERX-ZEIGER (FALLS

__/

VORHANDEN)

Die Erfassung der geometrischen Daten
bezlglich der realen Ausgleichsebenen fir
das Aufbringen von Klebegewichten kann
durch die Laserlinie am Hebel des
automatischen  Detektors  erleichtert
werden.

Um diese Linie zu aktivieren, muss der
Knopfam Automatikarm gedriickt werden.

Die Laserlinie ist somit innerhalb der Felge
fur 10 Sekunden sichtbar, wonach ggf. die
Taste am Automatikarm erneut gedriickt
werden muss.




7.5.3 EINGABE DERRADDATEN FUR AUSWUCHTMASCHINEN MIT
ULTRASCHALLSENSOR (FALLS VORHANDEN)

Firdieautomatische Eingabe des Abstands, des Durchmessers und der Breite wie
folgtvorgehen:

Schritt Tatigkeit Abbildung

Den inneren automatischen Messarm mit
der Innenseite der Felge in Berihrung R_
bringen.

Hinweis: Flr eine prazise Ablesung der Daten
darauf achten, dass der Messarm korrekt
positioniertist.

Den Messarm solange mit der Felge in
Berlihrung halten, bis die Maschine die Daten
2 fur Raddurchmesser und -abstand erfasst
hat. Wahrend dieser Phase wird die
nebenstehende Bildschirmseite angezeigt.

Wenn nur eine Messung durchgefihrt wird,
interpretiert die Maschine das
Vorhandensein einer Felge mit Auswuchten
durch Federgewicht (Dynamisches
Auswuchtprogramm)

Wennmanmitdemautomatischen Messarm
fur die Innenmessung in die Ruheposition
zurtickkehrt, werden automatisch am
Bildschirm die folgenden Symbole angezeigt:

oy .

»  {par) = Durch Driicken der Enter-Taste
wird der Reifentyp aktiviert,d. h. PTYRE
(Passenger Tyre) fir Rader von mittlerer
GroRe  (Rader bei denen die
Reifenschulter wenig von der Felge
Ubersteht) oder LT TYRE fiir groRe Rader
(wie von Geldndewagen, LKWs oder
Radern mit weit von der Felge
vorstehender Reifenschulter)




Schritt Tatigkeit Abbildung

. @ = Bei jedem Druck der ENTER-Taste
andert die Maschine automatisch die Art
des Auswuchtprogramms (in der Grafik
am Bildschirm sichtbar) in der folgenden
Reihenfolge: DYNAMISCH-ALU1-ALU2-
ALU3-ALU4L-ALUS5-STATISCH-
DYNAMISCHMOT.-ALU MQT.

. DieTasteAbmessungen@drﬂcken, um

diemanuelle Breiteneingabe zu aktivieren
Wenn man die Taste in der angegebenen
Phase drickt, kehrt man zur
Arbeitsumgebung zurtick und behdlt die
vorherige Breite bei.

In dieser Phase kann man die Ebenen der

4 .
Felge neueinlesen.
Den Schutz absenken, um die Wahl zu
5 bestdtigen (manuelle Breiteneingabe oder
Auswahl Radtyp) und den Scanvorgang der
Breite und den Messlauf ausfihren.
Hinweis:

» Dieautomatische Erfassungder Breite wird erst miteinem neuen Einlesendes
automatischen Messarms fir die Innenmessung wieder aktiviert.

» WennderRadschutz geschlossenistoder bei Storung des Sensors auf diesem
Schutz stellt sich die Maschine, wenn man den inneren Messarm in die
Ruheposition bringt, automatisch in den manuellen Eingabemodus der Breite.

= Nach dem Messlauf kann man auf der Arbeitsseite die automatisch von der
Maschine eingelesene Breite dndern, indem man folgendes Symbol auswahlt:

()




HINWEIS

Es muss beachtet werden, dass der Nenndurchmesser des Rads (z. B. 14") sich
auf die Auflageflachen der Reifenwulste bezieht, die sich natirlich im
Felgeninnern befinden.

Andererseits beziehen sich die gemessenen Daten auf duRere Ebenen und sind
daher aufgrund der Dicke des Felgens niedriger als der Nennwert. Der
Korrekturwert bezieht sich daher auf eine durchschnittliche Felgendicke. Das
bedeutet, dass bei Radern mit unterschiedlichen Dicken geringe Abweichungen
(max. 2 - 3 Zehntel Zoll) von den Sollwerten auftreten konnen. Dies ist kein
Genauigkeitsfehler der Messgerite, sondern entspricht der Realitat.

Bei fehlender Funktion des automatischen Messarms konnen die
geometrischen Daten manuell iiber das im Abschnitt ,Manuelle Eingabe der
Raddaten” beschriebene Verfahren eingegeben werden. Die Funktion steht in
den Dienst- und Konfigurationsprogrammen zur Verfiigung.




76 RADMESSLAUF

Die Inbetriebnahme der Maschine ohne Radschutzhaube und/oder mit
verstellter Sicherheitsvorrichtungist nicht erlaubt.

Den Radschutzhaube erstanheben, wenn das Rad vollkommen stillsteht.

Den Radumlauf wie folgt durchfihren

= Senken Sie die Radschutzhaube ab oder

» DieStart-Tastedriicken, wenndie Radschutzhaube bereits abgesenktist.

Es gibt eine spezielle Sicherheitsvorrichtung, die die Drehung stoppt, wenn die
Radschutzhaube wahrend des Starts angehoben wird. Die Meldung A Cr wird auf
dem Monitor angezeigt.

Sollte das Rad aufgrund einer Maschinenstorung dauerhaft in Rotation

bleiben:
= Den Hauptschalter driicken, um die Maschine auszuschalten, oder

= Den Netzsteckerausstecken.
Warten, bis das Rad zum Stillstand gekommen ist, bevor die Radschutzhaube
anzuheben.




7.7 AUTOMATISCHE POSITIONSSUCHE

Inder Phase der Positionssuche kann sich das Rad bei angehobener Schutzhaube
drehen.

Jedes Mal, wenn die Start-Taste gedrlckt wird, schaltet das Rad von der
Mittelstellung der einen Flanke auf die andere.

Diese Funktionist nuraktiv, wenn das RPA Programm auf ON eingestelltist (siehe
Abschnitt ,Konfiguration der automatischen Positionssuche (RPA)" - diese
Funktion stehtin den Konfigurationsprogrammen zur Verfligung).

Dieses Programm kann auch ausgefiihrt werden, indem man gleichzeitig die
Tasten Start[ﬂ‘] und Stop @ drickt, insbesondere bei den Maschinenmodellen,
beidenen keine Radschutzhaube vorhanden ist.




7.8 AUSWUCHTPROGRAMME

\Vor Beginn des Auswuchtens muss folgendermalf3en vorgegangen werden:

Das Rad mit Hilfe des geeignetsten Spannsystems auf der Nabe montieren
Sicherstellen, dass das Rad entsprechend auf der Welle blockiertist, damitdas
Rad wahrend der Messlauf- und Bremsphasen nicht verrutschen kann

Alte Gegengewichte, eventuelle Steine, Schmutz oder andere Fremdkorper
entfernen

Die geometrischen Daten des Rades richtig einstellen.

Die Auswuchtprogramme sind im Symbol Auswuchtprogramme auf der
Hauptarbeitsbildschirmseite zusammengefasst.

Das Symbol @ wahlen und die Taste Enterauf der Tastaturdrlcken.
Folgende Auswuchtprogramme stehen zur Verflgung:

Dynamisches Auswuchten (Standard)
Programme ALU 1P, 2P

Programm bewegliche Ebenen
Programm versteckte Gewichte
ALU-Standard-Programme
Auswuchten von Motorradradern
Programm ,Dynamik Motorrad”
ALU-Motorrad-Programm
Gewichtsteilungsprogramm
Statisches Auswuchten.

Inden folgenden Abschnitten werden die aufgefiihrten Programme beschrieben.




7.8.1 DYNAMISCHES AUSWUCHTEN (STANDARD)

Die dynamische Auswuchtung ist das von der Maschine verwendete
Standardauswuchten.

Wie beschrieben vorgehen:

Schritt Tatigkeit

1 Die geometrischen Daten des Rads eingeben.

Radmesslauf starten:
= Senken Siedie Radschutzhaube ab oder
2 = DrickenSiedie Start—Tasteund die Tasteinder Version ohne Haube.

Hinweis: Firden Erhaltder maximalen Messgenauigkeit die Maschine wahrend
des Messlaufs nicht unangemessen belasten.

Das automatische Anhalten des Rads und die Anzeige der berechneten
Unwuchtwerte abwarten.

4 Die erste auszuwuchtende Seite wahlen.

Das Rad solange drehen, bis das mittlere Element der entsprechenden
Positionsanzeige aufleuchtet.

Das angezeigte Auswuchtgewichtin der 12-Uhr-Position der entsprechenden
Felge anbringen.

7 Die aufgefihrten Arbeitsschritte auf der zweiten Radseite wiederholen.

Einen Prifmesslauf durchfihren, um die Prazision der Auswuchtung zu
Uberprtfen.

Hinweis: Wenn diese nichtals zufriedenstellend betrachtet wird, den Wert und
die Position der zuvor angebrachten Gewichte andern.

Es wird darauf hingewiesen, dass besonders bei groRen Unwuchten ein
Positionierungsfehler des Gegengewichts umwenige Grad in der Kontrollphase zu
einem Restwertvon 5 bis 10 Gramm fuhren kann.

Uberpriifen, ob das System zur Befestigung der Gewichte an der Felge in
optimalem Zustand ist. Ein unkorrekt oder nicht sorgfaltig eingehaktes
Gewicht kann sich bei der Drehung des Rads l6sen und stellt somit eine
potentielle Gefahrdar.

DE-442




7.8.1.1 BREMSEN DES RADES

Fureinvereinfachtes Anbringen der Auswuchtgewichte kann mandas Rad auf drei

verschiedene Weisen abbremsen:

» Das Rad eine Sekunde lang in einer zentrierten Position halten. Die Bremse
aktiviert sich automatisch mit einer verringerten Bremskraft, um dem
Bediener das manuelle Drehen des Rads in die Position flir das Anbringen des
anderen Gewichts zu erlauben.

» Die Stop-Taste @ dricken, wenn das Rad in einer der Positionen zum
Anbringen der Auswuchtgewichte ist; das Rad wird durch erneutes Driicken
der Stop-Taste bei Ausfiihrung eines Messlaufs oder nach circa 30 Sekunden
entsperrt.

Die Sperre der Welle kann auch in der Montagephase von besonderem
Zentrierungszubehor nutzlich sein.

Das Dricken der Stop-Taste @ bei laufendem Rad bewirkt die vorzeitige
Unterbrechung des Messlaufs.

Wenn das Programm ,RPA" (automatische Positionierung) aktiviert ist, blockiert
die Maschine nach jedem Messlauf das Radin der fiir das Anbringen des Gewichts
an der Innenseite korrekten Position; bei einem Nullwert wird das Rad in der
Position fir das Anbringen des Gewichts an der Felgenauf3enseite blockiert.

» Die Start-Taste mit angehobener Radschutzhaube driicken. Die
automatische Positionssuche flr die zweite Flanke wird aktiviert (siehe
Abschnitt,,Automatische Positionssuche”).




7.8.2 PROGRAMMEALU 1P, ALU2P

Mitdiesen Programmenkonnen die Leichtmetallfelgen, beidenen beide Gewichte
auf derselben Felgenseite (innen) im Vergleich zur Felgenscheibe angebracht
werden mussen, mithochster Prazision ausgewuchtet werden.

Diese Maschineist fiir das Anbringen von Klebegewichten auf der Felge geeignet,
da sich das Rad gegeniiber dem Maschinenkdrper in einer vorgeschobenen
Position befindet. Auf diese Weise hat man einen freien Zugang auf einen grofl3en
Bereich der Innenseite der Felge.

7.8.21 ERFASSUNGDERRADDATEN

Hier mussen die geometrischen Daten beziglich der echten Auswuchtebenen
anstelle der Nenndaten des Rads (wie bei den ALU-Standardprogrammen)
eingeben werden.

Die Auswuchtebenen, auf denen die Klebegewichte aufgebracht werden, kénnen
vom Benutzer entsprechend der jeweiligen Felgenform gewahlt werden. Es wird
darauf hingewiesen, dass fur eine Reduzierung des Umfangs der anzuklebenden
Gewichte immer die Auswuchtebenen zu wahlen sind, die am weitesten
voneinander entferntliegen; betragt der Abstand zwischen den Ebenen unter 37
mm (1,5") liegt, wird die Meldung A 5 angezeigt.

Analog zur vorherigen Beschreibung fir die Innenseite das Ende des Messarms
auf die Ebene bringen, die zum Anbringen des internen Gewichts ausgewahlt
wurde. In ALU 1P die Mitte der Kerbe der Gewichtshalterklemme als Referenz fur
die Mittellinie des Gewichts nehmen.

Mitte der Kerbe der Mitte der Kerbe der Klemme ohne
Gewichtshalterklemme Gewichtshalter




ALU1P

Beim Programm ALU 1P liegt die Auswuchtebene im Vergleich zu der
Berlhrungsstelle des Messkopfs mit der Felge um circa 15 mm zurlck
(Gewichtemitte).

ALU 2P

Bei ALU 2P beziehtman sich auf den Felgenrand, da es sich beim Innengewichtum
ein herkommliches Federgewicht handelt.




Es muss darauf geachtet werden, dass das Armende auf einem Felgenbereich
ohneUnregelmaRigkeiten positioniert wird, so dass das Gewichtin dieser Position
angebracht werdenkann.

Schritt Tatigkeit

Den Arm in Position halten. Nach zwei Sekunden gibt die Maschine ein
1 akustisches Signal zur Bestatigung ab, umdie erfolgte Messung der Abstands-
und Durchmesserwerte anzuzeigen

Analog zur vorherigen Beschreibung fiir die Innenseite, das Ende des
2 automatischen Messarms auf die Ebene bringen, die zum Anbringen des
duBeren Gewichtsausgewahlt wurde.

3 DenArminPositionhaltenund dasakustische Signal zur Bestatigungabwarten.

DenMessarmindie Ruheposition fihren. Die Maschine gehtautomatischindie
Auswuchtprogramme ALU P (Programm FSP).

5 Einen Messlauf starten

7.8.2.2 ANWENDUNGDERAUSWUCHTGEWICHTE

Mit Gewichthalter (falls verfiigbar) angebrachte Klebegewichte und nach
Anderungder Anbringungspositionvon 12 Uhrauf CLIPim Setup-Menii,, Position
zum Anbringen der Klebegewichte”

Schritt Tatigkeit

1 Die Ebenefiirdas Anbringen des ersten Auswuchtgewichts wahlen

Das Rad solange drehen, bis das mittlere Element der entsprechenden
Positionsanzeige aufleuchtet.

Handelt es sich bei dem anzubringenden Gewicht um ein traditionelles
Federgewicht (Innenseite bei ALU 2P), so ist dieses in der 12-Uhr-Stellung zu
befestigen.

Wenn es sich bei dem anzubringenden Gewicht um ein Klebegewicht handelt und
die Gewichtstragervorrichtung vorhandenist, wie folgt vorgehen:




Schritt

Tatigkeit

Die Gewichtstragervorrichtung in der Aussparung der Lasttragerklemme des
Erfassungsarms A, B zentrieren. Das Schutzpapier des Klebestreifens nach

1
oben legen. Dann den Schutz entfernen und die Klemme so drehen, dass der
Kleber zurInnenseite der Felge zeigt.
5 Den Messarm so positionieren, dass die beiden Bezugslinien (griin) auf den
entsprechenden Bildschirmfenstern tbereinstimmen.
3 Das Ende des Messarms drehen, bis sich der Klebstreifen des Gewichts an der
Oberflache der Felge befindet.
4 DieTaste Ddrlcken, umdas GewichtauszustoRenundanderFelge festzukleben.
5 Den Messarm zurtiick in die Ruheposition E fihren.
6 Den Vorgang fiir das Anbringen des zweiten Auswuchtgewichts wiederholen.
2 Einen Prifmesslauf durchfihren, um die Prdzision der Auswuchtung zu
Uberpriifen.
Damit das Gewicht dauerhaft auf der Felgenoberflache haftet, muss diese
8 vollkommen sauber sein. Sie gegebenenfalls mit einem geeigneten

Reinigungsmittel reinigen.

a




Hinweis: Auf den Auswuchtmaschinen fiir den deutschen Markt muss das
Gewichtfolgendermalienaufgebracht werden: Das Gewicht manuell soaufkleben,
dass die Gewichtemitte im Vergleich zur Bertihrungsstelle des Messkopfs mitder
Felgeum 15 mm zurtickliegt.

Beider Version ohne Gewichtstragervorrichtung wie folgt vorgehen:

Schritt

Tatigkeit

1

Die Ebenefiirdas Anbringen des ersten Auswuchtgewichts wahlen

Das Rad solange drehen, bis das mittlere Element der entsprechenden

2 Positionsanzeige aufleuchtet (falls vorhanden und aktiviert, schaltet sich die
Laserzeileein)
Das Klebegewicht manuellin der Position anbringen, in der die entsprechende
3 Ebene erfasst wurde. Dabei den Schwerpunkt des Gewichts als Bezugspunkt

nehmen.

Auf dem Monitor wird der Messwertaufnehmer angezeigt, der die korrekte
Position zum Anbringen der Klebegewichte angibt, wie auf der Abbildung gezeigt.




VonHandangebrachte Klebegewichte ohne Gewichthalter (Anbringungsposition
Klebegewichte Version CLIP aktiviert)

Schritt Tatigkeit

1 Die erste auszuwuchtende Seite wahlen.

Das Rad solange drehen, bis das mittlere Element der entsprechenden
Positionsanzeige aufleuchtet. Das Rad mit der Feststellbremse in Position

haltenundden Messarmso positionieren, dass die beiden Bezugslinien auf den
entsprechenden Bildschirmfenstern tibereinstimmen.
3 Das Klebegewichtvon Hand anbringen, als Bezugspunkt der Gewichtsmitteist

die Mitte der Aussparung der Klemme anzunehmen.




7.8.3 PROGRAMM BEWEGLICHE EBENEN

Nur verfiigbar mit ALU P Programmen und AUSWAHL ANWENDUNGSPOSITION
KLEBEGEWICHTE, CLIP-Konfiguration.

Diese Funktion wird automatisch beim Aufrufen eines ALU P-Programms
aktiviert.

Ermoglicht die Anderung der gewahlten Positionen fiir das Aufbringen von
Klebegewichten, so dass das Rad mit handelslblichen Klebegewichten, d. h.
Vielfachen von fiinf Gramm, perfekt ausgewuchtet werden kann. Auf diese Weise
wird die Genauigkeit der Maschine verbessert, da ein Abrunden der
aufzubringenden Gewichte oder ein Abschneiden der Gewichte vermieden wird,
um die tatsachlichen Unwuchtwerte besser anzunahern.

Die neuen Positionen fur die selbstklebenden Auswuchtgewichte werden vom
Benutzer aufgrund der von der Auswuchtmaschine angezeigten Angaben
bestimmt (siehe Abschnitt ,Anbringen der Auswuchtgewichte”).

7.8.4 PROGRAMM VERSTECKTE GEWICHTE

Nur bei ALU P-Programm verfiigbar.

Dieses Programm teilt das Aul3engewicht Pe in zwei Gewichte P1 und P2, die an
zwei beliebigen, vom Bediener ausgewahlten Stellen positioniert werden.

Die einzige einzuhaltende Bedingung ist, dass sich die beiden Gewichte innerhalb
eines Winkels von 120 Grad befinden missen. Dieser muss das Gewicht Pe
einschliel3en, wie aus der Abbildung hervorgeht.

as 1200 a> 1200 Pe non compreso tra P1 e P2
Pe not between P1 and P2




Das Programm Versteckte Gewichte darf an den Leichtmetallfelgen nur

zusammen mitdem Programm ALU 1P/ALU 2P angewendet werden, wenn:

» man das AuBengewicht aus asthetischen Griinden hinter zwei Speichen verstecken
mochte.

Um dieses Programm zu verwenden:

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Wahlen SieausdenProgrammenALU 1Pund ALU 2P, indem Sie das
Symbol Auswuchtprogramm ALU 1P oder Auswuchtprogramm
1 ALU 2P auswabhlen.

Hinweis: Auf dem Monitor erscheint die Maske flir das Messen der
Unwuchtenan Leichtmetallfelgen.

Das Auswuchten des Rads durchfiihren (siehe Abschnitt
2 .Programme ALU 1P, ALU 2P" ohne das externe Gewicht
anzubringen).

DasSymbol Verstecktes Gewichtauswahlen. Wenndas Rad aufder
3 | AuBenseite ausgewuchtet ist, zeigt die Maschine auf dem Display
die Meldung auf der Abbildung an.

Wenn hingegen eine Unwucht auf der AuBenseite (Pe) vorhanden ist, zeigt die
Maschine die Grafik an, die die Positionswahl fiir das Gewicht P1 angibt.

Die Taste @ drucken, um das Programm ,Versteckte Gewichte” zu verlassen.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Um die Arbeit zu erleichtern, die Position der Unwucht Pe auf dem
Reifen markieren. Dazudas Radindie Mittellage bringen und es mit
einer Kreide markieren:

» In6Uhr-Position, wenndie Konfiguration ,LASER" aktivist oder

= In 12 Uhr-Position, wenn die Konfiguration ,H12" oder ,CLIP"
aktivist




Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Das Rad bis zu dem Punkt drehen, an dem das erste auRere Gewicht
(P1)angebrachtwerdensoll. Die Taste Enter zur Bestatigung driicken.

Hinweis: Die genaue Position des Gewichts P1 in Bezug auf die
Unwucht Pe wahlen, die Sie als Referenz verwenden:

» In6Uhr-Position, wenn die Konfiguration ,LASER" aktivist

» In 12 Uhr-Position, wenn die Konfiguration ,H12" oder ,CLIP"
aktivist

Der zwischen P1 und Pe entstandene Winkel muss kleiner als 120

Gradsein.

Wenn der ausgewahlte Winkel groBer als 120 Grad ist, zeigt die
Maschine einen anderen Punkt.

Wenn der ausgewahlte Winkel hingegen kleiner als 120 Grad ist,
zeigt sie auf dem Bildschirm die Grafik an, die die Auswahl der
Position des Gewichts P2 anzeigt, und es kann mit dem folgenden
Schritt fortgefahren werden.

Das Rad bis zu dem Punkt drehen, an dem das zweite auRere
Gewicht (P2) angebracht werden soll. Die Taste Enter zur
Bestatigung driicken.

Hinweis: Die genaue Position des Gewichts P2 in Bezug auf die
Unwucht Pe wahlen, die Sie als Referenz verwenden:

» In6Uhr-Position, wenn die Konfiguration ,LASER" aktivist

» In12Uhr-Position, wenndie Konfiguration,,H12" oder ,CLIP" aktivist
Der zwischen P1 und P2 entstandene Winkel muss kleiner als 120
Grad sein und muss das AuBengewicht Pe beinhalten.

Wenn der ausgewahlte Winkel groBer als 120 Grad ist, zeigt die
Maschinean, denindiesem Schrittbeschriebenen VVorgang korrekt
zuwiederholen.

Wenn der ausgewdhlte Winkel hingegen kleiner als 120 Grad ist,
zeigt die Maschine auf dem Bildschirm sofort die Werte der zwei
externen Gewichte PTundP2an.

Das Radin zentrierte Position bringen (P1 oder P2).

Die Bremse greift automatisch in der zentrierten Position ein. Das
auf der Bildschirmseite angezeigte Ausgleichsgewicht anlegen
(siehe Abschnitt ,Programme ALU 1P, ALU 2P").




Schritt Tatigkeit Bedienelement

8 Das Rad wiederin die Mittelstellung (P1 oder P2) bringen.
Dieimvorherigen Schritt beschriebenen Vorgange wiederholen.

Wenn das Verfahren des Programms Versteckte Gewichte beendet ist, kann mit
jedem beliebigen Auswuchtprogramm fortgefahren werden.

7.8.5 ALU-STANDARDPROGRAMME (ALU 1,2, 3, 4,5)

Die ALU-Standardprogramme bertcksichtigen die \_—_N:(I

verschiedenen Moglichkeiten der

Gewichtsaufbringung  und  liefern  korrekte w

Unwuchtwerte unter Beibehaltung der

geometrischen Nenndaten des Leichtmetallrads. M
b W
=

Symbol Element Beschreibung

Berechnet auf statische Weise die
Auswuchtprogramm | Auswuchtgewichte, um sie auf der Innenseite der
ALU1 Felge anzubringen, so wie es im entsprechenden
Symbol dargestellt wird.

Berechnet auf statische Weise die
Auswuchtprogramm | Auswuchtgewichte, um sie auf der Innenseite der
ALU?2 Felge anzubringen, so wie es im entsprechenden
ISymbol dargestellt wird.

Berechnet auf statische Weise die
Auswuchtprogramm | Auswuchtgewichte, umsieaufderInnenseite (innen
ALU3 und aulen) der Felge anzubringen, so wie es im
entsprechenden Symbol dargestellt wird.




Symbol Element Beschreibung

Berechnet auf statische Weise die
Auswuchtprogramm | Auswuchtgewichte,umsieinnenaufderAulRenseite
ALU& derFelgeanzubringen, sowie esimentsprechenden
Symbol dargestellt wird.

Berechnet auf statische Weise die
Auswuchtprogramm | Auswuchtgewichte, um sie innen und auf der
ALUS5 AuRenseite der Felge anzubringen, so wie es im
entsprechenden ISymbol dargestellt wird.

Die geometrischen Daten des Rads korrekt einstellen, wie fir das
Auswuchtprogramm Dynamik beschrieben.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Einen Messlauf starten.

Nach dem Messlauf das Symbol Auswuchtprogramm auswahlen
2 und die ENTER-Taste bis zur Auswahl des gewlnschten @
Programms dricken.

Aufdem Bildschirmerscheint, wennmansichinzentrierter Position
befindet, die Angabe, wo man die Auswuchtgewichte je nach
gewahltem Programm positionieren soll:

= Immer 12 Uhr, wenn es ein konventionelles Feder- oder
Klebegewicht aber auBerhalb der Felge ist. Fiir die Anbringung
desKlebegewichtsinder Felge hingegen 6 Uhrals Bezugspunkt
nehmen, wenn die Konfiguration ,LASER" aktiviertist, 12 Uhr,
wenn die Konfiguration ,H12" oder CLIP aktiviertist.

Die geometrischen Nenndaten des Rades gemald den bereits
beschriebenenVorgangen einstellen (siehe Abschnitt ,Eingabe der
Raddaten”).

Liegen die Werte des Durchmessers und des zwischen den beiden
4 Auswuchtebenen erfassten Abstands (die auf statistischer
Grundlage ausgehendvon dengeometrischen Nenndaten des Rads
berechnet wurden) auRerhalb des normalerweise zuldssigen
Intervalls (siehe Absatz ,Technische Daten"), wird die Meldung A5
angezeigt.




Beiden Programmen ALU1und ALU2 bezieht sich dievon der Maschine auf der

AuBRenseite angezeigte Unwucht auf den Schwerpunkt des Klebegewichts am
Auflageflansch der Oszillationseinheit.

Am Ende des Priiflaufs kann es manchmal zu leichten Restunwuchten kommen,
dieauf die erheblichen Formunterschiede zuriickzufiihren sind, die bei Radern mit
identischen Nennabmessungen auftreten kénnen. Daher den Wert und die
Position der zuvor aufgebrachten Gewichte entsprechend der im Programm
+Auswahl der Position flr das Aufbringen der Klebegewichte” vorgenommenen
Konfiguration andern, bis eine genaue Auswuchtung erreichtist.

ALU 1
ALU 2




7.8.6 AUSWUCHTEN VON MOTORRADRADERN

Die Rader von Motorradern konnen folgendermalien ausgewuchtet werden:

Element

Beschreibung

Dynamischer
Modus

Empfohlenes Verfahren, wenn die Breite der Rader (iber 3 Zoll
betrdgt, so dass betrachtliche Unwuchtkomponenten entstehen,
die mitdem statischen Auswuchten nicht beseitigt werden kénnen.

Dynamischer
Modus fiir
Leichtmetallfelgen

Dieses Programm ahnelt den ALU-Programmen flr Pkw-Rader,
mitder Moglichkeit das Gewichteiner Seite in zwei Teile zu teilen,
wenn besonders platzraubende Speichen vorhanden sind.

Statischer Modus

Eineinziges Auswuchtgewicht, das gegebenenfallsin gleiche Teile
auf beiden Seiten aufgeteilt wird; dieses Verfahren ist im
Abschnitt ,Statisches Auswuchten” beschrieben.




7.8.6.1 VERFAHREN,DYNAMIKMOTORRAD"

Fir die Auswuchtung eines Motorradrads auf zwei Ebenen (dynamische
Auswuchtung) wird beim Einsatz von Federgewichten folgendermafen
fortgefahren:

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

1 Die Nabe entfernen.

Den Adapter fir Motorradrader
2 auf der Auswuchtmaschine
montieren.

Die Schrauben auf dem Adapter
festschrauben und  darauf
achten, dass dieser korrekt auf
dem Flansch aufliegt.

Montieren Sie die Welle fir
Motorrader auf dem Adapter.

Das Rad nach Auswahl der
Zentrierungskegel (einer pro
Radseite) einsetzen und mit der
entsprechenden Nutmutter und
dennotwenigen Abstandstticken
fur den Anschluss der Kegel am
Gewindebereich  der  Welle
festziehen.

HINWEIS

Fiir eine genaue Messung muss das Rad so auf dem Flansch befestigt werden,
dass sich die beiden Elemente wahrend des Messlaufs oder der Bremsung
nicht gegeneinander verschieben kdnnen.




Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Das Symbol
6 Auswuchtprogramme @
auswahlen.

DieUmgebung Motorrad wahlen —
unddie Enter-Taste driicken.

Die Verlangerung auf den
internen Innenabtastarm
montieren:

« A ,wenndie
8 Gewichtstragervorrichtung
nichtvorhandenist

« B,wenndie
Gewichtstragervorrichtung
vorhandenist

Die Raddaten wie immer
eingeben.

DieanschlieRenden
Arbeitsschritte gemal der
10 |Beschreibungfirdas
dynamische Auswuchten
ausfuhren.




7.8.6.2 ALU-MOTORRAD-PROGRAMM

Firdasdynamische Auswuchten der Motorradrader mit Klebegewichten wie folgt

vorgehen:

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Die Montage des Motorradadapters durchfiihren (siehe

Beschreibungim Abschnitt,,Programm Dynamik Motorrad*).

2 Einen Messlaufstarten.
Am Endedes Starts: @
3 = DasSymbol Auswuchtprogramme auswahlen
» Die Enter-Taste drlcken, bis das gewlinschte Programm [q
ausgewahltist.
Das Klebegewicht anbringen. Immer die 12-Uhr-Position als
Bezugspunktverwenden, unabhangigvonderinder,Konfiguration
Position zum Anbringen der Klebegewichte” durchgefiihrten
4 Einstellung.

Hinweis: Fir den Erhalt optimaler Ergebnisse missen die
Klebegewichte mit ihrem dulReren Rand biindig am Felgenrand
positioniert werden.




7.8.6.3 GEWICHTSTEILUNGSPROGRAMM

Mit diesem Programm kann das Gegengewicht in zwei Teile geteilt werden, da es
FelgenmitbesondersbreitenSpeichen gibt, dieverhindern, dass die Klebegewichte
inihrer Nahe angebracht werden kannen. Indiesem Fall missen Sie, wenn Sie sich
ineinerzentrierten Position befinden undfeststellen, dass das Ausgleichsgewicht
genau auf eine Speiche fallt:

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Inder zentrierten Position verbleiben.
5 Das Symbol Gewicht der Seite unterteilen (wird anstelle des é

Symbols ,ALU-Programme wdhlen” angezeigt) wahlen

Auf dem Bildschirmfenster am Monitor die Speichenmale wahlen:

3 Klein, mittel, groB oder OFF (schaltet die Anwahl ab)
4 Mit der Taste Enter bestatigen. [q
5 Die beiden neuen Gegengewichte in den angezeigten Positionen

anbringen.




7.8.6.4

STATISCHES AUSWUCHTEN

Das statische Auswuchten eines Rades bedeutet das Auswuchten mit einem
einzigen Gegengewichtan einer der beiden Seiten oder in der Mitte des Kanals.

Dennoch lasst sich mit diesem Verfahren eine dynamische Unwucht nichtimmer
vermeiden, die proportional zur Radbreite zunimmt.

Furdas statische Auswuchten der Motorrad- oder Fahrzeugrader:

Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Einen Messlauf starten.

Am Endedes Starts:
= DasSymbol Auswuchtprogramme auswahlen

= Die Enter-Taste drlcken, bis das gewlnschte Programm
ausgewahltist.

Jetzthatman auf der angezeigten Graphik nur eine Positionssuche.

Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Das Auswuchtgewicht bei 6 Uhr mit Hilfe der LASER-Linie oder bei
12 Uhr anbringen (siehe Abschnitt ,Konfiguration der Position fir
die Anbringung der Klebegewichte”), entweder an der dulBeren
Seitenwand, an der inneren Seitenwand oder in der Mitte des
Felgenkanals.

ImletzterenFallwirddas Gewichtauf einemkleineren Durchmesser
als dem Nenndurchmesser der Felge angebracht. Fur den Erhalt
korrekter Ergebnissemussdaherbeider Eingabe des Durchmessers
ein Werteingegebenwerden, der 2 oder 3 Zollunter dem Nennwert
liegt.

Fur ein

besseres Ergebnis das Gewicht in zwei Teile teilen und auf beiden
Felgenseiten anbringen.




7.9 DIENSTPROGRAMME

Die Dienstprogramme enthalten alle Funktionen der Maschine, die fir den Betrieb
nitzlich aber nicht fiir den normalen Gebrauch notwendig sind.

Fir die Anzeige der Liste der Dienstprogramme das Symbol Dienst- und
Konfigurationsprogrammewéhlen:

7.9.1 PROGRAMM ARBEITSUMGEBUNGEN

Dank der drei verschiedenen Arbeitsumgebungen konnen drei Bediener
gleichzeitig die Maschine benutzen.

Fir den Aufruf einer anderen Arbeitsumgebung das Symbol Arbeitsumgebungen
auswahlen: g%

Diese Symbole werden auf dem Bildschirm angezeigt: m -, [ #3]

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Die Ent?r—Taste dricken, um das gewtunschte Bedienersymbol
auszuwahlen.
Die Esc-Taste driicken, um den Vorgang zu beenden und die
Einstellung zu speichern.
2 gzusp [E]

Hinweis: Die Anwahl ist auch in der Statuszeile der
Arbeitsbildschirmseite sichtbar.

Beider Wahl eines neuen Bedieners stellt die Maschine die aktiven Parameter auf
den letzten Abruf zurlick. Die gespeicherten Parameter sind:

»  Auswuchtprogramm: dynamisch, ALU, Mot. usw.

» Radmalie: Abstand, Durchmesser und Breite oder die Maf3e in Bezug auf das
aktive ALU-Programm

» OPT:letzter Durchgang des OPT

Die allgemeinen Einstellungen der Maschine bleiben fiir alle Arbeitsumgebungen
gleich: Gramm/Unzen, Empfindlichkeitx1/x5, Grenzwert usw.




7.9.2 OPTIMIERUNGSPROGRAMM (OPT FLASH)

Dieses Verfahren verringert die eventuell auch nach sorgfaltigem Auswuchten
noch am Fahrzeug vorhandenen Vibrationen wahrend der Fahrt.

Anhandder eigenen Erfahrungkann das Programm jedes Mal aufgerufen werden,
wenndie Gerauschentwicklungauf Grund der genannten Vibrationen wahrend der
Fahrtverringert werden sollen.

Das Programm zeigt dennoch an, wenn dieses VVerfahren ausgefuhrt werden soll.
Indiesem Fall erscheint das folgende S\/mbolin der Statusleiste.

Die von diesem Programm berechneten Werte basieren sich auf den
Unwuchtwerten des zuletzt ausgefiihrten Messlaufs auf dem Gberpriften Rad.

Das Programm wird folgendermal3en aufgerufen:

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Das Symbol OPT Flash auswahlen. @
PHASE OPT 1

2 Das Ventil zur 12-Uhr-Stellung bringen.

3 Zur Bestatigung der Auswahl die Eingabetaste drticken.
PHASE OPT 2
4 Das Rad soweitdrehen, bis das VVentil auf 6-Uhr-Position steht (der
untere Pfeil schaltet sich von rotauf griin um).
5 Mit Kreide eine Markierung an der Reifen-AuBenseite an der
12-Uhr-Positionanbringen.
6 Die Enter-Taste dricken, um die Ausfliihrung des Zeichens zu

bestatigen.

7 Das Rad aus der Maschine abnehmen.

Den Reifen auf der Felge soweit drehen, bis die vorher angebrachte
Markierung auf das VVentil ausgerichtetist (180°-Drehung).




Schritt Tatigkeit Bedienelement

Das Rad wieder an der Maschine montieren. Zur Bestatigung der
Auswahl die Eingabetaste driicken.

10 | AnschlieBend die neuen Anweisungen auf dem Monitor befolgen.

11 Das Rad soweit drehen, bis das \Ventil auf 12-Uhr-Position steht.

12 | ZurBestatigung der Auswahl die Eingabetaste dricken.

13 | EinenMesslauf starten.

Die tatsachlichen Unwuchtwerte des auf der Auswuchtmaschine montierten
Rades werden nun angezeigt. Wird das Rad auf die am Monitor angegebene
Position gestellt, werden die vorgesehenen Unwuchtwerte nach dem Matching
sowie die prozentual magliche Verbesserung angezeigt, falls das
Optimierungsverfahren ausgefuhrt wird.

Wird die Verbesserung als unzureichend angesehen oder konnen keine

bedeutenden Verbesserungen erzielt werden, kann die Taste Beenden @ 2 Mal
gedriickt werden (einmal zum Beenden des Verfahrens und zum Offnen des
Menis und dann zum endglltigen Beenden des Programms). Zum Auswuchten
des Rads einen Messlauf starten, andernfalls mit der dritten und letzten
Programmphase weitermachen.

PHASEOPT3

14 | Die Anweisungen auf dem Monitor befolgen.

Das Rad soweit drehen, bis es auf die vom Positionsanzeiger

15 . .
angegebene Position gestelltist.
Mit einem Kreidestlick eine doppelte Markierung auf der
AuBenseite des Reifensin der 12-Uhr-Stellung zeichnen. Erscheint

16 . ) ) . .
die Anzeige, den Reifen auf der Felge zu wenden, ist dieser
Doppelstrich auf der Innenseite des Reifens anzubringen.

17 | ZurBestatigung der Auswahl die Eingabetaste driicken.

18 | DasRadausder Auswuchtmaschine ausbauen.




Schritt Tatigkeit Bedienelement

DenReifen(und gegebenenfalls die Einbaurichtung wenden) auf der
19 | Felge soweit drehen, bis die vorher angebrachte Markierung auf
das Ventilausgerichtetist.

20 | DasRadwiederindie Auswuchtmaschine einbauen.

21 Zur Bestatigung der Auswahlnochmal die Eingabetaste driicken.

Einen Messlauf starten.

22 Hinweis: Nach dem Messlauf wird das Optimierungsprogramm
geschlossen und die flr das Auswuchten des Rads notwendigen
Gewichtswerte angezeigt.

Ist ein Fehler gemacht worden, der das Endergebnis beeintrachtigen konnte, wird
dies an der Maschine mitfolgender Meldung E 6 angezeigt.

SiekonnendenVorgang nunwiederholen. Die Fehlermeldung verschwindet, wenn
eine der zur Verfligung stehenden Funktionen gewahlt wird.

Besondere Falle

» Am Ende des ersten Starts kann die Meldung ,OUT 2" auf dem Bildschirm
erscheinen. In diesem Fall ist es zweckmaRig, das Programm durch Driicken

der Esc-Taste @ zu verlassen: Auf dem Bildschirm erscheinen die Werte der
Gewichte, die zum Auswuchten des Rades erforderlich sind. Auf diese Weise
unterbrechen Sie die Ausfuhrung des Programms und verzichten auf eine
leichte Verbesserung der Endergebnisse. Esistjedoch maglich, die Ausfihrung
des Optimierungsveriahrens fortzusetzen, indem Sie das Symbol OPT-

Verfahren fortsetzen & wéhlen.

« Am Ende des zweiten Durchlaufs kann ein Hinweis erscheinen, die
Reifenmontage auf der Felge umzukehren. Wenn Sie die Umkehrung nicht
durchfthren wollen oder konnen, wahlen Sie das Symbol Reifenumkehrung

deaktivieren g Die Maschine gibt Anweisungen, das Programm ohne

Umkehrung zu beenden. Mit dem Symbol Reifenumkehrung aktivieren g
wird die Umkehrfunktion wieder hergestellt.




= Das Optimieruverfahren kann jederzeit durch zweifachen Druck auf die

Taste Beenden|=Jbeendet werden.

»  Wirdzwischeneiner Phase des OPT-Programms und der nachsten eineandere
Arbeitsumgebung aufgerufen, bleibt das OPT-Verfahren trotzdem
gespeichert. Bei Rickstellen auf die Ausgangsumgebung nimmt das
Programm die Ausflhrung an dem Punkt wieder auf, an der sie unterbrochen
wurde. Diese Situation kann durch die Auswahl des temporaren Exit-Symbaols

D
@ realisiert werden.

7.9.3 GEWICHTVERWALTUNGSSUITE (WEIGHT MANAGEMENT)

Weight Managementist eine Suite, die 4 Programme enthalt:
= Hidden Weight

= SplitWeight

= OPTFlash

»  LessWeight.

Hinweis: Anmerkung: die Programme Hidden Weight, Split Weight und OPT Flash
sind auch verfigbar, wenn Weight Management nicht aktiviertist.

Um auf diese Suite zuzugreifen, muss man:
» DasSymbol Dienstprogramme auswahlen
» Das Symbol Weight Management auswahlen.

Sogelangtman zur Hauptseite des Weight Management, die 4 Symbole aufweist:

= Das Symbol OPT Flash, mit dem das Programm fur die Minimierung der
Unwuchten aufgerufen wird

» dasSymbol Auswuchtprogramme, das alle verfligbaren Auswuchtprogramm
unter sich vereint

= dasSymbolStatistiken, mitdemdie Statistiken des Gebrauchs des Programms
Less Weightangezeigt werden

» das Symbol Less Weight, mit dem die Gewichteeinsparungsprogramme fur
langsame oder schnelle Fahrzeuge aufgerufen werden.

Falls das Programm ALU 1P oder ALU 2P eingestellt wurde, erscheint in der

Umgebung ,Auto” auch das Symbol Verstecktes Gewicht, falls hingegen das

Programm ALU MOTORRAD eingestellt wurde, erscheint in der Umgebung

.Motorrad”auch das Symbol Seitengewicht teilen.

Hinweis: Fur die Auswuchtprogramme siehe Absatz ,Auswuchtprogramme”.

Hinweis: Fir das Programm OPT Flash siehe Absatz ,Optimierungsprogramm
(OPT FLASH)".




7.9.4 GEWICHTEEINSPARUNGSPROGRAMM (LESS WEIGHT)

Dieses Programm gestattet es, ein optimales Auswuchten des Rads zu erreichen
und die Menge des anzubringenden Gewichts auf ein Minimum zu reduzieren.

Um auf dieses Programm zuzugreifen, muss man:
= DasSymbol Dienstprogramme@auswéhlen

» Das Symbol Weight Management @auswéhlen

So gelangt man zur Hauptseite des Weight Management und die angezeigten
Unwuchtwerte werden automatisch aktualisiert.

Durch Auswahl des Symbols Less Weight @5 kann zwischen 2 verschiedenen
Gewichteeinsparungsprogrammen gewahlt werden:

»  Optimiertes Programm flr Rader von schnellen Fahrzeugen

» Optimiertes Programm fiir Rader von langsamen Fahrzeugen

Inder Statusleiste der Seite, die erscheint, wird angezeigt:

- Boas Symbol schnelle Rader, wenn das Programm flir Rader von schnellen
_F.a_hrzeugen gewahltwurde

« [B8IDasSymbollangsame Rader, wenn das Programm fiir Rader von langsamen
Fahrzeugen gewahlt wurde.

Hinweis: Falls die Suite Weight Management aktiviert wurde, wird bei jeder

Einschaltungder Maschineautomatisch das Programm schnelle Rader eingestellt.

Jetztkanndas Auswuchten des Rads mitdem gewUinschten Auswuchtprogramm
ausgefuhrt werden.




7.9.5 FUNKTION FEINEINSTELLUNG

Ermoglicht es Ihnen, die Auswuchtergebnisse (auf dem Monitor) mit der
bestmoglichen Auflésung (Gx1 oder Oz 1/10) zu tberprifen.

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Das Symbol Feineinstellung wahlen.
2 Die Taste Enter flir den gesamten gewiinschten Zeitraumdricken. [q

7.9.6 FUNKTION MESSLAUFZAHLER

Nach Anzeige der Liste der Dienstprogramme:
» Das Symbol Messlaufzahler wahlen.

Auf dem Bildschirm offnet sich ein Fenster, auf dem die Werte der drei Zahler
angezeigt werden:
= Dererste Zahler zeigt die Anzahl der wahrend der gesamten Lebensdauer der
Maschine ausgefiihrten Messlaufe an
= Der zweite Zahler zeigt die Teilanzahl der von der Maschine ausgeftihrten
Messldaufe an (er wird bei jedem Ausschalten oder durch Auswahl des Symbols

aufnull gestellt)

= Der dritte Zahler zeigt die Anzahl der Messlaufe seit der letzten Kalibrierung
der Empfindlichkeit an.

Furdas Abschalten der Anzeige der Zahler, die Taste Esc [E] dricken




7.9.7 FUNKTION MANUELLE EINGABE DER RADDATEN

Beifehlender Funktion des automatischen Messarms kénnen die geometrischen
Daten manuell eingegeben werden. Fahren Sie dazu folgendermal3en fort:

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Das Symbol manuelle Eingabe der Raddaten wahlen. @
Aufdem Bildschirm erscheint die Bildschirmseite der Daten mitden
Symbolen:
. ManuelleAnderungderRaddatenm

2 p o
" AnderungderI\/Iesselnheltmch/mm
= Ruft die Hilfsinformationen bezlglich der aktuellen

Bildschirmseitegauf

3 Das Symbol MaRanderung wahlen. @

4 Die Auswuchtmaschine bereitet sich fiir die manuelle Eingabe der
Breite vor.

5 Mit der Tastatur den angezeigten Wert mit dem manuell
gemessenen Wertandern.

6 Die Taste Enter zur” Bestatigung driicken und zur Eingabe des
Durchmesserwerts tibergehen.

7 Den angezeigten Durchmesserwert mit Hilfe der Tastatur andern
und den auf dem Reifen aufgefihrten Wert eingeben.

8 Die Taste Enter”zur Bestatigung driicken und zur Eingabe des
Abstandswerts Ubergehen.
Den angezeigten Abstandswert mit Hilfe der Tastatur durch

9 Eingabe des auf der Millimeterstange des internen
Messwertnehmers aufgefihrten Wertandern.




‘l |
Schritt Tatigkeit Bedienelement
10 |DieTasteEscdricken, um die manuelle Dateneingabe zu beenden.

7.9.8 FUNKTION OFFNEN/SCHLIESSEN DES AUTOMATISCHEN
SPANNSYSTEMS C

Im Falle einer Fehlfunktion des Steuerpedals der Maschine lasst sich das
Spannsystem Cwie folgt 6ffnen/schliel3en:

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Das Symbol Offnen/SchlieBen des automatischen Spannsystems 'd;‘
Causwahlen.
Zum Offnenund SchlieRen des automatischen Spannsystems C die {q
2 .
Enter-Tastedricken.

Diese Funktionkannin die Hauptsymbolleiste eingefligt werden, wieim Abschnitt
.Konfiguration VVorzugsprogramme" beschrieben.




710 KONFIGURATIONSPROGRAMME

Die Konfigurationsprogramme enthalten die Funktionen, die der individuellen
Einstellung der Maschine dienen und die normalerweise bei der Installation
ausgeflihrt werden.

Um die Liste der Konfigurationsprogramme anzuzeigen:

= DasSymbolDienst-und Konfigurationsprogramme@ auswahlen

= DasSymbol Konfigurationsprogramme@auswéhlen

= DasSymbol : wahlen, um die anderen vorhandenen Symbole anzuzeigen.

7.10.1 KONFIGURATION AUTOMATISCHE POSITIONSSUCHE (RPA)

Aktiviert/deaktiviert die automatische Positionssuche des Rads nach dem
Messlauf.

Nach Anzeige der Liste der Eingabeprogramme muss man:

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Das Symbol Automatische Positionssuche (RPA) einstellen wahlen. [@

Auf dem Bildschirm erscheinen die folgenden Symbole:
" RPA OFF deaktiviert das Verfahren der automatischen
2 Positionssuche.

« B RPA ON aktiviert das Verfahren der automatischen
Positionssuche.

1]

3 Das gewtnschte Symbol wahlen und die Enter-Taste driicken.

Die Esc-Taste driicken, um den Vorgang zu beenden und die
Einstellung zu speichern.




7.10.2 KONFIGURATION DER POSITION FUR DIE ANBRINGUNG DER
KLEBEGEWICHTE

Um auf dieses Programm zuzugreifen, muss man:

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Das Symbol Dienstprogramme auswahlen

2 Das Symbol Konfigurationsprogramme auswahlen

Auf dem Bildschirm erscheinen die drei Symbole, die die moglichen
Positionen darstellen, wie nachfolgend aufgefihrt:

. CLIP:DasKIebe—AuswuchtgewichtistindenProgrammen
ALU1PundALU2PunterVVerwendungderGewichthalterklemme
anzuwenden,, wahrend esinallenanderen Programmenauf 12
Uhr anzubringen ist. Das Federgewicht ist immer auf 12 Uhr
anzubringen

. LASER = Das Kleb-Auswuchtgewicht muss in

3 y
Ubereinstimmung mit der Laserlinie (siehe Tabelle unten)
aufgebracht werden, wahrend das Federgewichtimmer auf 12
Uhranzubringenist
. CLIP:DaSKIebe—AuswuchtgewichtistindenProgrammen
ALU1PundALU2PunterVVerwendungderGewichthalterklemme
anzuwenden, wahrend esinallenanderen Programmen auf 12
Uhr anzubringen ist. Das Federgewicht ist immer auf 12 Uhr
anzubringen
Verwenden Sie die Pfeiltasten, um die gewiinschte Position zu
4 wahlen.
Hinweis: Die Funktionen sind nicht aktiviert, wenn die Farbe des
Symbols hellgrauist.
5 Die Esc-Taste drucken, um den Vorgang zu beenden und die

Einstellung zu speichern.

Die gewahlte Konfigurationistinder Statusleistein der Arbeitsumgebung sichtbar.

Wenn die LASER-Linie defekt ist, kann das Klebe-Auswuchtgewicht bei 6 Uhr
angebrachtwerden (siehe Tabelle unten), wahrend das Federgewichtimmer bei 12
Uhranzubringenist.




Auf dem Bildschirm erscheinen die drei Symbole, die die moglichen Positionen
darstellen, wie nachfolgend aufgefuhrt:

-, -,-

Hinweis: Die Funktionen sind nicht aktiviert, wenn die Farbe des Symbols hellgrau
ist.

Artdes Klebegewicht Klebegewicht
Auswuchtprogramms | Applikationsposition Ebene A | Applikationsposition Ebene B
A H6 oder LASER H6 oder LASER
B
ALU1/ALU1P
A H12 H6 oder LASER
B
ALU2/ALU 2P
H6 oder LASER H12
A B
ALU3
=l
A B H12 H12
ALU4
il
H6 oder LASER H12
A B
ALUS
: : H6/LASER oder H12
STATISCH




7.10.3 KONFIGURATION ABRUNDUNG DER UNWUCHTEN

Ermoglicht die Einstellung der Unwuchtrundung, mit der die Unwuchtwerte
angezeigt werden, in Grammx1 oder Grammx5 oder bei Einstellung in Unzen in

0Zx1/4 oder 0zx1/10.
Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Das Symbol Unwuchtabrundung wahlen. [é%

Aufdem Bildschirm erscheinen die folgenden Symbole:

« BAGrammx1 eingeben; zeigt die Unwuchtwerte in einzelnen
Grammenan

« M Gramm x 5 eingeben; zeigt den Unwuchtwert in 5er
Grammenan

2
Oder wennder Messwert der Unwuchtauf Unzen eingestelltist:
= Zehntel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Zehntel
Unzenan.
= Viertel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Viertel
Unzenan.
3 Das gewtinschte Symbol wahlen und die Enter-Taste driicken. [q
4 Die Esc-Taste dricken, um den Vorgang zu beenden und die [E]

Einstellung zu speichern.




7.10.4 KONFIGURATION UNWUCHTMESSAGGREGAT (GR/02)

Ermoglichtes lhnen, die Unwuchteinheitin Gramm oder Unzen einzustellen.

Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Das Symbol Unwuchtmessaggregat wahlen.

Aufdem Bildschirm erscheinen die folgenden Symbole:
" ngr:zeigtdie Unwuchtwerte in Gramman
" noz:zeigtdie UnwuchtwerteinUnzenan.

Oderwenn der Messwertder Unwuchtauf Unzen eingestelltist:

2
Zehntel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Zehntel
Unzenan.
Viertel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Viertel Unzen
an.
3 Das gewtiinschte Symbol wahlen und die Enter-Taste dricken.
4 Die Esc-Taste driicken, um den Vorgang zu beenden und die

Einstellung zu speichern.

Nach der Wahlder neuen Eingabe wird diese gespeichertund es erscheintaufdem
Bildschirm wieder die Unwuchtgraphik.




7.10.5 KONFIGURATION EMPFEHLUNG OPT

Aktiviert/deaktiviert die Empfehlung des Optimierungsprogramms am Ende des
Messlaufs.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Das Symbol Aktivieren/Deaktivieren der Empfehlung OPT @
auswadhlen.

Auf dem Bildschirm erscheinen die folgenden Symbole:

« I OPTOFF = deaktiviert OPT-Empfehlung

« I oPTON = aktiviert OPT-Empfehlung

Oder wennder Messwertder Unwuchtauf Unzen eingestelltist:

= Zehntel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Zehntel
Unzenan.

= Viertel Unzen eingeben = zeigt die Unwuchtwerte in Viertel
Unzenan.

3 Das gewtinschte Symbol wahlen und die Enter-Taste driicken. [q

Die Esc-Taste dricken, um den Vorgang zu beenden und die [E]
Einstellung zu speichern.

Die Anwahlistauchin der Statuszeile der Arbeitsbildschirmseite sichtbar.




7.10.6 KONFIGURATION VORZUGSPROGRAMME

Erlaubt die Eingabe der zwei Vorzugssymbole auf der Hauptsymbolleiste.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Das Symbol Aktivieren/Deaktivieren der Empfehlung OPT fen
auswahlen.

5 Auf dem Bildschirm erscheinen alle Symbole der Dienst- und
Auswuchtprogramme.
Die beiden Programme wahlen, die auf der Hauptbildschrmseite

3 . . .
angezeigt werden sollen, und dann die Taste Enter driicken.

4 Dlle Esc-Taste drgcken, um den Vorgang zu beenden und die [E]
Einstellung zu speichern.

7.10.7 SPRACHKONFIGURATION

Es kann die Sprache gewahlt werden, in der die Maschine die Meldungen auf dem
Monitor anzeigt.

Einstellung zu speichern.

Schritt Tatigkeit Bedienelement
1 Das Symbol Spracheingabe wahlen. 0
2 Die Sprachflaggen werden auf dem Bildschirm angezeigt.
3 DleEnteﬁr—Tastedrucken,umd|ederSpracheentsprechendeFlagge
auszuwahlen.
4 Die Esc-Taste driicken, um den Vorgang zu beenden und die [E]

Das Verlassen des Programms ist nur durch Auswahl einer Sprache maoglich.
AnschlieBend wird das Unwuchtbild auf dem Bildschirm angezeigt.




7.10.8 KONFIGURATION INDIVIDUELLE EINSTELLUNG

Erlaubt dem Benutzer einige Daten nach eigenem Belieben zu speichern, zum
Beispiel: Name, Stadt, Stral3e, Telefonnummer, Werbeschrift usw.

Die Daten werden dann auf der ersten Bildschirmseite angezeigt.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

1 Das Symbol Eingabe der Firmendaten wahlen. <~

Aufdem Bildschirm erscheint eine Maske fir die Eingabe der Daten
bestehend aus:

» 4 Zeilen fir das Schreiben der Daten (in der Mitte auf dem
Bildschirm)

» EineTastatur fur die Eingabe der Buchstaben und Zeichen
= 5Symbolefirdie Befehle

= 1SymbolflrdasBeendendesProgramms

= 1SymbolHelp (Hilfe).

Den Buchstaben/das Zeichen wahlen, das man in den am
Bildschirm vorhandenen runden Bereich schreiben will.

3 Zur Bestatigung auf die Taste Eingabe driicken.

Die Esc-Taste driicken, um den Vorgang zu beenden und die
Einstellung zu speichern.

Die Befehlssymbole sind:

Element Beschreibung

Dient der Versetzung des Cursors von der aktuellen Zeile auf die
Zurnachsten Zeile | nachste.

libergehen Hinweis: Befindet sich auf der neuen Zeile bereits ein Wort, wird
dieses automatisch gel6scht.




Element Beschreibung

Dient der Versetzung des Cursors von der aktuellen Zeile auf die
Zurvorherigen Zeile | vorherige.

ibergehen Hinweis: Befindet sich auf der neuen Zeile bereits ein Wort, wird
dieses automatisch geloscht.

Den/das zuletzt

eingegebene(n) | Verschiebt den Cursor um einen Platz nach links und I6scht den/
Buchstaben/ dasvorhandene(n) Buchstaben/Zeichen.

Zeichenloschen

GroRbuchstaben/
Kleinbuchstaben | Wahltentweder grol3e oder kleine Buchstaben.
eingeben

Es wird empfohlen, den eigenen Familien- und Vornamen in der ersten Zeile, den
Namen des Orts in der zweiten Zeile, die StraRe in der dritten Zeile und die
Telefonnummer in der vierten Zeile einzugeben.




7.10.9 AKTIVIERUNG / DEAKTIVIERUNG LED-BELEUCHTUNG

Falls die Maschine mit Led-Beleuchtung ausgestattet ist, kann diese aktiviert
oder deaktiviert werden.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Das Symbol Aktivierung / Deaktivierung Led-Beleuchtung KR
auswadhlen.

Auf dem Bildschirm erscheinen die drei Symbole, die die moglichen

Positionender Beleuchtung darstellen.

LED1. In dieser Konfiguration schaltet sich die Beleuchtung ein,

wenn:

= man ein ALU P-Programm einstellt und den internen
Messtaster herauszieht. Wenn der Messarm in die
Ruheposition zurtickkehrt, schaltet sich die Beleuchtung aus.

= 30 Sekunden lang am Ende des Messlaufs bei Vorhandensein
von Rest-Unwuchten.

»  Weitere 30 Sekunden langin CP (zentrierter Position).

LED2. In dieser Konfiguration schaltet sich die Beleuchtung unter

den fir das Programm LED1 angegebenen und zusatzlich auch

unter folgenden Bedingungen ein:

» Wahrend des gesamten Messzyklus und bei allen
Auswuchtprogrammen.

» Innerhalb des Programms Verstecktes Gewicht wahrend der
Auswahl der beiden Ebenen hinter den Speichen.

LED OFF: Deaktiviert

Den gewlnschten Modus mitder Enter-Taste wahlen.

Das gewadhlte Symbol ist aktiviert, wenn ses in der folgenden
Konfiguration erscheint:

= 3 E

Die Esc-Taste drucken, um den Vorgang zu beenden und die
Einstellung zu speichern.




7.10.10 AKTIVIERUNG/DEAKTIVIERUNG LASER

Falls die Maschine mit dem Laser ausgestattet ist, kann diese aktiviert oder
deaktiviert werden.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Das Symbol Aktivierung / Deaktivierung Led-Beleuchtung \
auswadhlen.

Aufdem Bildschirm erscheinen die zwei Symbole, die die moglichen
Positionen des Lasers darstellen.

2 »  LASEROFF =ausgeschaltet

= LASER ON = In dieser Konfiguration ist der Laser fir den
manuellen Auftrag aller Klebegewichte eingeschaltet.

HINWEIS

Falls der Bediener das Auswuchtprogramm ALU 1P oder ALU 2P (prazise)
ausgewahlt hat und die Gewichthalterklemme vorhanden ist, wird der Laser
nicht aktiviert, da das Gewicht mithilfe der Klemme angebracht wird.

Schritt Tatigkeit Bedienelement

Im Programm Verstecktes Gewicht wird die Auswahl der zwei
3 neuen Positionen hinter den Speichen mit Hilfe des Laserstrahls
auf 6 Uhrausgefihrt.

Den gewlnschten Modus mit der Enter-Taste wahlen.

Das gewadhlte Symbol ist aktiviert, wenn ses in der folgenden

4 ; . .
Konfiguration erscheint:
E |
5 Die Esc-Taste drucken, um den Vorgang zu beenden und die

Einstellung zu speichern.




7.10.11 KALIBRIERUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Wenn die Kalibrierungsbedingung auBerhalb der Toleranz liegt oder wenn die
Maschine die Meldung E 1 anzeigt, muss eine Empfindlichkeitskalibrierung
durchgefiihrt werden.

Soflhren Sie die Kalibrierung durch:

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Das Symbol fur die
1 Empfindlichkeitskalibrierung
auswadhlen.

2fe
(e

Ein  Rad mittlerer GroBBe
(Durchmesser nicht unter 14")
2 mit vorzugsweise nicht allzu
groBer Unwucht an der
Auswuchtmaschine montieren.

HINWEIS

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen ein Rad mit einem Durchmesser von
mindestens 18" verwenden.

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

3 Einen Messlauf starten.

Nach dem Messlauf das mitder

4 Maschine mitgelieferte
Eichgewichtauf der Glocke der
Oszillationseinheit befestigen.

5 Einen zweiten Anlauf

durchfihren.




Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Nach dem Messlauf die Position
6 des Eichgewichts auf der Glocke
der Oszillationseinheit andern.

Einendritten Messlauf
durchfihren. Dieseletzte
Kalibrierungsphase sieht die
7 Ausflhrungvondrei
aufeinanderfolgenden
Messlaufenim Automatik-
Modus vor.

Bei erfolgreicher Kalibrierung wird nach dem Messlauf ein akustisches Signal zur
Bestatigung abgegeben; anderenfalls wird vorlbergehend die Meldung E 2
angezeigt.

Hinweis:
= Nach Abschluss des Verfahrens das Eichgewichtabnehmen

» Die Esc-Taste {5—3] dricken, um das Kalibrierungsverfahren jederzeit zu
unterbrechen

Die durchgefuhrte Kalibrierung gilt fir jeden Radtyp.




7.10.12 KALIBRIERUNG ULTRASCHALLSENSOR DER BREITE (FALLS
VORHANDEN)

Dientzur Eichung des Ultraschallsensors auf dem Rohr des Radschutzes (Breite).

Sie muss durchgefthrt werden, wenn:
» die Maschine die Meldung E4 anzeigt

= eine Abweichungzwischen der ermittelten und der tatsachlichen Felgenbreite
festgestellt wird.

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung
Das  Symbol  Kalibrierung| ==
1 ) N
Ultraschallsensorauswahlen.

Die Kalibrierungsschablone in
Hohe der Gewindebohrung auf
der Glocke der
Oszillationseinheit  mit  der
Schraube M8befestigen, die mit
dem Ultraschallsensor
mitgeliefert wurde.

.

A

Die Muffe mit Abstandhalterdes
Rads (Maschinenmodell mit
automatischem Spannsystem)
oder einen Kegel und die
Nutmutter zur Befestigung des
Rads verwenden, um die
Schablone in Kontakt mit der
Glocke der Oszillationseinheit zu
bringen.

Die Enter-Taste drlicken, um die
Befestigung der Schablone zu
bestatigen.




Schritt

Tatigkeit

Bedienelement

Abbildung

Die Schablone langsam zum
Bediener hin drehen, bis die
Feststellbremse automatisch
aktiviert wird.

Langsam  den  Radschutz
absenken. Die Maschine flhrt
automatisch die Kalibrierung
des Sensors aus.

Wurde die Kalibrierung
erfolgreich ausgefihrt, wird ein
Signal zur Bestatigung gezeigt.

Die Anzeige der Meldung A20

zeigthingegenan:

» DiePositionder
Kalibrierschablone, die
kalibriert wird, ist falsch. Die
Schablone korrekt
positionieren, d. h.
Uberpriifen, ob die Bohrung
auf der Halterung des
Ultraschallsensorsin Linie mit
derKalibrierungsschablone
ist (siehe Abbildung 30), und
das Verfahren wiederholen.

» Derinterne Messarm befand
sichnichtinder
Ruheposition. Positionieren
Sieihninder Ruhelage und
wiederholen Sieden
Vorgang.




Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Man kann das Programm durch
Dricken der Taste Beenden
verlassen, ohne die Kalibrierung
auszufuhren.

7.10.13 SERVICE

Dieses Programm zeigt einige Daten an, die der Funktionskontrolle der Maschine
und der Feststellung von Betriebsstorungen einiger Vorrichtungen dienen.

Diese Datenhabenkeinen Nutzenfirden Benutzerund es wird deshalbempfohlen
die Daten nur von Personal des Technischen Kundendienstes einsehen zu lassen.

Fur den Zugriff auf die Anzeige von diesem Programm das Symbol
Serviceprogramme ¥ wahlen.




7.10.14 MONITORAUTOSETTING

Ermaoglicht es, die Synchronisierung des vom Hersteller zugelassenen LCD-
Monitors zu optimieren.

Schritt Tatigkeit Bedienelement Abbildung

Das Symbol fur die
1 automatische Einstellung des g
Monitors auswahlen.

Der abgebildete Bildschirm wird

2 auf dem Bildschirm angezeigt.
Die entsprechende Taste direkt
aufdem LCD-Monitor driicken,

3 um die Synchronisation

durchzufiihren (siehe
Bedienungsanleitung des
Monitors).

Die Esc-Taste drlicken, um den
4 |Vorgang zu beenden, ohne die
Synchronisierung durchzufthren.

Eventuell den Vorgang wiederholen, wenn die Synchronisierung nicht
erfolgreich gewesen war.




711 STOPP

Um eine Benutzung durch unbefugtes Personal zu verhindern, den Netzstecker
abziehen, wenn das Gerdt fiir langere Zeit nicht genutzt wird (ausgeschaltet
ist).

712 BETRIEBSSTOPP

Fir den Betriebsstopp:
» DenHauptschalterindie Position 0-OFF drehen.




8 WARTUNG

81 ALLGEMEINE WARNHINWEISE FUR DIE WARTUNG
/N

der Maschine:

Vor dem Durchfiihren von Einstellungs- und Wartungsarbeiten an
@ = Den Netzsteckerausstecken.

= Priifen, ob alle beweglichen Teile blockiert sind

Keine Maschinenteile entfernen oder andern.

Der Hersteller iibernimmt keine Haftung bei einer Verwendung von nicht
originalen Ersatz- oder Zubehérteilen.

HINWEIS

Wartungsarbeiten diirfen nur von geschultem und vom Hersteller
autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

Die Wartung des Gerats umfasst die Arbeitseingriffe (Inspektion, Kontrolle,

Einstellung und Austausch), die aufgrund des normalen Gebrauchs erforderlich

sind.

= Nur Original-Ersatzteile und -Werkzeuge verwenden, die fir den jeweiligen
Zweck geeignetundin gutem Zustand sind

» DieimHandbuchangegebenen Falligkeiten fiir die planmaliige (praventive und
regelmalige) Wartung einhalten.




» Eine gute praventive Wartung erfordert ein standiges Augenmerk und eine
kontinuierliche Uberwachung des Geréts. Die Ursache eventueller Stérungen
wiez.B.lauter Betrieb, Uberhitzung, Fliissigkeitsaustritt usw. stets umgehend
Uberprifen und diese beheben.

= Eine schnelle Beseitigung eventueller Ursachen von Storungen oder
Betriebsstorungen verhindert weitere Schaden an den Geraten und
gewahrleistet die Sicherheit des Bedienpersonals.

Das flr die Wartung des Gerats zustandige Personal muss gut geschult sein und
muss die Unfallverhiitungsnormen genau kennen.

Unbefugtes Personals muss sich wahrend der Arbeiten aul3erhalb des
Arbeitsbereichs aufhalten.

Die Reinigung und Einstellung der Maschine nur und ausschlieBlich wahrend der
Wartungsarbeiten vornehmen, wenn die Maschine stillsteht und nicht gespeist
wird (Trennen der Elektrik und Trennen der Druckluftversorgung).

Werden die Wartungsarbeiten nicht korrekt durchgefiihrt oder die gegebenen
Anweisungen nicht befolgt, kann dies zu Unfdllen und/oder gefdhrlichen
Situationen fiihren.

Aus arbeitstechnischer Sicht lassen sich die Wartungsarbeiten am Gerat in zwei
Hauptkategorien unterteilen:

Element Beschreibung

Dies sind alle Arbeiten, die der Bediener als vorbeugende
Malnahme durchfiihren muss, um auf Dauer den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten. Zur routinemaligen
Wartung gehoren Inspektion, Kontrolle, Einstellung, Reinigung
und Schmierung.

Ordentliche
Wartung

Dies sind alle Arbeiten, die der Bediener durchfiihren muss, wenn
die Maschine sie bendtigt. Zu den nicht routinemaRigen
Wartungsarbeiten gehoren die Uberholung, die Reparatur, die
Wiederherstellung der Nennbetriebsbedingungen oder der
Austauscheinerfehlerhaften, defekten oderabgenutzten Einheit.

AuBerordentliche
Wartung




8.2 ORDENTLICHEWARTUNG

Um den ordnungsgemaBen Betrieb des Gerats zu gewahrleisten, missen
regelmalige und vorbeugende Kontrollen und Wartungen gemaf den gegebenen
Anweisungen und zu den angegebenen Wartungsfalligkeiten durchgeflihrt
werden.

Die programmierte ordentliche Wartung umfasst Inspektionen, Kontrollen und
Eingriffe, bei denen zur Vermeidung von Ausfallen und Defekten systematisch
Folgendes kontrolliert wird:

= Diemechanischen Bedingungen des Gerats undinsbesondere der Antriebe.

Die angegebenen Falligkeiten der Arbeiten der ordentlichen Wartung beziehen
sich auf normale Betriebsbedingungen, d. h. auf die, die den vorgesehenen
Einsatzbedingungen entsprechen.

8.2.1 KONTROLLEN UND UBERPRUFUNGEN

Arbeitsvorgang Frequenz
Die Sicherheitsvorrichtungen auf Schaden tberpriifen 40h
Die Effizienz der Sicherheitseinrichtungen kontrollieren 200h
Denfesten Sitzder Schrauben/Bolzen kontrollieren 1000h

8.2.11 KONTROLLE DES AUSWUCHTZUBEHORS

Uberpriifen Sie das Auswuchtzubehdr, um sicherzustellen, dass der VVerschleiR die
Toleranzen von Flanschen, Konen usw. nicht verandert hat.

Ein perfekt ausgewuchtetes, abmontiertes und in anderer Position erneut
montiertes Rad kann zu keiner Unwucht tiber 10 Gramm fiihren.

Bei groBeren Abweichungen mussen die Zubehorteile sorgfaltig Uberprift und
verschlissene Teile ersetzt werden.

In jedem Fall muss beachtet werden, dass bei Einsatz von Kegeln bei der
Zentrierung keine zufriedenstellenden Ergebnisse erreicht werden, wenn die
Radoffnung in der Mitte oval und unmittig ist. In diesem Fall erhalt man ein
besseres Ergebnis, wenn man das Rad mit den Befestigungsoffnungen zentriert.

Bitte beachten Sie, dass ein eventueller Nachzentrierfehler bei der Montage des
Rades am Fahrzeug nur durch Auswuchten im eingebauten Zustand beseitigt
werden kann. Verwenden Sie in diesem Fall eine Feinwuchtmaschine.




8.2.2 AUSWECHSELN DER LASERLINIE

Wenn die Laserlinie (falls vorhanden) nicht funktioniert, muss die Batterie
ausgewechselt werden.

Schritt Tatigkeit

Entfernen Sie die vier Schrauben im Hebel A und entfernen Sie dann die
KunststoffabdeckungB.

2 Entfernen Sie die Karte C, die sich darin befindet.

3 Ersetzen Sie die Batterie in der Karte durch eine neue 3V CR2450.

4 Mitder Montage des Hebelsin umgekehrter Richtung zur Demontage fortfahren.

//w—'s

/\ ACHTUNG

Achten Sie auf die Positionierung der Kabel in der Aussparung des Hebels,
damit das Kabel beim SchlieBen des Kunststoffgehauses nicht versehentlich
beschadigt wird.

Wenn die Laserlinie mit der neuen Batterie nicht funktioniert, fordern Sie
technische Unterstiitzungan.




8.2.3 REINIGEN

Die Reinigung, in regelmaldigen Abstanden durchgefihrt, halt das Gerat in
perfektem Betriebszustand.

Den Arbeitsbereich des Gerats stets sauber halten.

/\ ACHTUNG

Keine Druckluft oder Wasserstrahlen verwenden, um Schmutz oder
Ablagerungen von der Maschine zu entfernen.

/\ ACHTUNG

Die elektrischen Teile nie mit Wasser oder Hochdruckluftstrahlen reinigen.

Die Radtragerwelle der Auswuchtmaschine, die Anzugsnutmutter, die Kegel und
dieZentrierungsflanschein sauberem Zustandhalten. Verwenden Sie eine Biirste,
die zuvorin umweltfreundliche Losungsmittel getaucht wurde.

Das Herunterfallen der Kegel und Flansche vermeiden, da eventuelle Schaden die
Prazision der Zentrierung beeintrachtigen konnten.

Die Kegel und die Flansche nach ihrem Einsatz an einem entsprechend vor Staub
und Schmutz geschiitztem Ortaufbewahren.

Fiir die Reinigung des Anzeigefelds Athylalkohol verwenden.

Sofern moglich beim Reinigen so vorgehen, dass sich moglichst kein Staub
ansammelt oder aufgewirbelt wird.




8.3 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

Sind Arbeitenim Rahmen der auRerordentlichen Wartung erforderlich, sichan
den Hersteller wenden.

Die auRerordentliche Wartung und Reparatur des Gerats sind qualifizierten,
geschulten undautorisierten Technikern vorbehalten, die beim Hersteller oder
einem autorisierten Servicezentrum tatig sind.

Diese Arbeiten erfordern eine tiefgreifende Fachkenntnis der Gerate, der
erforderlichen Arbeitsschritte, der damit verbundenen Risiken und der
richtigen Verfahrensweisen fiir das Arbeiten unter sicheren Bedingungen.




9 FEHLERSUCHE

Defekt

Die Maschine schaltet sich nicht ein (der Monitor bleibt ausgeschaltet)

Leistungsfahigkeit Gberprifen.

Ursache Abhilfe
= Sich  vergewissern, dass Netzspannung
Fehlende elektrische Spannung vorhandenist.
an der Steckdose. » Elektrische Anlage der Werkstatt auf

Der Netzstecker der Maschine
ist defekt.

Maschinenstecker Gberpriifenund ggf. ersetzen.

Eine der Sicherungen FU1-FU2

Monitors (befindet sich hinter
dem Monitor) ist nicht korrekt
eingesteckt.

der hinteren Schalttafel ist|Sicherungaustauschen.
durchgebrannt.
Der Stromverbinder des

Den korrekten Anschluss des Verbinders tiberprifen.

Der Monitor wurde nicht
eingeschaltet (erst nach der
Installation).

Den Monitor einschalten, indem man

den

entsprechenden Schalter auf seiner Vorderseite

driickt.




Defekt

Die mit den automatischen Messwertnehmern erfassten Werte von Durchmesser
und Breite entsprechen nichtden Nennwerten der Felgen.

Ursache

Abhilfe

Die Messarme wurden wahrend
der Erfassung nicht korrekt
positioniert.

Die Messarmeindieindiesem Handbuch angegebene
Position bringen (siehe Abschnitt ,Eingabe der
Raddaten”).

Der externe Sensor wurde nicht
geeicht.

Fihren Sie die Kalibrierung des Ultraschallsensors
durch  (siehe  Abschnitt  ,Kalibrierung  des
Ultraschallsensors fir die Breite”).

Defekt

Die automatischen Messarme funktionieren nicht

Ursache

Abhilfe

Die Messarme waren beim
Einschaltennichtin Ruhestellung
und es wurde die Enter-Taste
gedriickt, wodurch die
\erwaltung der automatischen
Messarme deaktiviert wurde.

Die Maschineabschalten,denMessarmindiekorrekte
Position bewegen und die Maschine wieder
einschalten.

Defekt

Die automatische Armlaserlinie funktioniert nicht (falls vorhanden)

Ursache

Abhilfe

Die Batterie austauschen. Siehe Abschnitt
.Auswechseln der Batterie des LasermalBstabs”.

Hinweis: Wenn die Laserlinie mit der neuen Batterie
nicht  funktioniert, fordern Sie technische
Unterstitzungan.




Defekt

Beim Driicken von Start bleibt das Rad stehen (die Maschine startet nicht)

Ursache

Abhilfe

Der Radschutz ist angehoben.
Die Fehlermeldung ,A CR" wird
angezeigt.

Den Radschutz absenken.

Defekt

Die Maschine liefert keine Ubereinstimmung der wiederholten Messwerte

Ursache

Abhilfe

Die Maschine wurde wahrend
des Messlaufs angestol3en.

Den Messlauf wiederholen und darauf achten, dass
beider Messung keine Stél3e/Belastungen anfallen.

Die Auswuchtmaschine steht
nicht stabil auf dem Boden.

Priifen, dass die Aufstellflache stabil ist.

Das Rad
blockiert.

ist nicht korrekt

Die Anzugsnutmutter vorschriftsgemaf anziehen.

Defekt

Fiir das Auswuchten des Rads sind viele Messldufe erforderlich

Ursache

Abhilfe

Die Maschine wurde wahrend
des Messlaufs angestol3en.

Den Messlauf wiederholen und darauf achten, dass
beider Messung keine Stél3e/Belastungen anfallen.

Die Auswuchtmaschine steht
nicht stabil auf dem Boden.

Priifen, dass die Aufstellflache stabil ist.

Die Maschine ist nicht korrekt
geeicht.

Die Kalibrierung der Empfindlichkeit durchfthren.

Die eingegebenen
geometrischen Daten sind nicht
korrekt.

= Kontrollieren, ob die eingegebenen Raddaten den
Abmessungen des Rads entsprechen, und ggf.
korrigieren.

= Die Kalibrierung des Breitenmesswertnehmers
ausfihren.

Das Rad st nicht korrekt blockiert.

Die Anzugsnutmutter vorschriftsgemaf anziehen.
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Defekt

LED-Beleuchtung und/oder Laseranzeige funktionieren nicht

Ursache

Abhilfe

Sicherstellen, dass die Vorrichtung/en korrekt
konfiguriert wurde/n, wie in den Absdtzen
“Aktivierung / Deaktivierung Led-Beleuchtung” und
“Aktivierung / Deaktivierung LASER" beschrieben
wird.

Hinweis: Sollte die Storung weiter bestehen, nachdem
man die korrekte Konfiguration der Vorrichtungen
Uberpriift hat, den technischen Kundendienst
anfordern.




9.1 FEHLERMELDUNGEN

9.11 HINWEISMELDUNGEN A

Code

Beschreibung

A3

Rad nicht zur Kalibrierung der Empfindlichkeit geeignet, ein Rad
mittlerer GroRe (normalerweise GroBe 5,5"X14") oder groBer
verwenden, das aber nicht schwererals 40 kgist.

A5

Falsche Einstellungen der Abmessungen fiir ein ALU-Programm.
Die Formateinstellungen korrigieren.

A7

DieMaschineistvoribergehendnichtinderLage, das gewlinschte
Programm auszuwahlen. Fihren Sie einen Start durch und
wiederholen Sie dann die Anforderung.

A20

Kalibrierungsschablone des Ultraschallsensors wahrend der
Kalibrierung falsch positioniert. Bringen Sie sie in die angegebene
Position und wiederholen Sie die Kalibrierung.

A26

Programm nur verfugbar, wenn eines der folgenden Programme
ausgewahlt wurde: ALU 1P / ALU 2P / Dynamik Motorrad / ALU
Motorrad; oder wenn das Programm Motorrad gewahlt wurde,
aberdas Rad NICHT zentriertist.

A31

Optimierungsverfahren (OPT) bereits von einem anderen
Benutzer gestartet.

A52

Initiiert die Verfahren fir die Montage der Nabe von Auto-Rad-
Spannsystem. Nach 60 Sekunden wird der Vorgang automatisch
beendet.

AStp

Radstopp wahrend der Startphase. Die Bewegung des Rads ist
nicht mit der Bewegung der Oszillationseinheit verbunden: Die
korrekte Einspannung des Rads priifen.

ACr

Start mit hochgeklappter Schutzvorrichtung durchgefihrt. Die
Schutzvorrichtung absenken, umden Startvorgang auszufiihren.




9.1.2 FEHLERMELDUNGEN E

Code Beschreibung

Keine Kalibrierung der Empfindlichkeit.

E1 Empfindlichkeitskalibrierung durchfihren.

Fehlerbedingung  bei  der  Empfindlichkeitskalibrierung.
Wiederholen Sie die Empfindlichkeitskalibrierung und achten Sie
E2 dabeiaufdenersten Start, der mitdem Rad durchgeftihrt werden
muss, sowie auf die folgenden Starts. Achten Sie auch darauf, die
Maschine wahrend der Kalibrierung nicht zu stoRen.

Fehlerbedingung am Ende der Empfindlichkeitskalibrierung.
Wiederholen Sie die Kalibrierung, wenn die Meldung weiterhin
besteht, flihren Sie die folgenden Kontrollen durch:

= Korrektes Verfahrender Empfindlichkeitskalibrierung

= Korrekte Anbringung und Position des Kalibriergewichts

» Mechanische und geometrische Unversehrtheit des
Kalibriergewichts

= (Geometrie des verwendeten Rades.

E3I1/E2/3

a) Fehlerbedingung bei der Kalibrierung des Ultraschallsensors.
Kalibrierung des Ultraschallsensors durchfihren
b) Ultraschallsensor nicht vorhanden. Sie konnen die
Fehleranzeige deaktivieren, indem Sie wie folgt vorgehen: Wahlen
Sie das Symbol fir die Kalibrierung des Ultraschallsensors in der
Breite und driicken Sie die Enter-Taste.

Eé4

Fehlerbedingung wahrend der Ausfihrung des
E6 Optimierungsprogramms. Wiederholen Sie die Prozedur von
Anfangan.

Ultraschallsensor fir die Breite nicht vorhanden oder defekt. Die
Fehleranzeige kann wie folgt ausgeschaltet werden: Wahlen Sie
das Symbol Kalibrierung Ultraschallsensor Breite und driicken Sie
die Enter-Taste.

E12




Code

Beschreibung

UberméRige Bremszeit. Wenn das Problem bestehen bleibt, den

E27 technischen Kundendienstanfordern.

E£28 Zahlungsfehler des Encoders. Wiederholt sich der Fehler haufig,
den technischen Kundendienstanfordern.

E30 Ausfall der Startvorrichtung. Die Maschine abschalten und den
technischen Kundendienstanfordern.

£32 Die Auswuchtmaschine wurde wahrend der Einlesephase
angestoflRen. Den Start wiederholen.

EFO Fehler beim Ablesen der O-Kerbe.

cccccc Unwuchtwerte tiber 999 Gramm.




10 ABBAUUND VERSCHROTTUNG

101 UMWELTSCHUTZINFORMATIONEN

Das nachfolgend beschriebene Entsorgungsverfahren
betrifft ausschlieBlich Gerate, deren Typenschild mit dem
durchgestrichenen Abfallbehalter versehen ist. Das

[r— Symbol des durchgestrichenen Abfallbehalters, das am
Produktundauf dieser Seite angegeben wird, weist darauf
hin, dass das Produkt nach Ablauf seiner Nutzdauer
getrenntzuentsorgenist.

Dieses Produktkannumweltschadliche und gesundheitsschadigende Substanzen
enthalten und muss demnach entsprechend entsorgt werden.

Nachstehend die flr eine umweltgerechte Entsorgung dieser Substanzen und
eine bessere Nutzung nattrlicher Ressourcen erforderlichen Informationen.

Die elektrischen und elektronischen Gerdte diirfen nicht wie normaler Abfall
entsorgt werden, sondern sind einem Wertstoffzentrum fiir die getrennte
Abfallbehandlung zuzufihren.

Am Ende der Nutzdauer des Produkts ist deshalb Ihr Vertragshandler zu
kontaktieren, umausfuhrliche Informationen zu diesen Systemen zu erhalten.

Beim Kauf dieses Produkts wird der Kunde dartiber hinaus vom Vertragshandler
daraufhingewiesen, dasseinaltes, aul3er Betrieb genommenes Geratdes gleichen
Typs und mit den gleichen Funktionen des neu gekauften Produkts kostenlos
zurlickgegeben werden kann.

Eine andere als die vorgeschriebene Entsorgung des Produkts ist verboten und
wird nach den einschldgigen Gesetzen und Vorschriften des Landes, in dem das
Produktentsorgt wird, geahndet.

Wir empfehlen darlber hinaus weitere Malnahmen zum Umweltschutz
anzuwenden:

» Die interne und externe Verpackung, in der das Produkt geliefert wurde,
recyclen

» \erbrauchte Batterien ordnungsgemal entsorgen (nur, wenn sie im Produkt
enthalten sind).




11 PLANE

111 SCHALTPLAN

Code Komponente

AP1 Platine Versorgung

AP2 Hauptplatine (CPU)

AP3 Tastatur

AP4 Monitor

AP5 Platine Suche

BP1 Innerer Pickup

BP2 AuRerer Pickup

FU1 Schmelzsicherung

FU2 Schmelzsicherung

M1 Motor

Qs1 Hauptschalter

SQ1 Mikroschalter Schutzhaube / Start-Taste

SQs8s Mikroschalter automatische Radeinspannung

XS1 Anschlussbuchse

YA2 Bremsspule / Motorabschaltung

BR2 Durchmessererfassungs-Sensor

BR3 Abstandserfassungs-Sensor

BR5 LASER-Anzeige

BR9 Sonarsensor duf3erer Abstand




Code Komponente
AP22 LED-Beleuchtung
EVA Offnungsmagnetventil
EVC SchlieBmagnetventil
Z1 Netzfilter
S Ly
wldh

.||..j

|
H

2 ©
&
JALT

3 o

I APT  os

% JMOTIA

9,_1 JCPU1

WGAT
AP22
BRS
sa1
Lt JEV JMCRI S
il
12 JPDQLT

] [ie]
—
>
U
N

Edza
j —
g
g

i i
JF1 il JMCM1 JSNLR\U» o 2 !
s ) e— | ' |




11.2 PNEUMATIKPLAN
Luftversorgung: 7 + 10 bar (100 ~ 145 psi)




La documentacion adicional de la maquina se adjunta al manual (por ejemplo: esquemas eléctricos,
esquemas neumaticos, manuales subproveedores, etc.). Esta documentacion también es parte
integrante delamaquina.

ElFabricante no se responsabilizade modo alguno de las consecuencias que resulten de eventuales
operacionesincorrectas efectuadas por el usuario.

Sedebenrespetartodaslasinstrucciones descritas en este manual.
Gracias por haber elegido nuestra maquina.
Estimado Cliente:

Esta maquina hasido fabricada para ofrecer un servicio seguroy fiable alo largo de los anos. Seguir
las instrucciones para el usoy el mantenimiento suministradas en este manual. Todas las personas
que utilizaran orealizaran el mantenimiento de esta maquina deben recibir la formacién necesariay
leer, comprender vy observar todas las advertencias e instrucciones suministradas en este manual.
Estemanualdebe considerarse parteintegrantedelamaquinayacompanarlaentodo momento. Sin
embargo, el contenido de este manualy los dispositivos instalados enlamaquinano pueden sustituir
una formacion adecuada ni garantizar un funcionamiento correcto. Siempre se necesitan una
cuidadosaevaluacion del riesgo y la preparacion de procedimientos de trabajo seguros. Cerciorarse
de que la maquina esté siempre en condiciones de trabajo 6ptimas. Si se observan anomalias o
probablessituacionesde peligro, detenerinmediatamente lamaquinay solucionarestas condiciones
antesde continuar.

Para cualquier pregunta relativa al uso correcto o mantenimiento de la maquina, contactar con el
distribuidor oficial de referencia.

INFORMACION SOBRE EL USUARIO

Nombre usuario

Direcciondel usuario

Namero del modelo

Ndmero de serie

Fechadecompra

Fechadeinstalacion

Responsable asistenciay recambios

Nidmero de teléfono

Responsable comercial

Namero de teléfono
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1 INFORMACION PRELIMINAR GENERAL

11 OBJETIVO DELDOCUMENTO

Este manual contiene informacion sobre el uso correcto y seguro de la maquina,
desde lainstalacion hasta el desguace.

1.2 DESTINATARIOS

Elmanual esta destinado al personal autorizado encargado de utilizar y gestionar
lamaquina en todas sus fases de vida técnica.

1.3 SUMINISTROY ALMACENAMIENTO

Elmanual se suministra en formatoimpresoy electronico.

Debe acompanar a lamaquina siempre que se traslade o revenda. Mantener este
manualintegro, para permitir la consulta, durante toda la vida Gtil de la maquina.
Elmanual es parteintegrante para garantizarla seguridad. Debe:

= conservarseintegro;

» acompanaralamaquinahastael desguace.

En caso de extravio, el usuario debe solicitar una copia del manual al Fabricante.

La documentacién adicional de la maquina se adjunta al manual (por ejemplo:
esquemas eléctricos, esquemas neumaticos, manuales subproveedores, etc.).
Estadocumentacion también es parteintegrante de lamaquina.

Este manual es parte integrante de la maquina para garantizar la seguridad y
debe acompanarla en todo momento.




1.4 ACTUALIZACIONES

Encasodemodificaciones o sustituciones funcionales delamaquina, el Fabricante
debeenviaral usuario unacopiaactualizada de las partes modificadas del manual.
Elusuario debe destruir las partes obsoletas.

1.5 IDIOMA

Elidiomadel manual original esitaliano.
Elidiomaitaliano eslabase de todaslas traducciones.

1.6 NOTAS DE CONSULTA

Simbolo Tipo Descripcion

Indica una situacion de riesgo
PELIGRO PELIGRO inminente que, si no se evita,
causalamuerte odano grave.

Indica una situacion de riesgo
potencial que, si no se evita,
puede causar la muerte o dano
grave.

ADVERTENCIA

Indica una situacion de riesgo
potencial que, si no se evita,
podria causar danos de gravedad
leve o moderada.

>

ATENCION ATENCION

Indica situaciones que, si no se
AVISO AVISO evitan, pueden ocasionar dafios
materiales.




1.7 GLOSARIO TERMINOS ESPECIFICOS

A continuacion se enumerany describen los términos especificos utilizados por el

Fabricante.

Término

Descripcion

Autocalibracion

Procedimiento que, a partir de condiciones operativas cono-
cidas, puede calcular coeficientes de correccion adecuados.
Mejora la precision de la maquina corrigiendo, dentro de cier-
tos limites, cualquier error de calculo debido a cambios de sus
caracteristicas en el tiempo.

AWC Acrénimo de: Auto Width Calculation
AWD Acrénimo de: Auto Width Device
. i Sinénimo de autocalibracion. \Véase la descripcion correspon-
Calibracion .
diente.
Operacion de posicionamiento de la rueda en el eje de la
Centrado equilibradora, con el objeto de que el eje del eje coincida con el

eje de rotacion de la rueda.

Ciclode equilibrado

Secuencia de operaciones realizadas por el operador v por la
maquina desde el momento en que comienza el lanzamiento
hasta el momento en que, tras calcular los valores de dese-
quilibrio, se frena la rueda.

Cono

Elemento de forma cénica con orificio central que, inserta-
do en el gje de la equilibradora, sirve para centrar en éste las
ruedas con orificio central de diametro comprendido entre un
valor maximo y uno minimo.

Equilibrado dindmico

Operacion para compensar los desequilibrios, consistente en
la aplicacion de dos pesos a los dos lados de la rueda.

Equilibrado estatico

Operacion de compensacion Gnicamente de la componente
estatica del desequilibrio, que consiste en aplicar un solo
peso, por lo general en el centro del canal de la llanta. Cuanto
menor sea el ancho de la rueda, mejor sera la aproximacion.




Término

Descripcion

Brida (accesorio de

Dispositivo con funcion de soporte y centrado de la rueda.
También sirve para mantener la rueda perfectamente per-

centrado) pendicular a su eje de rotacion. Esta montada en el eje de la
equilibradora a través de su orificio central.
Disco en forma de corona circular, en el cual se apoya el disco
Brida(dela de la rueda montada en la equilibradora. También sirve para

equilibradora)

mantener la rueda perfectamente perpendicular a su eje de
rotacion.

FSP Acrénimo de: Fast Selection Program
Dispositivo de bloqueo de las ruedas de la equilibradora,
Virola dotado de unos elementos que se enganchan al cubo roscado

y pernos laterales para el apriete.

Lanzamiento

Fase de trabajo que incluye las operaciones de inicio de la
rotacion y de rotacion de la rueda.

Manguito de bloqueo

Dispositivo de bloqueo de las ruedas en la equilibradora uti-
lizado s6lo para las versiones con sistema de bloqueo au-
tomatico de la rueda.

Parte roscada del eje en la que se engancha la virola para el

Cuboroscado bloqueo de las ruedas. Se suministra desmontado.
OPT Abreviacion del término inglés Optimization (optimizacion).
RPA Acrénimo de: Ricerca Posizione Automatica (blsqueda au-

tomatica de la posicion).

Sensor ultrasonico

Componente electrénico que, junto con la informacion recogi-
da por el medidor interno, permite medir el ancho de la rueda.
Esta medicion se realiza transmitiendo y recibiendo trenes de
ondas ultrasonicas.

Desequilibrio

Distribucién no uniforme de la masa de la rueda que genera
fuerzas centrifugas durante la rotacion.

Palpador (brazo de
medicion)

Elemento mecanico mévil que, al entrar en contacto con la
llanta en una posicion predeterminada, permite medir sus da-
tos geomeétricos: distancia, diametro. La deteccién de datos
puede ser automatica si el palpador esta equipado con trans-
ductores de medicion especificos.




2 IDENTIFICACION

2.1 IDENTIFICACION DEL FABRICANTE

Consultarlos datos indicados en la Gltima pagina de este manual.

2.2 IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

Consultarlos datos indicados en la Gltima pagina de este manual.

2.3 PLACA DE IDENTIFICACION

Pos. Elemento Imagen
C€
Mod. 1S09001
1 Placa deidentificacion A N
Hz XXXXXXXXX/XX = XX
Coe o NN
Port.max — XXXXXXXXX




2.4 DESCRIPCION PLACA DE IDENTIFICACION

Contiene los datos identificativos de lamaquina.

Pos. Sigla Elemento
0 Mod. Modelo
v Tension de alimentacion
A Corriente nominal absorbida
kW Potencianominalabsorbida
2 Hz Frecuencia
Ph Ndmerodelasfases
bar Presion de funcionamiento
Capac. Max. Capacidad maxima
3 N.° deserie Ndmero de matricula
4 1ISO9001 Certificacion sistemade calidad
5 CE Marcado CE
6 Code Codigo de lamaquina(codigo de barras)
| 7 7
g3
: T .
s RN
Fortnan P




2.5 GARANTIA

En el contrato comercial de venta se incluyen las clausulas completas de la
garantia e informacion adicional. Las condiciones previstas en el contrato
comercial (sisondiferentes) tienen la prioridad con respecto alas disposiciones
de este apartado.

La garantia esta subordinadaa las siguientes condiciones generales:

= Se debe utilizar la maquina dentro de los limites declarados en el contrato y
descritos en ladocumentacion técnica.

» El mantenimiento se debe efectuar en los tiempos vy modos previstos por el
manual, empleando recambios originales del Fabricante y asignando las
intervenciones a personal cualificado.

Lagarantiaseanulaencasode:

» Incumplimiento delas normas de seguridad

= Extraccion oalteracion delos dispositivos de control y de seguridad

» Usoincorrectodelamaquina

» Usodelamaquina por parte del personal no capacitado y/o no autorizado, o
bien, incumplimiento de las competencias de los diferentes operadores, como
seindicaenelmanual

» Modificaciones o reparaciones realizadas por el usuario sin autorizacion
escritadel Fabricante

» Incumplimiento parcial o total de las instrucciones contenidas en el presente
manual

» Faltade mantenimiento

» Usoderecambios no originales

» Eventos excepcionales como inundaciones, incendios (si no son causados por
las maquinas).




2.6 FORMACION DEL PERSONAL
1.

El empleador debe ofrecer un programa para la formacion de todos los
empleados que trabajan en la maquinarespecto delos peligros generados por
las operaciones de mantenimiento que se deben efectuar y de los
procedimientos de seguridad que deben respetar.

» El empleador debe asegurarse que los operadores intervengan en la
maquinaexclusivamente después derecibirla formacion adecuadarelativa
alos procedimientos correctos de usoyalos procedimientos operativos de
seguridad.

» Lainformacion que se debe usarenel programade formacionincluye, como
minimo, el contenido del presente manual.

El empleador debe asegurarse de que cada empleado demuestre poseer y
mantenga la capacidad para trabajar enlamaquinade manera segura.

El empleador evaluara la capacidad de sus empleados para efectuar dichas
tareas vy trabajar en la maquina de manera segura; ademas, ofrecera
capacitacion adicional segln las necesidades para asegurarse de que todos
los empleados mantengan sus competencias.




3 SEGURIDAD

3.1 ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD

Leer,comprenderyrespetar estrictamente las advertenciasylasinstrucciones
suministradas en el presente manual. Este manual es parte integrante de la
maquina. Conservarlo junto a la maquina en lugar seguro para futuras
consultas.

/\ ATENCION

No poner en funcionamiento la maquina antes de haber leido y comprendido
todas las indicaciones de peligro/atencion ilustradas en este manual.

Durante las operaciones de transporte, instalacion, uso y mantenimiento,
recoger el cabello largo y no usar prendas amplias o suelta, corbatas, collares,
relojes de pulsera y todos aquellos objetos que puedan engancharse en las
partes en movimiento.

AVISO

No quitar la placa deidentificacion nilos pictogramas presentes en lamaquina.
Sustituir los pictogramas ilegibles o ausentes.

Esta prohibido realizar alteraciones o cambios no autorizados en la maquina.
Cualquier cambio no autorizado exime al Fabricante de toda responsabilidad
por los dafos o accidentes resultantes. En particular, la manipulacion o
eliminacion de los dispositivos de seguridad representa una violacion de las
normas de seguridad en el trabajo.




Antes derealizar operaciones de regulacion en la maquina:
= Desconectar el enchufe de alimentacion eléctrica

» Desconectar la valvula de interceptacién para interrumpir la
alimentacion neumatica.

No quitar o modificar las partes de esta maquina.

Esta prohibido la puesta en funcionamiento lamaquina cuando se esta bajo los
efectos del alcohol, farmacos o drogas. En caso de ingerir farmacos indicados
o por automedicacion, consultar con un médico para informarse sobre los
efectos colaterales que podria tener dicho farmaco en las capacidades para
hacer funcionar lamaquina de manera segura.

» Durante el funcionamiento de lamaquina, usar siempre equipos de proteccion
individual (EPI) aprobados y autorizados por OSHA, CE o con certificaciones
equivalentes. Consultar con el responsable del establecimiento para
instrucciones adicionales.

» Llevarcalzadode seguridad antideslizante durante el uso de lamaquina.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas por personal
capacitadoy autorizado por el Fabricante.




3.2 RUIDO

La maquina ha sido disenada con el fin de reducir desde la fuente la emision de
ruido aéreo. A continuacion se detallanlas mediciones realizadas:
» Nivel ponderado de presioén sonora A (LpA) en el lugar de trabajo = 70 dB(A)

Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no son necesariamente
niveles seguros para el funcionamiento. Aunque existe una relacion entre los
niveles de emision y los de exposicion, esta no puede utilizarse de manera fiable
para determinar si son necesarias otras precauciones o no. Los factores que
determinan el nivel de exposicion al que esta sujeto el operador incluyen la
duracion de laexposicion, las caracteristicas del lugar de trabajo, otras fuentes de
ruido, etc. Los niveles de exposicion permitidos también pueden variar de un pais
aotro.Detodasformas, estainformacion permite unamejor evaluacion del peligro
y el riesgo por parte del usuario.

3.3 VIBRACIONES

Lamaquinanotransmitealterrenovibraciones que puedan afectaralaestabilidad
olaprecision de eventuales equipos situados en las proximidades.

Una excesiva vibracion puede ser causada solo por una averia mecanica que
deberaindicarseysolucionarseinmediatamente, paranoafectaralaseguridad
delamaquinay delos operadores.




3.4 PICTOGRAMAS DE SEGURIDAD APLICADOSEN LA
MAQUINA

En la maquina se han aplicado pictogramas de seguridad (adhesivos, placas). Su
finalidad es advertiral personal de la presencia de riesgos residuales.

Enlatablaacontinuacion se enumeran los pictogramas instalados en lamaquina.
Para el posicionamiento, consultar laimagen a continuacion.

Pos. Codigo Etiqueta Descripcion

Desconectar el enchufe de alimentacion eléctrica

1 446598 antes deintervenir enlamagquina.
2 425211 Peligro eléctrico

3 446429 Presion maxima

4 1010283 Peligroradiacion laserde clase 2

5 425083B @ Puestaatierra

No utilizar el perno porta-rueda como asidero para
laelevacién

No levantar la proteccién mientras la rueda esté
girando.

6 446595







3.5 RIESGOS RESIDUALES

Estamaquinaestadisenadaparagarantizarlos requisitos esenciales de seguridad
para el operador. La seguridad ha sido integrada, en la medida de lo posible, en el
proyectoy enlafabricacion delamaquina, sinembargo, existen riesgos de los que
se deben proteger los operadores, sobre todo en fase de:

» Transporteeinstalacion

= Funcionamientonormal

» Regulaciény puestaapunto

»  Mantenimientoy limpieza

» Desmontajey eliminacion.

Paratodoslos riesgos residuales se proporcionaunadescripciony laidentificacion
delazona/parte de la maquina enla que existe el riesgo residual (a menos que no
setratedeunriesgovalido paratodalamaquina). Se suministrainformacion sobre
los procedimientos para evitar el riesgo y sobre el uso correcto de los equipos de
proteccion individual previstos por el Fabricante.

Riesgoresidual Descripcion Informacion de los procedimientos

Parareducir el riesgo:
Existe el peligro de

Peligrode aplastamiento por la
aplastamiento |presencia de partes
moviles.

= Las personas no autorizadas deben
mantenerse lejos del area de trabajo

= Mantener las manos y otras partes del
cuerpolejosdelaspartesenmovimiento

Parareducirelriesgo:

Existe el peligro de|s Utilizar los EPI: guantes, calzado de
Peligro eléctrico | contacto con partes seguridad

bajo tension. Seguir la informacion indicada en este
manual




3.6 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
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4 \ISTAPANORAMICA DE LA MAQUINA

41 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Lamaquina es una equilibradora de banco con monitor.

Permite medirlacantidady posicion delosdesequilibrios enruedas de automaviles
(paralostamanos, consultar los apartados "Uso previsto" y "Datos técnicos").

Estadisponibleen:
« \ersion Estandar
« VersionC

411 CARACTERISTICAS GENERALES

Baja velocidad de equilibrado:
» Minimizalos tiempos de lanzamiento
» Reducelosriesgos debidos alarotacion de las piezas
» Permiteunahorrodeenergia
» Palpadorautomatico para medir ladistanciay el diametro
» Puntero LaserX. Se trata de unalinea de laser dentro del brazo de deteccion
automatica que permite indicar la posicion de la adquisicion del plano de
equilibrado (disponible a peticion)
» Programa AWD (Auto Width Device) para medir el ancho mediante un sensor
ultrasonico (siesta presente)
= Programa AWC (Auto Width Calculation) para la preparacién a la introduccién
manual del ancho.
» Frenoautomaticode paradadelaruedaal final dellanzamiento
» Botondestopparalaparadainmediatadelamaquina
» Portabridas laterales
» Tapaconbandejas paraalojartodo tipo de pesos
» Arranque automatico al bajar el carter de proteccion
» Monitor LCD de alta resolucion como soporte indispensable para ejecutar los
nuevos programas
» Disefo grafico de comprension inmediata para un aprendizaje rapido y eficaz
delas funciones de lamaquina




Tecladoconnimeroreducidode teclas paraingresarlos datosy seleccionarlos
programas
Helpinteractivoenla pantalla
Textos envariosidiomas
Unidad de elaboracion de microprocesador
Resolucién: 1gr(1/10 0z)
Ampliaseleccion de programas para un uso facil einmediato de la maquina
Visualizacion delos valores de desequilibrio en gramos u onzas
Configuracion redondeo visualizacion desequilibrios
Modos de equilibrado disponibles:
» Estandar=dinamicoenlosdosladosdelallanta
» Alu/ALUP =siete posibilidades distintas para las llantas de aleacion
= Din. Moto =dinamico en los dos lados parallantas de moto
» AluMoto =dinamico enlos doslados parallantas de moto de aleacion
» Estatico=enunsoloplano
Programa planos méviles (en ALU P) para el uso de pesos mdltiplos de cinco
gramos, es decir, disponibles sin necesidad de cortes parciales
Programapeso oculto (en ALU P) parasubdividir el pesoadhesivo de equilibrado
dellado externoendos pesos equivalentes colocados detras delosradiosdela
llanta
Programa division peso (programas moto) para dividir el peso en dos pesos
equivalentes, colocados en los lados del radio
Programas OPT flash parala optimizaciénrapidadelaeliminacion deruidos de
marcha
Programa FSP (Fast Selection Program) para la seleccién automatica del
programa de equilibrado
Programas de utilidad general:
» (alibraciénindependiente de los componentes delamaquina
» Personalizacion de la pantalla principal
» Contadordel nimero parcial y total de lanzamientos
» Selecciondelos 2 programas mas utilizados
» Visualizaciondelapagina de servicioy diagnostico
» Entornos de trabajo independientes que permiten que un maximo de tres
operadores trabajen en paralelo sin tener que volver a configurar ningln
tipodedato
» RPA: posicionamiento automatico de la rueda en la posicion de aplicacion
del peso de equilibrado




» Posibilidad de elegir la posicion de aplicacion del peso adhesivo:
» Planovertical enlaparteinferior de larueda (H6) utilizando la linea LASER
= Planoverticalenla parte superior de larueda (H12)
» CLIP: utilizando el terminal portapesos en los programas de equilibrado
ALU P (entodoslos demas programas de equilibrado H12)
» lluminadordeLED
» PunteroLASER

4.2 USOPREVISTO

Lamaquina objeto del presente manual esta destinada a uso profesional:

Operacion Permitida No permitida

Ruedas deautomovilesy
motos con peso maximo Ruedas de camiones
rueda85kg

Medicion de los
desequilibrios de:

Cualquier otro uso se consideraraimpropioy podra ser causa de accidente.

Cualquier otro uso que no sea el descrito se debe considerar impropio.

No esta permitido el uso de equipos ni accesorios que no sean originales del
Fabricante.




4.3 COMPONENTES PRINCIPALES

Lamaquina esta compuesta por las siguientes partes fundamentales:

Pos. Componente
1 Brazo automatico para medir el diametroy ladistancia
2 Sensor ultrasonico automatico para medir elancho (opcional)
3 Cabezal
4 Monitor LCD
5 Tecladodelos mandos
6 Portabridas laterales
7 Tapaportapesos
8 Ejesoporterueda
9 Portaconos




4.4, ACCESORIOS ENDOTACION

La maquina esta equipada con los siguientes accesorios:
» Pinzaparamontarydesmontarlos pesos

» (alibre paramedirelanchoderuedas

= Llave hexagonal CH4

» Llave hexagonalCH6

» LlaveabiertaCH 10

= Pesodecalibrado

» (abledealimentacion equilibradora

» (abledealimentacion pantalla

» Conopequeno

» (Conomediano

» (Conogrande

» Proteccion casquete pequeno defijacion rueda
» Sombrerete separador

» (asquete pequeniode fijacion rueda

VERSION ESTANDAR

» Cuboroscado

» Llave hexagonal CH 10

» Tuercarapidadefijacionrueda

VERSION C
» CuboC
= Manguito C

« LlavecuboC

4.5 ACCESORIOS OPCIONALES

Lamaquina se puede equipar con accesorios opcionales. Consultar el catalogo de
accesorios.




4.6 DATOSTECNICOS

Datos técnicos

Tension de alimentacion

Monofasica 100/115 £10%,
200/230V £10%, 50/60 Hz

Potencia nominal

122W

Corriente nominal

1,2Aa100-115V, 06 Aa
200-230V

Velocidad de equilibrado 90/130rpm
Valor maximo de desequilibrio calculado 999 gramos
Tiempo medio de lanzamiento (con rueda 5"x14") 7s
Diametro eje 40mm
Peso componentes eléctricos/electronicos 4,5kg
Peso maquina con proteccion (sin accesorios) y sin
. 198kg
medidor externo
Peso maquina con proteccion (sin accesorios) y con
: 205kg
medidor externo
Anchollanta programable de 1,5"a25"
Diametro llanta medible con palpador (version con
! : P ,P (versi de 10"a 28"
palpador automatico)
Diametro llanta programable de1"a35"
Distancia maximarueda/ maquina 360 mm
Ancho maximo rueda (con proteccion) 600 mm
Diametro maximo rueda (con proteccion) 1117 mm




4.7 DIMENSIONES TOTALES

Dimensiones totales

Ancho (max.) 1352 mm

Profundidad (con carter proteccion rueda abierto) 1044 mm
Profundidad (con carter proteccion rueda cerrado) 1134 mm
Altura(con carter proteccion rueda abierto) 1673 mm
Altura (con carter proteccion rueda cerrado) 1592 mm




i
1044 mm
1134 mm

=

1352 mm

1352 mm




4,8 DESCRIPCION DE LOS MANDOS

Pos. Codigo Elemento Etiqueta Descripcion

Activa/desactivala

1 InterruptorO -1 alimentacion eléctricadela
maquina.
Presentesoloenlasversiones
de maquina C (Clamp). Permite

2 Pedal de mando abrir/ cerrarel sistemade
bloqueo automatico
(neumatico) delarueda.

3 Tecladodelos

mandos

l

i ¢ S =)




4,9 DESCRIPCION DE LA PANTALLA DE TRABAJO

configuracion

Icono Elemento Descripcion
Enter Confirmalaseleccion efectuada.
@ Programasde |Permite mostrary seleccionar los programas de
equilibrado equilibrado.
Programasde |Permite mostrar y utilizar las funciones de los
utilidady programas de utilidad y configuracion de la

maquina.

Alta precision

Permite ver los resultados del equilibrado con la
mejor resolucion posible (ejemplo: Gr x1 u 0z
1/10).

Ayuda

Permite ver informacion sobre a la pantalla
actual.

Nota: ante un mensaje de error, la primera
informacion que aparece se refiere al tipo de
errores que pueden producirse.




5 TRANSPORTE, DESPLAZAMIENTOY
ALMACENAMIENTO

5.1 TRANSPORTE

5.1.1 CONDICIONES DETRANSPORTE

Condiciones de transporte

Temperatura -25°C++55°C

5.1.2 EMBALAJE
5.1.21 CONDICIONES DETRANSPORTEDELEMBALAJE

Transportarlamaquinaen el embalaje original y mantenerlaen laposicionindicada
endichoembalaje.

Dimensiones embalaje
Longitud 1410 mm
Profundidad 890 mm
Altura 1260 mm
Peso 80Kg

5.1.2.2 DESPLAZAMIENTO DE LA MAQUINA EMBALADA

Parala manipulacion de lamaquina embalada,
introducir las horquillas de una carretilla
elevadora en las cavidades correspondientes
del palletdelembalaje.

No esta permitido elevar la maquina
embalada mediante gria o polipasto.




No apilar otros objetos sobre el embalaje.

5.1.2.3 ELIMINACION DELEMBALAJE

Quitarlaparte superior del embalaje.
Comprobar que el embalaje no se haya danado durante el transporte.

AVISO

Conservar los embalajes originales para eventuales transportes futuros.

AVISO

En caso de danos, no utilizar lamaquina, sino contactar con el Fabricante.

La maquinadentro del embalaje se divide en las siguientes partes:
» Cuerpomaquina

= Dotacion

» (arterproteccionrueday tubo de soporte

Quitar los elementos de fijacion de las partes de la maquina al pallet.

Efectuarlas operaciones de montaje delas partes de lamaquina.




5.2 MONTAJE

5.21 MONTAJEDEL CABEZAL

Paso

Accion

Imagen

Quitar el carter de proteccion trasero del

1
cabezal C.
Aflojar los tornillos A que fijan el cabezal al
, cuerpomaquina.
Nota: no desatornillar completamente los
tornillos.
3 Extraer el cabezal de sus tornillos de fijacion.
4 Girar el cabezal en posicion vertical v
colocarloenel cuerpo maquina.
5 Fijar el cabezal conlos tornillos de fijacion B.




5.2.2 MONTAJE DEL MONITORLCD

Paso Accion Imagen
1 Girar el cabezal en posicion vertical vy
colocarloenel cuerpo maquina.
2 Sacar el monitor de suembalaje.
3 Fijar el monitor a la brida de soporte con los
tornillos suministrados A.
MONITOR
Conectar el cable de sefales B al monitory el
4 cable dealimentacion Cal panel trasero.
Nota: hacer pasar los cables dentro del
cabezal.
5 Montar el carter de proteccion del cabezal
(quitado paramontar el cabezal).




5.2.3 MONTAJE DEL CARTER PROTECCION RUEDA

Paso Accion Imagen
Acoplar el casquillo A en el pasador de
rotacion B.
1 Nota: asegurarse de que la ranura del ¥
pasador esté alineada con la clavija en el
casquillo. . ~
l v
| ’ B A
5 Bloquear el tubo en el pasador utilizando el
tornillo suministrado.
Introducir el tubo de metal D en los dos
3 orificios delanteros del carter proteccion
ruedaC.
Engancharel carterproteccionruedaalaparte
4 trasera del tubo. Introducir en el alojamiento
previsto conacoplamientoapresionE.
5 Fijar el carter proteccion rueda con el tornillo | -

suministradoF.




5.2.4 MONTAJE DEL SENSOR ULTRASONICO (SI ESTA PRESENTE)

Paso

Accion

Imagen

Introducir el cable del sensor ultrasonico
dentrodelasranuras del tubo de metal.

/\ ATENCION

Parafacilitarlaentradadel cable enlas ranuras del tubo de metal, quitar el tubo
del pasador de rotacion desatornillando el tornillo presente.

Paso Accion Imagen

Fijar el soporte del sensor ultrasénico en el

2 tubode proteccion mediantelostres tornillos
suministrados.

3 Conectar el cable del sensor al conector Ben
elladodel cuerpo maquina.
Ajustar la longitud del cable del sensor
ultrasénico cerca del conector B con la

4 proteccién cerrada, para evitar que el

conector se deforme durante el movimiento
delaproteccionrueda.




Paso Accion

A continuacion, bloquear el cable con la brida
suministradaA.

Nota: el exceso de cable debe introducirse y
5 bloquearse (utilizando las bases va
presentes) dentro del soporte sensor. Para
acceder al soporte sensor, quitar el carter
proteccion rueda desatornillando los cuatro
tornillos de fijacion.

Controlar v, si es necesario, desplazar el
soporte delsensor ultrasonicohastaobtener
la distancia requerida entre la plantilla de
calibraciony el propiosoporte, delasiguiente
manera:

» Fijarla plantilla de calibracion del sensor

ultrasénico suministrada en el kit al eje
6 del grupo oscilante, utilizando los
accesorios de centrado

= Bajarelcarterprotecciénrueda

= Alinear la plantilla de calibracion del
sensor ultrasénico con el soporte del
sensor ultrasonicoy verificarladistancia,
que debe ser: 270 mm (tolerancia = 5
mm).

Al finalizar el montaje del sensor ultrasénico, calibrar el sensor (consultar el
apartado “Calibracion del sensor ultrasonico del ancho”).




5.3 MANIPULACION

Antes de desplazar la maquina, comprobar su centro de gravedad y peso con
respecto a las capacidades del equipo de manipulacion y elevacion elegido.

Efectuar cuidadosamente operaciones de desplazamiento descritas. El
incumplimiento de dichas recomendaciones puede causar daios a lamaquina
y afectaralaseguridad del operador.

5.3.1 PROCEDIMIENTO DE MANIPULACION

Después de completar las operaciones de montaje, elevar y desplazar la maquina
parasacarladel pallet.

No utilizar el perno porta-rueda como punto de fuerza para las operaciones de
manipulaciony elevacion.

Esta terminantemente prohibido utilizar puntos de elevacion distintos de los
indicados.

Paso Accion

Introducir las horquillas de una carretilla elevadora debajo del cuerpo maquina.

1 Nota: comprobar que el centro de gravedad se encuentre en el centro de las
horquillas de elevacion.

Para cualquier manipulacion después de la instalacion, desconectar el cable
de alimentacion eléctrica de la toma.




5.4 ALMACENAMIENTO

5.4.1 CONDICIONES DELAMBIENTE DE ALMACENAMIENTO

Condiciones del ambiente de almacenamiento

Temperatura -10°C =+ +60°C

Humedad 20% + 95%

5.4.2 ALMACENAMIENTO DE LA MAQUINA

La maquina, los accesorios v los relativos componentes se deben conservar en
ambiente cerrado, seco y limpio para garantizar la perfecta conservacion de las
piezas que lacomponen.

En caso de no utilizar la maquina por tiempos prolongados, se deben efectuar las
operaciones de preparacion paralainactividad:

Paso Accion
1 Desconectarlaalimentacion eléctrica.
2 Desconectarlaalimentacion neumatica (si esta presente).
3 Realizar las operaciones de limpiezade lamaquina.
4 Cubrir completamente lamaquina con lonas o elementos similares.




6 INSTALACION

Instalar la maquina en conformidad con todas las normas sobre la seguridad
aplicables, incluidas las emitidas por OSHA, pero no limitadas a las mismas.

Efectuar con atencion las operaciones de instalacion descritas. El
incumplimiento de dichas recomendaciones puede causar daios alamaquina
y afectaralaseguridad del operador.

/\ ATENCION

No esta permitida la instalacion de la maquina en ambientes potencialmente
explosivos.

6.1 CONDICIONES AMBIENTALES ADMISIBLES

La maquina debe instalarse y utilizarse en interiores, protegida de agentes
atmosféricos como lluvia, granizo, nieve, niebla, polvo en suspension, polvo
combustible.No puede colocarse enunentorno clasificado y debe estar protegida
de agentes agresivos como vapores corrosivos o fuentes de calor excesivo.

Lamaquina hasido disenaday fabricada para funcionar, de manerasegura, enlas
siguientes condiciones ambientales:

Condiciones ambientales admisibles

Temperatura 5°C=+40°C

Humedad relativa 30% + 80% (sin condensacion)

lluminacion del entorno Almenos 300 lux




6.2 POSICIONAMIENTO DE LA MAQUINA

Alahoradeelegir el lugar deinstalacion se debe respetar la normativa vigente
sobre laseguridad en el trabajo.

La maquina debe instalarse sobre un suelo estable y rigido para prevenir y evitar
cualquier deformacion de la estructura.

Colocarlamaquinaenunaposicion que asegure laaccesibilidad de todos los cuatro
lados.

Instalar la maquina en la posicion de trabajo deseada, conforme a las tolerancias
minimasindicadas en lafigura.

= 600 mm |—-“

3

1000 mm




6.3 CONEXIONES

Para la puesta en funcionamiento de la maquina, asegurarse de las uniones y
conexiones necesarias alas redes locales:

= Conexioneléctrica

» Conexidonneumatica

Esresponsabilidad delusuario garantizarlaconexionaunainstalacion que respete
las caracteristicas requeridas.

6.3.1 CONEXION ELECTRICA

Solo el personal cualificado puede realizar las operaciones para la conexion
eléctricade lamaquinaalared de alimentacion.

/\ ATENCION

Antes de conectar el enchufe de alimentacion eléctrica al cuadro, comprobar
que la tension de linea sea la que se indica en la placa de datos de la maquina.

Los componentes necesarios paralaconexion eléctricadeben ser dimensionados

correctamente en funcion:

» Lapotenciaeléctricaabsorbidaporlamaquina, detalladaenlarelativaplacade
datos delamagquina

» A la distancia entre la maquina operadora y el punto de conexién a la red
eléctrica, de manera tal que la caida de tension, con plena carga, no resulte
superior al 4% (10 % en fase de encendido) con respecto al valor nominal de la
tensiondelaplaca.

Ademas, el usuario debe:

= montar en el cable de alimentacion un enchufe conforme a las normativas
vigentes;

» comprobarqueenlainstalacioneléctricadonde se conectaralamaquina, haya
uninterruptorautomatico diferencial especifico con sensibilidad 30mA,;

= Montar fusibles de proteccion de Ia linea de alimentacion, de dimensiones
conformes a las indicaciones detalladas en el esquema eléctrico general
presente en este manual

» prepararlainstalacion eléctricadeltaller conuncircuito de proteccion de tierra
eficiente.




Pararealizar la conexion eléctrica:

Paso Accion Imagen

Conectar el enchufe de alimentacion de la
1 maquina a la toma de pared presente en el
local deinstalacion.

La conexion de tierra es indispensable para el funcionamiento correcto de la
magquina. Esta prohibido conectar la puesta a tierra de la maquina a tubos del
gas, delagua, alos cables del teléfono o a otros objetos noidoneos.

En caso de que la conexion a la linea eléctrica de alimentacion se realice
directamenteatravésdel cuadroeléctrico general, sineluso de ningln enchufe, es
necesarioinstalaruninterruptor de llave o asegurarse de que se pueda cerrar con
candado.




6.3.2 CONEXION NEUMATICA

La conexion neumatica solo es necesaria para la version de maquina C (Clamp).

Paraun funcionamiento correcto del equipo, el aire producido debe ser tratado
de maneraadecuada (no superior a 5/4/4 segin lanormalS0 8573-1).

Asegurarse de que la presion disponible y las prestaciones del sistema de aire
comprimido sean compatibles con las que se requieren para el correcto
funcionamiento de la maquina (consultar el apartado “Datos técnicos"”). Para que
lamaquina funcione bien, se recomienda una presion de trabajo entre 8y 10 bar.

Pararealizar la conexion neumatica:

Paso Accion Imagen

Conectar el tubo del aire al acople situado en
el grupofiltroreductor.




7 FUNCIONAMIENTO

Antes de realizar operaciones de regulacion en la maquina:
» Desconectar el enchufe de alimentacion eléctrica

Interrumpir el uso de la maquina en caso de:
= Ruidos extranos

= Vibracionesinusuales
= Funcionamientoincorrecto de un componente.
Contactar con la Asistencia Técnica.

En lamaquina puede trabajar un solo operadoralavez.
El incumplimiento de las instrucciones y las advertencias de peligro puede
provocar graves lesiones a los operadoresy a las personas presentes.

No dejar tuercas, tornillos, herramientas u otro material sobre la maquina.
Podrian quedar atrapados en las partes méviles y causar anomalias o ser
proyectados.

No esta permitido poner en marcha la maquina sin utilizar el sistema de
bloqueodelarueda.

No utilizar la maquina sin el carter proteccion rueda o con los dispositivos de
seguridad manipulados.




Durante las operaciones de funcionamiento, comprobar que en el area de
trabajo no haya personas no autorizadas.

En caso de que la maquina se comporte de modo anémalo, girar el interruptor
generalalaposicion 0 - OFF y colocarse a una distancia de seguridad.

Durante el funcionamiento de la maquinga, los operadores encargados deben
respetar las normas generales de seguridad v utilizar los siguientes equipos de
proteccion individual (EPI):

Simbolo Disposicion Descripcion

Indica una disposicion para el personal
de utilizar guantes protectores o
aislantes.

Obligacion uso guantes
protectores

Indica una disposicion para el personal
de utilizar calzados de seguridad para
protegerlos pies.

Obligacion uso calzado de
seguridad

Obligacion uso gafas de Indica una disposicion para el personal
proteccion deutilizar gafas protectoras para ojos.




71 AREADETRABAJOY PUESTOS OPERADOR

Durante el funcionamiento, lamaquina requiere un solo operador.

En la figura se representan las posiciones ocupadas por el operador durante las

diferentes fases de trabajo:

» A - Operaciones de montaje/desmontaje, lanzamiento, deteccion de
dimensiones (siesta previsto) y equilibrado de larueda

» B-Seleccion programas de lamaquina

Si respeta las posiciones indicadas, el operador puede ejecutar, supervisar v
verificar el resultado de cada equilibrado de rueda e intervenir en caso de eventos
imprevistos.

El operador asignado al funcionamiento debe observar la maquina en todo
momento.




7.2 VERIFICACIONES PRELIMINARES

Antesdecomenzareltrabajo, comprobaratentamente que todosloscomponentes
de la maquina se encuentren en su lugar, en perfectas condiciones y en correcto
funcionamiento. Si se observan danos o desgaste, contactar con la asistencia
técnica.

Controlarquelas conexiones delamaquinaalaredeléctricay neumaticase hayan
efectuado correctamente.

No poner en funcionamiento lamaquina con los cables eléctricos daiados.

7.3 PUESTAEN MARCHA

Paso Accion Mando

Presionar el interruptor general situado en el lado trasero del
cuerpo maquina.

Nota: esperar unos segundos para permitir que el monitor se
1 encienda y el ordenador cargue el programa. La maquina ejecuta
una prueba de control. Si no detecta anomalias, emite una sefal
aclsticay muestra la marcay los datos de personalizacion, luego
esperalaentradadelos datos geométricos delarueda.

Presionar la tecla Enter para visualizar laimagen de los valores de
desequilibrio. El estadoinicial activo sera:

» Modode equilibrado dinamico
= \aloresvisualizados: 000 000

= Visualizacion de los desequilibrios con incrementos de 5 gr (o
1/4 de onza)

» Redondeo palpadoresactivo

» Valores geométricos por defecto: ancho =5,5" diametro = 14",
distancia= 150

= Operador 1activo.




7.5 BLOQUEO DE LA RUEDA (VERSION C)

A continuacion se describen los procedimientos para bloquear la rueda con el
sistemaautomatico version C.

7.41 CENTRADOCONCONODELANTERO

Paso Accion
1 Montarlaruedaen el eje deslizandola hasta dejarlaapoyada contrala brida.
5 Introduciren el ejeelcono masadecuadoy hacerloentrarenelorificio central de
larueda.
3 Introducir el manguito deslizandolo enel cubo hastaque esté en contactoconel
cono.
4 Pisar el pedal de mando durante un segundo como minimo.

7.4.2 CENTRADO CON CONO TRASERO

Paso Accion

1 Introduciren el eje el cono que mejor se adapte al orificio central de larueda.

5 Montarlaruedasobreel conoyhacerlacorrerhastaqueelconoestéencontacto
conelplato queretiene el resorte.

3 Aplicaralmanguito el casquete de proteccion.

4 Introducir elmanguito deslizandoloen el cubo hastaque esté en contactoconla
rueda.

5 Pisar el pedal de mando durante un segundo como minimo.




7.4.3 DESBLOQUEO DELARUEDA

Paradesbloquear laruedade la brida:

Paso Accion

1 Pisar el pedal de mando durante un segundo como minimo.

7.4.4 CENTRADO CON BRIDAS

Paradesmontar el cubo C:

Paso Accion

Introducir Ia llave especial C, suministrada
conlamaquing, enlaranuradel cubo C.

2 Desenroscar completamente el cubo C.

Montar la brida en el eje y bloquearla con los
dostornillos A utilizando lallave CH 6.

Bloqguear la rueda contra la brida como de
costumbre.




7.4.5 MONTAJEDELCUBOC

Paravolveramontar el cubo C:

Paso Accion Mando Imagen

Mantener presionada la tecla
Stop durante al menos 3
segundos para bloquear el eje
porta-ruedayllevaralaposicion or
abierta el cilindro neumatico del
dispositivo de bloqueo C.

Nota: en el monitor se mostrara
elmensaje A52.

Mantener la chaveta dentro del
2 manguito de bloqueoy enroscar
elcuboCamanohastael tope.

Para terminar el montaje,
3 introducir lallave especial Cenla
ranuradel cubo.

Para apretar adecuadamente el
cubo, golpear una vez con el
martillolallave especial C.

Nota: también se puede utilizar
la pinza, lado martillo, para fijar
los pesos deresorte.

Durante el enroscado, comprobar que los trinquetes estén siempre cerrados
dentro del manguito de bloqueo.




7.4.6 DESMONTAJE RUEDA

En caso de anomalia del sistema de bloqueo automatico, desmontar la rueda de
lamaquina, en su caso, como se describe:

Paso Accion Imagen

1 CerrarladescargaajustableA.

2 Soplaraire comprimido en el empalme B.

Restaurar el funcionamiento correcto del
dispositivo de bloqueo de la rueda volviendo
a colocar la descarga ajustable A en las
condiciones previas al cierre.




7.5 INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

7.5.1 INSERCION DE DATOS DE LA RUEDA PARA EQUILIBRADORAS SIN
SENSOR ULTRASONICO

La maquina prevé la introduccion automatica de los valores de diametro y de
distanciay laintroduccion delancho a través del teclado.

Paso Accion

Llevar el brazo automatico de medicion en 2
contacto con el lado interno de la llanta. N H
1 Prestar la maxima atencién para posicionar
correctamente el brazo a fin de obtener una
lectura precisa de los datos.

Mantener el brazo en contacto con la llanta
hasta que lamaquinaadquieralos valores de
diametro vy distancia de la rueda. Durante
estafase, se muestralapantalladeallado.




Paso Accion Imagen

= Si se realiza una sola medicion, la
maquina interpreta la presencia de una
llanta con equilibrado mediante peso de
resorte sobreambos lados (Programade
Equilibrado Dinamico).

» Llevandoelbrazoalaposiciéndereposo,
3 la  maquina se dispone para la
introduccion manual del ancho.

» Enestafaseesposiblerealizarunanueva
adquisicion de ladistanciay del diametro
delallanta.

= Medir el ancho de la llanta utilizando el
medidor de compas especifico.

Aumentar o disminuir el valor de ancho
visualizado mediante el teclado.




Unavez terminada laactualizacion del dato rueda se puede:

Paso Accion Mando

Presionar la tecla Salir para visualizar los valores de desequilibrio Y
guese hanvueltoacalcularseglnlas nuevas dimensiones.

PresionarlateclaEnter paraentraren el programade dimensiones
manualesy convertir o modificar los datos de larueda.

Siserealizan dos mediciones seguidas en el interiorde lallanta, en
2 dos planosde equilibrado, lamaquinainterpretalapresenciadeuna
llanta con equilibrado mediante un peso de resorte en el plano
interno y un peso adhesivo en el plano externo (ALU 2P). En esta
fase, la maquina podria cambiar automaticamente el tipo de peso
colocado en el planointerno deresorte aadhesivo (ALU 1P).

Una vez colocado el brazo en la posicion de reposo, el operador podra madificar
esta configuracion seleccionando y presionando la tecla Enter vy el icona 2. En
este caso, el programa de equilibrado cambiade ALU 1PaALU 2Py viceversa.

[ENY [ |

ALU 2P ALU 1P




7.5.2 DETECCION DE LOS PLANOS MEDIANTE PUNTERO LASERX (Sl
ESTA PRESENTE)

La deteccion de los datos geométricos
relativos a los planos de equilibrado reales
para la aplicacion de pesos adhesivos,
puedeserfacilitadaporlalineadelaserenla
palanca del detector automatico.

Para habilitar esta linea, es necesario
presionar el boton en el brazo automatico.

Lalineadelaserquedaravisibledentrodela
llantadurante 10 segundos, a continuacion,
si es necesario, debe presionarse
nuevamente el boton en el brazo
automatico.




7.5.3 INSERCION DE DATOS DE LA RUEDA PARA EQUILIBRADORAS
CON SENSOR ULTRASONICO (SI ESTA PRESENTE)

Paralaintroduccion automatica de distancia, diametroy ancho:

Paso Accion Imagen

Colocar el brazo automatico de medicion
interna en contacto con el lado interno de la
llanta.

N

Nota: prestar la maxima atencién para
posicionar correctamente el brazo a fin de
obtenerunalecturaprecisade los datos.

Mantener el brazo en contacto con la llanta
hastaque lamaquinaadquieralosvaloresde
diametro vy distancia de la rueda. Durante
estafase, se muestralapantalladeallado.

Si se realiza una sola medicién, la maquina
interpreta la presencia de una llanta con
equilibrado mediante peso de resorte
(Programa de Equilibrado Dinamico).

Cuando se vuelve ala posicion de reposo con
el brazo automatico de medicion interna, en
la pantalla se visualizan automaticamente
los siguientesiconos:

3 .

» (eu) = presionar la tecla Enter para
3 cambiar alternativamente el tipo de
neumatico entre P TYRE (Passenger
Tyre)pararuedasde dimensiones medias
(ruedas en las cuales el hombro del
neumatico sobresale poco de lallanta), o
LT TYRE para ruedas de dimensiones
grandes (como vehiculos todoterreno,
camiones o ruedas con el hombro del
neumatico muy sobresaliente de la
llanta).




Paso Accion Imagen

" @:concadapresiéndelatecIaEnter,Ia
maquina cambia automaticamente el
tipo de programa de equilibrado (como
puedeverseenlapantalla)enlasiguiente
secuencia: DINAMICO-ALU1T-ALU2-
ALU3-ALU4-ALUS-ESTATICO-
DINAMICO MOTO-ALU MOTO

» Presionar la tecla de dimensiones @
paraintroducir manualmente elancho

Presionarlatecla@enIafaseindicada para

volver al entorno de trabajo manteniendo el
anchoanterior.

En esta fase es posible realizar una nueva

4 L
adquisicion de los planos de lallanta.
Bajar el carter proteccion rueda para
5 confirmar la seleccién (ancho introducido
manualmente o seleccion del tipo de rueda) y
realizarelescaneodelanchoyellanzamiento.
Nota:

» la adquisicién automatica del ancho se vuelve a habilitar solo con una nueva
adquisicion del brazo automatico de medicion interna.

= Sila proteccion de la rueda esta cerrada o en caso de anomalia del sensor
situado sobre la proteccion, al llevar el brazo de medicién interna a la posicion
de reposo, la maquina se dispone automaticamente en modo de introduccién
manual del ancho.

= Alfinal del lanzamiento, en la pagina de trabajo es posible madificar el ancho
adquirido automaticamente por lamaquina seleccionando elicono:




Tener en cuenta que el diametro nominal de la rueda (e]. 14”) se refiere a los
planos de apoyo de los talones del neumatico, que, obviamente, se encuentran
enelinteriordelallanta.

En cambio, los datos detectados se refieren a los planos externos, por tanto,
resultan inferiores a los nominales debido al grosor de la llanta. El valor de
correccion tiene en cuenta un grosor medio de la llanta. Esto significa que en
ruedas con grosores distintos pueden ocurrir pequenas variaciones (2-3
décimas de pulgada como maximo) en comparacion con los nominales. Estono
representa un error de precision de los dispositivos de medicion, sino que
reflejalarealidad.

Si el brazo automatico de medicion no funciona, los datos geométricos se
pueden introducir manualmente siguiendo el procedimiento indicado en el
apartado “Introduccion manual de los datos de la rueda”; esta funcion esta
presente en los programas de utilidad y configuracion.




76 LANZAMIENTO DE LA RUEDA

No esta permitido poner en marcha la maquina sin carter de proteccion o con
dispositivos de seguridad manipulados.

No levantar nunca el carter proteccion rueda antes de que la rueda se haya
detenido.

Pararealizar el lanzamiento de larueda:
» Bajarelcarterproteccionruedao
» PresionarlateclaStart con el carter proteccion ruedayabajado.

Undispositivo de seguridad especifico detiene larotacion en caso de que el carter
proteccion rueda se levante durante el lanzamiento. En el monitor se visualiza el
mensaje ACr.

Silaruedasigue girando debido a una anomalia de la maquina:
= Presionar el interruptor general para apagar lamaquinao

= Desconectar el enchufe de alimentacion eléctrica.
Esperaraquelaruedase detenga antes de levantar la proteccion.




7.7 BUSQUEDA AUTOMATICA DE LA POSICION

Enlafasedeblsquedadelaposicion, laruedapuede girar con carter de proteccion
levantado.

Cada vez que se presiona la tecla Start@ se pasa de la posicion centrada de un
ladoaladelotro.

Esta funcion solo se activa si el programa RPA esta configurado en ON (véase el
apartado “Configuracion bisquedaautomatica posicion (RPA)”; funcion presente
enlos programas de configuracion).

Este programa se puede ejecutar también presionando simultaneamente las
teclas Start W y Stop [E] especialmente en las versiones de maquina que no
tienen el carter proteccion rueda.




7.8 PROGRAMAS DE EQUILIBRADO

Antes deiniciar una operacion de equilibrado, es necesario:

Montar laruedaen el cubo mediante el sistema de bloqueo mas adecuado
Asegurarse de que la rueda esté correctamente bloqueada en el eje para que
nosedesplace durante las fases de lanzamientoy frenado

Eliminar contrapesos viejos, piedras, suciedad u otros cuerpos extranos
Configurar correctamente los datos geométricos de larueda.

Los programas de equilibrado se reagrupan en el icono Programas de equilibrado
presente enla pantalla principal de trabajo.

Seleccionarel icono@\/ presionarlatecla Enter del teclado.

Estandisponibles los siguientes programas de equilibrado:

Equilibrado dinamico (estandar)
ProgramasALU 1P, 2P
Programaplanos moviles

Programa pesos ocultos
ProgramaALU estandar

Equilibrado de ruedas de motocicleta
Programadinamico moto
ProgramaALU moto
Programadivision peso

Equilibrado estatico.

Los apartados siguientes describen los distintos programas.




7.8.1 EQUILIBRADO DINAMICO (ESTANDAR)

El equilibrado dinamico es el equilibrado estandar de la magquina.
Seguirlasindicaciones a continuacion:

Paso Accion

1 Configurarlos datos geométricos de larueda.

Lanzarlarueda:
= Bajarelcarterprotecciénruedao
2 |« PresionarlateclaStartf™y el bot6n enlaversion sin carter.

Nota: para obtener la maxima precision de los resultados, no forzar
impropiamente lamaquina durante el lanzamiento.

Aguardar la parada automaticade larueday ala visualizacion de los valores de
desequilibrio calculados.

4 Elegir el primer lado que se quiere equilibrar.

Girarlaruedahastaque seilumine el elemento central del indicador de posicion
correspondiente.

Aplicarelpesodeequilibradoindicado, enlaposiciondelallantacorrespondiente
alas 12 horas.

7 Repetirlas operaciones enumeradas para el segundo lado de larueda.

Efectuarunlanzamientode control paracomprobarlaprecision del equilibrado.

8 Nota: si el resultado no se considerara satisfactorio, modificar el valor y la
posicion de los pesos aplicados anteriormente.

Tener presente que, sobre todo para desequilibrios de gran magnitud, un error de
pocos grados en el posicionamiento del contrapeso puede determinar un residuo
incluso de 5-10 gramos en fase de contral.

Comprobar que el sistema de enganche del peso en la llanta esté en buenas
condiciones. Un peso mal enganchado puede soltarse durante larotaciondela
rueda creando un peligro potencial.




7.8.1.1 FRENADO DE LA RUEDA

Para facilitar las operaciones de aplicacion de los pesos de equilibrado, puede

frenarse larueda de tres formas diferentes:

» Mantener la rueda en posicion centrada por un segundo. El freno se activara
automaticamente con una fuerza de frenado reducida para permitir que el
operador mueva manualmente la rueda a la posicion de aplicacién del otro
peso.

» Presionar la tecla Stop W cuando la rueda se encuentra en una de las
posiciones de aplicacion de los pesos. El desbloqueo de la rueda se realiza
presionando de nuevo latecla Stop, realizando un lanzamiento o bien después
deunos 30seg.

El bloqueo del eje puede también ser Gtil en fase de montaje de elementos
accesorios de centrado.

Presionando la tecla Stop con la rueda en movimiento, se interrumpe
anticipadamente el lanzamiento.

Si esta activado el programa de "RPA" (blsqueda de posicion automatica), al

finalizar cada lanzamiento de equilibrado la maquina bloguea la rueda en la

posicion de aplicacion del peso del ladointerno; siéste esnulo, larueda se bloquea

en laposicion de aplicacion del lado externo.

» Presionarlatecla Start con carter proteccion rueda levantado. Se activa la
blsqueda automatica de la posicion del segundo lado (véase apartado
"Blsqueda automatica de la posicion").




7.8.2 PROGRAMASALU 1P, ALU2P

Estos programas permiten equilibrar con la maxima precision las llantas de
aleacion ligera que requieren la aplicacion de ambos pesos sobre el mismo lado
(interno) respecto al discodelallanta.

Este tipo de maquina es idonea para la aplicacion de los pesos adhesivos en la
llanta gracias a la posicion avanzada de la rueda respecto al cuerpo maquina; de
estaforma, setienelibreaccesoaunagranzonainternade lallanta.

7.8.2.1 MEDICION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Deben configurarse los datos geométricos relativos a los planos de equilibrado
efectivos v no los datos nominales de la rueda (como para los programas ALU
estandar).

Elusuario puede elegir los planos de equilibrado en los que se aplicaran los pesos
adhesivos de acuerdo con la forma especifica de la llanta. Tener en cuenta que,
parareducirlaentidad de los pesosaplicados, conviene escoger siempre los planos
deequilibradolomaslejos posible entreellos; siladistanciaentrelos dos planos es
inferiora37 mm (1,5"), se visualiza el mensaje A 5.

Llevar el extremo del brazo automatico de medicion a nivel del plano escogido para

laaplicacion del pesointerno. En ALU 1P, tomar coma referencialalinea central del
peso, el centro de lamuesca del soporte.

Centro delamuescadel soporte Centro delamuescadel soporte sin
portapesos portapesos




ALU1P

En ALU 1P el plano de equilibrado se encuentra aproximadamente 15 mm mas
atras (linea central del peso) que el punto de contacto del cabezal de medicién con
lallanta.

ALU 2P

En ALU 2P se debe tomar como referencia el borde de la llanta, ya que el peso
interno es de tipo tradicional, deresorte.




Es preciso colocar consumaatencion el extremo delbrazo enunazonadelallanta
donde no haya discontinuidades para que sea posible aplicar el peso en esa
posicion.

Paso Accion

Mantenerelbrazoenposicion. Alcabo de dos segundos, lamaquinaemitirauna
1 sefalaclsticade confirmacion paraindicarlaefectivaadquisicion delos valores
dedistanciay diametro

Llevar el extremo del brazo automatico de medicién a nivel del plano escogido
2 paralaaplicaciondelpesoexterno, deformaanalogaalodescritoanteriormente
paraelladointerno.

3 Mantener el brazo en posiciony esperar lasefial acistica de confirmacion

Llevar nuevamente el brazo de medicion a la posicion de reposo. La maquina
abre automaticamente los programas de equilibrado ALU P (programa FSP)

5 Ejecutarunlanzamiento

7.8.2.2  APLICACION DE LOS PESOS DE EQUILIBRADO

Pesos adhesivos aplicados con un dispositivo portapesos (si esta disponible),
luego de haber cambiado la posicion de aplicacion de 12 horas a CLIP en el meni
de configuracion “Posicion de aplicacion de pesos adhesivos”

Paso Accion

1 Escoger el planoenel cual se aplicara el primer peso de equilibrado

Girarlaruedahastaque seilumine el elemento central del indicador de posicion
correspondiente.

Siel peso aplicado es del tipo tradicional de resorte (lado interno en ALU 2P), debe
aplicarse en la posicion correspondiente alas 12 horas.

En cambio, si el peso que debe aplicarse es de tipo adhesivo vy se encuentra
presente el dispositivo porta-peso, proceder como se indica a continuacion:




Paso

Accion

Centrar el dispositivo portapesos en la muesca del terminal portapesos del
brazo de medicion A, B. Posicionar el papel de proteccion de la cinta adhesiva

1 ) . . - . .
hacia arriba. Luego quitar la proteccion y girar el terminal de manera que el
adhesivo se encuentre hacia la superficie interna de la llanta.

5 Mover el palpador hasta que coincidan las dos lineas de referencia (de color
verde) enlas ventanas correspondientes de la pantalla

3 Girar el extremo del brazo de medicion hasta que la cinta adhesiva del peso
quede anivel delasuperficiedelallanta

4 Presionar el boton D paraexpulsar el pesoy hacer que se adhieraalallanta.

5 Colocarnuevamente el brazo de medicion en la posicion de reposo E.

6 Repetirlas mismas operaciones paraaplicar el segundo peso de equilibrado

7 Efectuarunlanzamientode control paracomprobarlaprecision del equilibrado.
Paraqueel pesoadhieraeficazmentealasuperficiedelallantaesindispensable

8 que ésta esté perfectamente limpia. Si es necesario, limpiarla con detergentes

adecuados.

a




Nota: enlas equilibradoras para el mercado aleman, laaplicacion del peso se debe
realizar de la siguiente manera: pegar manualmente el peso colocandolo de
manera que su linea central se encuentre 15 mm mas atras que el punto de
contacto del cabezal de medicion con lallanta.

En la version de maquina sin dispositivo portapesos, proceder de la siguiente
manera:

Paso Accion

1 Escogerelplanoenel cual se aplicarael primer peso de equilibrado

Girar la rueda hasta que se encienda el elemento central del indicador de
2 posicion correspondiente (si esta disponible v activado, al mismo tiempo se
enciende lalinealaser)

Colocar el peso adhesivo manualmente en la posicion en la que se harealizado
3 la medicion del plano correspondiente. Utilizar como referencia el centro de
gravedad del peso.

En el monitor se visualiza el target que indica la posicion correcta de aplicacion de
los pesos adhesivos, como se indicaenlafigura.




Pesos adhesivos aplicados manualmente sin dispositivo portapesos (habilitada
la Posicion de aplicacion de pesos adhesivos version CLIP)

Paso Accion
1 Elegirel primerlado que se quiere equilibrar
Girar la rueda hasta que se encienda el elemento central del indicador de
5 posicion correspondiente. Manteniendo la rueda en posicion con el freno de
estacionamiento, mover el palpador hasta que coincidan las dos lineas de
referenciaen las ventanas correspondientes de la pantalla
3 Aplicar manualmente el peso adhesivo, tomando como referencia de la linea

central del peso, el centro delamuescadel soporte.




7.8.3 PROGRAMA PLANOS MOVILES

Disponible solo con programas ALU Py "SELECCION DE LA POSICION DE
APLICACION DE LOS PESOS ADHESIVOS" configuracion CLIP.

Esta funcion se activa automaticamente cuando se selecciona un programa ALU
P.

Permite modificarlas posiciones de aplicacion elegidas para los pesos adhesivos,
para permitir el equilibrado perfecto de la rueda mediante los pesos adhesivos
disponibles en el mercado, es decir, mdltiples de cinco gramos. Esto mejora la
precision de la maquina y evita la necesidad de redondear los pesos aplicados o
cortarlos paraaproximarse mejor a los valores reales de desequilibrio.

Elusuario puede identificar las posiciones modificadas, en las cuales debe aplicar
los pesos adhesivos, basandose en las indicaciones de la equilibradora (véase el
apartado "Aplicacion de los pesos de equilibrado").

7.8.4 PROGRAMA PESOS OCULTOS

Disponible solo con programa ALU P.

Este programa divide el peso externo Pe en dos pesos, P1y P2, situados en dos
posiciones cualquiera elegidas por el operador.

La dnica condicion que se debe respetar es que los dos pesos se deben encontrar
dentro de un angulo de 120 grados que comprenda el peso Pe, como puede
observarseenlafigura.

as= 1209 a> 120 Pe non compreso tra P1 e P2
Pe not between P1 and P2




El programa "Pesos ocultos" debe utilizarse en las llantas de aleacion, Gnicay
exclusivamente en combinacion con el programa ALU 1P/ALU 2P, cuando:
= Sedeseaocultar por motivos estéticos el peso externo detras de dos radios

Para utilizar este programa:

Paso Accion Mando

En primer lugar, seleccionar uno de los programas ALU 1P, ALU 2P
seleccionandoelicono Programade equilibrado ALU 1P o Programa
1 de equilibrado ALU 2P.

Nota: en el monitor aparece la interfaz para la medicion de los
desequilibrios enlasllantas de aleacion.

Realizar el equilibrado de la rueda (consultar el apartado

2 . .

“Programas ALU 1P, ALU 2P", pero sin aplicar el peso externo).

Seleccionar el icono Peso oculto. Si la rueda esta equilibrada en el
3 lado externo, la maquina mostrara en la pantalla el mensaje de la

figura.

En cambio, si hay un desequilibrio en el lado externo (Pe), la maquina mostrara el
graficoqueindicalaeleccionde la posicion del peso P1.

Presionar Iatecla parasalirdel programa "Pesos ocultos".

Paso Accion Mando

Parafacilitarlas operaciones, indicaren el neumatico la posicion del
desequilibrio Pe. Parahacerlo, llevarlaruedaenlaposicion centrada
yhacerunamarcaconunatiza:

4 = En la posicion de las 6 horas si esta activa la configuracion
"LASER"

= Enla posicion de las 12 horas si esta activa la configuracion
"H12" 0 "CLIP".




Paso

Accion

Mando

Girar la rueda hasta el punto en el que se quiere aplicar el primer
peso externo (P1). Presionar latecla Enter para confirmar.

Nota: para elegir la posicion exacta del peso P1 con respecto al
desequilibrio Pe, utilizar como referencia:

» La posicion de las 6 horas si esta activa la configuracion
"LASER"

= Laposiciondelas 12 horas siestaactivalaconfiguracion "H12"
o "CLIP".
Elangulo formado por P1y Pedebe serinferiora 120 grados.

Sielanguloelegido es superiora 120 grados, lamaquina pedira que
seelijaotro punto.

En cambio, siel angulo elegido es inferior a 120 grados, la maquina
mostraraenlapantallaelgraficoqueindicalaelecciéndelaposicion
del peso P2, permitiendo continuar con el siguiente paso.

Girarlarueda hasta el punto en el que se quiere aplicar el segundo
peso externo (P2). Presionar latecla Enter para confirmar.

Nota: para elegir la posicion exacta del peso P2 con respecto al
desequilibrio Pe, utilizar como referencia:

» La posicion de las 6 horas si esta activa la configuracion
"LASER"

= Laposiciondelas 12 horassiestaactivalaconfiguracion "H12"
o "CLIP".

Elanguloformado por P1y P2 debe serinferiora 120 gradosy debe

comprender el peso externo Pe.

Sielanguloelegido es superiora 120 grados, lamaquina pedira que
serepitacorrectamente el procedimiento descrito en este paso.

En cambio, siel angulo elegido es inferior a 120 grados, lamaquina
mostrara inmediatamente en la pantalla los valores de los dos
pesosexternos P1y P2.

Colocarlaruedaen posicion centrada (P10 P2).

Interviene automaticamente el freno en posicion centrada. Aplicar
el peso de equilibrado indicado en el monitor (véase el apartado
"Programas ALU 1P, ALU 2P").




Paso Accion Mando

8 Colocardenuevo laruedaen posicion centrada (P10 P2).
Repetirlas operaciones del paso anterior.

Después de concluir con el procedimiento del programa Pesos Ocultos, se puede
continuar trabajando con cualquier programa de equilibrado.

7.8.5 PROGRAMAS ALU ESTANDAR (ALU 1,2, 3, 4, 5)

Los programa ALU estandar tienen en cuenta las
distintas posibilidades de aplicacion de los pesos y
proporcionan valores de desequilibrio correctos,
manteniendo la configuracion de los datos
geométricos nominales de lallanta de aleacion.

(LKL

Simbolo Elemento Descripcion
Calcula estadisticamente los pesos de equilibrado
Programade . .
paraaplicarlos enlaparteinternadelallanta, como

equilibrado ALU1 . .
serepresentaen elicono carrespondiente.

Calcula estadisticamente los pesos de equilibrado
paraaplicarlosenelladointernoyenlaparteinterna
delallanta, comoserepresentaenelicono.

Programade
equilibrado ALU 2

Calcula estadisticamente los pesos de equilibrado
para aplicarlos en la parte interna (lado interno vy
externo)delallanta, comoserepresentaenelicono.

Programade
equilibrado ALU 3




Simbolo Elemento Descripcion

Calcula estadisticamente los pesos de equilibrado
Programade para aplicarlos en el lado interno y en la parte
equilibradoALU 4 |interna, lado externo de la llanta, como se
representaen elicono.

Calcula estadisticamente los pesos de equilibrado
para aplicarlos en la parte interna y en el lado
externodelallanta, comoserepresentaenelicono.

Programade
equilibrado ALU 5

Configurar correctamente los datos geométricos de la rueda como se describe
parael programa de equilibrado dinamico.

Paso Accion Mando

1 Ejecutarunlanzamiento.

Al finalizar el lanzamiento, seleccionar el icono del programa de
2 equilibrado y presionar la tecla ENTER hasta seleccionar el @
programa deseado.

Con la rueda en la posicion centrada, en la pantalla aparece la
indicacion sobre donde colocarlos pesos de equilibrado de acuerdo
conel programaelegido:

= Siempre en la posicion de las 12 horas si el peso es de tipo
3 tradicional deresorte o adhesivo peroen el exteriordelallanta;
mientras que paralaaplicacion del peso adhesivo en el interior
de lallanta, tomar como referencia la posicion de las 6 horas si
esta activa la configuracion "LASER" y de las 12 horas si esta
activalaconfiguracion "H12" o "CLIP".

Configurar los datos geométricos nominales de la rueda siguiendo
las operaciones ya descritas (véase apartado "Introduccion de los
datos delarueda”).

4 Silos valores del diametroy de la distancia entre los dos planos de
equilibrado, que se han vuelto a calcular estadisticamente a partir
de los datos geomeétricos nominales de la rueda, se encuentran
fueradelintervalonormalmenteaceptadoeindicadoenelapartado
"Datos técnicos", se visualiza el mensaje A5.




En los programas ALU1 y ALU2 el desequilibrio que visualiza la maquina en el
lado externo correspondeal centro de gravedad del peso adhesivoalaalturade
labrida de apoyo del grupo oscilante.

Al final del lanzamiento de control, podrian producirse ligeros desequilibrios
residuales, debido a la considerable diferencia de forma que puede existir entre
llantas condimensiones nominalesidénticas. Modificar el valorylaposicién de los
pesos aplicados anteriormente segln la configuracion realizada en el programa

"Seleccion de la posicion de aplicacion de los pesos adhesivos”, hasta obtener un
equilibrado preciso.

ALU 1
ALU 2




7.8.6 EQUILIBRADO DE RUEDAS DE MOTOCICLETA

Lasruedas de moto pueden ser equilibradas:

Elemento

Descripcion

Modo dinamico

Procedimientorecomendado cuando elanchodelasruedases tal
(masde 3pulgadas)que puede generarimportantescomponentes
de desequilibrio no eliminables mediante equilibrado estatico.

Modo dinamico para
llantas de aleacion

Programaparecidoalos programas ALU pararuedas de vehiculos
con la posibilidad de dividir el peso de un lado en dos partes si
hubieraradios especialmente grandes

Modo estatico

Un solo peso de equilibrado, con la posibilidad de dividirlo en
partesigualesenlosdoslados(véase enelapartado "Equilibrado
estatico").




7.8.6.1  PROCEDIMIENTO DINAMICO MOTO

Para equilibrar una rueda de moto en los dos planos (equilibrado dinamico)
utilizando pesos deresorte, proceder de la siguiente manera:

Paso Accion Mando Imagen

1 Quitarel cubo.

Montar el adaptador para
2 ruedas de moto en la
equilibradora.

Atornillar los tornillos en el
adaptador prestando atencion a

3
que este se apoye
correctamente sobrelabrida.

4 Montar en el adaptador de eje

paramoto.

Introducir la rueda después de
haber escogido los conos de
centrado (uno para cada lado de
5 la rueda), cerrar con la virola
usando  los  espaciadores
necesarios paraunirlos conosde
cierrealaparteroscadadel gje.

AVISO

Para mayor precision de las mediciones es indispensable fijar la rueda a la
brida, de modo que no pueda producirse un desplazamiento reciproco entre los
dos elementos durante la fase de lanzamiento o frenado.




Paso Accion Mando Imagen
Seleccionar el icono Programas :
6 ,
de equilibrado.
Seleccionar el entorno Moto
7 . Y
presionar latecla Enter.
Montar la extension necesaria
sobre el brazo de medicion
interna:
8 = A si no esta presente el
dispositivo portapesos
» A si esta presente el
dispositivo portapesos
9 Configurar los datos de la rueda
delamanerausual.
10 Proceder como descrito para el

equilibrado dinamico.




7.8.6.2 PROGRAMAALUMOTO

Para equilibrar dinamicamente las ruedas de moto con pesos adhesivos se debe
proceder de lasiguiente forma:

Paso Accion Mando

Montar el adaptador moto (véase descripcion en el apartado
"Programa dinamico moto").

2 Ejecutarunlanzamiento.

Alfinal dellanzamiento:
3 = Seleccionarelicono Programas de equilibrado. [q

= PresionarlateclaEnterhastaseleccionarel programadeseado.

Aplicar el peso adhesivo. Utilizar siempre como referencia la
posicion de las 12 horas, sin importar la configuracion realizada en
"Configuracion de la posicion de aplicacion de pesos adhesivos”.

Nota: paraobtener mejoresresultados, aplicarlos pesosadhesivos
colocandolos conelborde mas externo coincidiendo conelbordede
lallanta.




7.8.6.3 PROGRAMA DIVISION PESO

Este programa permite dividir el contrapeso en dos partes, porque existenllantas
conradios muy anchos, queimpiden la colocacion de los pesos adhesivos cercade
ellos. Enestecaso, sienlaposicion centradase nota que el pesode equilibrado cae
justo donde se encuentraunradio, es necesario:

Paso Accion Mando

1 Permanecer en posicion centrada.

5 Seleccionar el icono Dividir peso lado (visualizado en lugar del icono é
“Seleccionar programas ALU")

3 En laventana que aparece en la pantalla, seleccionar la dimension
delradio: pequena, media, grande u OFF (desactivala seleccion)

4 Confirmar presionando latecla Enter.

5 Aplicarlos dos nuevos contrapesos en las posiciones indicadas.




7.8.6.4 EQUILIBRADO ESTATICO
Equilibrar estadisticamente unaruedasignificarealizar el equilibrado conun Gnico
contrapesoenunodelosdoslados o en el centro del canal.

Sin embargo, queda la posibilidad de desequilibrio dinamico, que resulta
directamente proporcional alancho delarueda.

Paraequilibrar estaticamente las ruedas de moto o de automavil:

Paso Accion Mando

1 Ejecutarunlanzamiento.

Alfinal dellanzamiento:
2 = Seleccionarelicono Programas de equilibrado. @

= PresionarlateclaEnterhastaseleccionarel programadeseado.

Ahoraenlaimagen visualizada se tiene una sola blsqueda de la posicion.

Paso Accion Mando

Aplicar el peso de equilibrado en la posicion de las 6 horas a través
de la linea de LASER o a las 12 horas (véase el apartado
"Configuracion de la posicion de aplicacion de pesos adhesivos"),
indistintamente en el lado externo, en el interno o en el centro del
3 canaldelallanta. (&)

Eneldltimocaso, elpesoseaplicaenundiametroinferioralnominal
de la llanta. Para obtener resultados correctos, por tanto, es
necesariointroducirunvalor 2 0 3 pulgadasinferioral valor nominal
enlafasede configuracion del diametro.

Paraobtener mejoresresultados, dividirel pesoendosy aplicarlos enlos dos lados
delallanta.




79 PROGRAMASDEUTILIDAD

Los programas de utilidad contienentodas aquellas funciones de lamaquina ttiles
para el funcionamiento pero no estrechamente relacionadas con su uso normal.

Paravisualizarlalistade Iosogramas de utilidad seleccionarelicono Programas
de utilidad y configuracion:

7.9.1 PROGRAMAENTORNOS DETRABAJO

Esta maquina permite que tres operadores diferentes trabajen al mismo tiempo
graciasalapresenciade tres entornos de trabajo.
Para cargar un entorno de trabajo diferente, seleccionar el icono Entornos de
trabajo: &5

o

Enlapantallaaparecen estos iconos: EXI I

Paso Accion Mando

1 PresionarlateclaEnterparaseleccionareliconooperador deseado.

Presionar la tecla Salir para salir y guardar la configuracion

, realizada.

Nota: |a seleccion puede verse también en la linea de estado de la
pantallade trabajo.

Seleccionando un nuevo operador la maquina restablece los parametros activos
ladltimavez que se utilizo. Los parametros guardados son:

» Programade equilibrado: dinamico, ALU, moto, etc.

» Dimensionesdelarueda:distancia, diametroyanchoolas correspondientesal
ALU activo

» OPT: dltimo pasodel OPT

Las configuraciones generales de la maquina son las mismas para todos los
entornos de trabajo: gramos/onzas, sensibilidad x5/x1, umbral, etc.




7.9.2 PROGRAMA DE OPTIMIZACION (OPT FLASH)

Este procedimiento minimiza las posibles vibraciones que atin pueden producirse
en el vehiculo en marcha después de un cuidadoso equilibrado.

Segln la propia experiencia, puede utilizarse el programa cada vez que se
considere oportuno reducir al minimo la intensidad aclstica de la marcha del
vehiculo debida alas vibraciones antedichas.

Detodas maneras, lamaquinasenalalanecesidad de efectuar este procedimiento
. . . A
visualizando el |c0no enlabarradeestado.

Los calculos efectuados por este programa se basan sobre los valores de
desequilibrio medidos en el Gltimo lanzamiento efectuado que, por lo tanto, debe
referirse alarueda que se esta examinando.

Para convocar este programa es necesario:

Paso Accion Mando
1 Seleccionarelicono OPT Flash. @
FASEOPT1

2 Colocarlavalvulaenlaposiciondelas 12 horas.

3 Presionarlatecla Enter para confirmar la operacion. @
FASE OPT 2
4 Girar larueda hasta llevar la valvula a la posicién de las 6 horas (la
flecha de abajo cambia de rojoaverde).
5 Marcar con la tiza en el lado externo del neumatico la posicion
correspondientealas 12 horas.
6 Presionar latecla Enter para confirmar el marcado.

7 Desmontarlaruedadelamaquina.

Girar el neumatico en la llanta hasta que la marca recién trazada
coincida con lavalvula(rotacién de 180°).




Paso Accion Mando

Volveramontarlaruedaenlamaquina. PresionarlateclaEnterpara
confirmarla operacion.

10 | Seguirlasnuevasindicacionesenelmonitor.

11 | Girarlaruedahastaquelavalvulaalcancelaposicindelas 12 horas.

12 | Presionarlatecla Enter paraconfirmarlaoperacion.

13 | Ejecutarunlanzamiento.

Ahora se muestran los valores de desequilibrio reales de la rueda montada en la
equilibradora. Llevando la rueda a la posicién indicada en el monitor se visualizan
los desequilibrios previstosy, en caso de que se decida continuar el procedimiento
de optimizacion, se realizan el matchingy se mejora el porcentaje obtenible.

Si la mejora obtenida se considera insuficiente o si no se consiguen mejoras

significativas, se puede seleccionar la tecla Salir @ 2 veces (la primera para salir
del procedimiento y activar el mend, la segunda para salir definitivamente del
programa); efectuar un lanzamiento para equilibrar la rueda, de lo contrario, se
pasaalaterceray dltimafasedel programa.

FASEOPT3

14 | Seguirlasindicacionesenel monitor.

Girarlaruedahastaquealcancelaposicionsenaladaporelindicador

15 L
de posicion.
Marcar dos veces con la tiza el lado externo del neumatico en la

16 posicion de las 12 horas. Si aparece la indicacion de invertir el
sentidodelmontajedel neumaticoenlallanta, hacerlamarcadoble
enelladointerno.

17 | Presionarlatecla Enter paraconfirmarlaoperacion. «

18 | Desmontarlaruedade laequilibradora.




Paso Accion Mando

Girar el neumatico (y, en su caso, invertir el montaje) en la llanta

19 . . -
hasta quelamarcatrazadaanteriormente coincida conlavalvula.

20 |Volveramontarlaruedaenlaequilibradora.

21 Presionar de nuevo latecla Enter para confirmarla operacion.

Ejecutar unlanzamiento.

22 Nota:alfinal dellanzamiento, se sale del programa de optimizacion
y se visualizan los pesos que deben aplicarse a la rueda para
equilibrarla.

Si se produce un error que compromete el resultado final, la maquina muestra el
mensaje E 6.

Si es asi, se puede repetir el procedimiento. El mensaje de error desaparece

seleccionando cualquierade las funciones disponibles.

Casos especiales

= Alfinal del primerlanzamiento puede aparecer en la pantalla el mensaje "OUT
2" Enestecaso, seaconsejasalirdel programaconlatecla Salir: lapantalla
mostrara los valores de los pesos necesarios para equilibrar larueda. De esta
manera, se interrumpe la ejecucion del programa, renunciando a una mejora
limitada de los resultados finales. Sin embargo, siempre es posible realizar el
procedimiento de optimizacion seleccionandoelicono Continuar procedimiento

[ ]

OPTE.
» Al final del segundo lanzamiento puede aparecer la indicacion de invertir el
montaje del neumatico en lallanta. Sino se quiere o no se puede realizar esta

inversion, seleccionar elicono Desactivarinversion neumatico g .Lamaquina
daralasindicaciones para terminar el programa sin inversion. Elicono Activar

inversiobn neumatico Q restablece lafuncion deinversion.




» Se puede salir en cualquier momento del procedimiento de optimizacion

simplemente presionando dos veces latecla Salir@.

» Sientre unavy otra fase del programa OPT se solicita un entorno de trabajo
diferente, el procedimiento OPT permanece en la memoria, por lo tanto, al
volver al entorno de partida, el programa reanuda la ejecucion desde el punto
en el cual se interrumpi6. Esta situacion es posible al seleccionar el icono de

. t=.
salidatemporal ®",

7.9.3 SUITE DE GESTION DEL PESO (WEIGHT MANAGEMENT)

Weight Management es un paquete que comprende 4 programas:
» Hidden Weight

= Split Weight

= OPTFlash

= LessWeight.

Nota: los programas Hidden Weight, Split Weight y OPT Flash estan disponibles
aunque el Weight Management no esté activo.

Paraaccederaestasuite hay que:
= Seleccionarelicono Programas de utilidad.
= Seleccionarelicono Weight Management.

De esta manera se accede a la pantalla principal del Weight Management, que

presenta4iconos:

= Icono OPT Flash que abre el programa de minimizacion de los desequilibrios

» |conoProgramasdeequilibradoque agrupatodoslos programas de equilibrado
disponibles

» |cono Estadisticas que muestra las estadisticas correspondientes al uso del
programa Less Weight

» |cono Less Weight que abre los programas de ahorro del peso para vehiculos
lentos o rapidos.

Si se ha configurado el programa ALU 1P o ALU 2P en entorno auto, aparece
también elicono Peso oculto, mientras que si se ha configurado el programa ALU
MOTO en entorno moto, aparece también elicono Dividir peso lado.

Nota: para los Programas de equilibrado, consultar el apartado "Programas de
equilibrado".

Nota: para el programa OPT flash, consultar el apartado "Programa de
optimizacion (OPT FLASH)".




7.9.4 PROGRAMA DE AHORRO DEL PESO (LESS WEIGHT)

Este programa permite obtener un 6ptimo equilibrado de la rueda reduciendo al
minimo la cantidad de peso aplicada.

Paraaccedera este programa hay que:
» Seleccionarelicono Programas de utilidad @

= Seleccionarelicono Weight Management@

De esta manera se accede a la pantalla principal del Weight Management y los
valores de los desequilibrios mostrados se actualizan automaticamente.

Seleccionando el icono Less Weight Gﬁl se puede escoger entre 2 programas de
ahorrode pesodiferentes:

» Programa optimizado pararuedas de vehiculos rapidos

» Programaoptimizado pararuedas de vehiculos lentos.

Enlabarrade estado de la pantallaque aparece se muestra:

. B Icono Ruedas rapidas, en caso de que se haya seleccionado el programa
para ruedas de vehiculos rapidos

. Icono Ruedas lentas en caso de que se haya seleccionado el programa para
ruedas de vehiculos lentos.

Nota: cada vez que se enciende la maquina, si se ha activado la suite Weight
Management, se configura automaticamente el programa Ruedas rapidas.

Ahora se puede realizar el equilibrado de la rueda utilizando el programa de
equilibrado deseado.




7.9.5 FUNCION ALTA PRECISION

Permite compraobar los resultados del equilibrado en el monitor con la mejor
resolucion posible (Grx1u 0z 1/10).

Paso Accion Mando
1 Seleccionar el icono Alta precision.
2 Mantener presionadalatecla Enterdurante todoeltiempo deseado. [q

7.9.6 FUNCION CONTADORLANZAMIENTOS

Después de haber visualizado la lista de los programas de utilidad:
= Seleccionarelicono Contador lanzamientos.

En la pantalla se abre una ventana en la que se visualizan los valores de tres

contadores:

» Elprimeroindicael nmero de lanzamientos efectuados en toda la vida Gtil de
lamaquina

» Elsegundoindicaelnimero parcial delanzamientos efectuados porlamaquina
(se poneacero con cadaapagado o al seleccionar elicono @)

= El tercero indica el nimero de lanzamientos efectuados desde la dltima
calibracion delasensibilidad.

Paraeliminar la visualizacion de los contadores, presionar la tecla Salir.




7.9.7 FUNCION INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Sino funcionara el brazo automatico de medicion, pueden introducirse los datos
geomeétricos manualmente siguiendo el siguiente procedimiento:

Paso Accion Mando
1 Seleccionarelicono Introduccion manual datos rueda. @
Enlapantallaaparecen losdatos conlosiconosindicados
«  Edicién manual datos de laruedal
2 « (Cambio unidaddemedidainch/mm
» Presenta la informacion de ayuda relacionada con la pantalla
actual
3 Seleccionarelicono Editar dimensiones. [:]
4 Laequilibradorase prepara paralaintroduccion manual del ancho.
5 Modificar con el teclado el valor visualizado por el medido con el
calibremanual.
Presionar latecla Enter para confirmary pasaralaintroduccion del
6 -
valor del diametro.
7 Modificar con el teclado el valor visualizado del diametro,
introduciendo el que seindica en el neumatico.
Presionar latecla Enter para confirmary pasaralaintroduccion del
8 . .
valor deladistancia.
Modificar con el teclado el valor visualizado de la distancia,
9 introduciendo el que seindica enlavarillamilimetrada del palpador

interno.




‘l |
Paso Accion Mando
10 (Fj’erlilonarlateclaSallrparafmallzarIaconﬁgurauon manual de los [E]

7.9.8 FUNCION DE APERTURA/CIERRE DEL SISTEMA DE BLOQUEO
AUTOMATICOC

Si el pedal de mando de la maquina no funciona, es posible abrir/cerrar el sistema
debloqueo Csiguiendo lasindicaciones a continuacion:

Paso Accion Mando

Seleccionar el icono de apertura/cierre del sistema de bloqueo -
automatico C.

Presionar la tecla Enter para abrir y cerrar el sistema de bloqueo
automatico C.

Estafuncion puedeanclarseenlabarradelosiconos principales, comosedescribe
en elapartado "Configuracion de los programas de preferencia”.




710 PROGRAMAS DE CONFIGURACION

Los programas de configuracion sonaquellas funciones destinadas a personalizar
elfuncionamiento de lamaquinay que normalmente serealizan en elmomentode
lainstalacion.

Paravisualizarlalistade los programas de configuracion:
= Seleccionarelicono Programas de utilidad y configuracion
» Seleccionarelicono Programas de configuracion

.

» Seleccionar el icono Mostrar otros iconos * para visualizar los demas iconos
presentes.

7.10.1 CONFIGURACION BUSQUEDA AUTOMATICA POSICION (RPA)

Activa/desactiva el posicionamiento automatico de la rueda al finalizar el
lanzamiento.

Después de haber visualizado la lista de los programas de configuracion hay que:

Paso Accion Mando

1 Seleccionarelicono Configurarblsquedaautomatica posicion (RPA).

Enlapantallaaparecenlos siguientesiconos:
. RPA OFF desactiva el procedimiento de blsqueda
2 automatica de la posicion

« I RPA ON activa el procedimiento de blsqueda automatica
delaposicion.

3 Seleccionareliconodeseadoy presionar la tecla Enter.

=) [

4 Presionarlatecla Salir para saliry guardar la configuracion.




7.10.2 CONFIGURACION DE LA POSICION DE APLICACION DE PESOS
ADHESIVOS

Paraaccederaeste programa hay que:

Paso Accion Mando

1 Seleccionar elicono Programas de utilidad

2 Seleccionar elicono Programas de configuracion

Enlapantallaaparecenlostresiconosquerepresentanlasposibles
posiciones, como seindica a continuacion:

« BScuip=el pesode equilibrado adhesivo se tiene que aplicara
través delusodel soporte portapesosenlos programas ALU1P
y ALU2P, mientras que en todos los demas programas en la
posicion de las 12 horas. El peso de resorte siempre a las 12
horas.

3 » BELASER=elpesodeequilibradoadhesivosetiene queaplicar
en la linea de laser (véase la tabla siguiente), mientras que el
pesoderesortesiemprealas 12 horas.

« EcLp=el pesode equilibrado adhesivo se tiene que aplicara
través del usodelsoporte portapesos enlos programas ALU1P
y ALU2P, mientras que en todos los demas programas en la
posicion de las 12 horas. El peso de resorte siempre a las 12
horas.

Conlasteclas flecha seleccionar la posicion deseada.

4 Nota: las funciones no estan habilitadas si el icono es de color gris
claro.

5 Presionar latecla Salir parasaliry guardar la configuracion.

La configuracion seleccionada aparece en la barra de estado presente en el
entorno de trabajo.

Enelcasoenelque lalineade LASER no funcione, el peso de equilibrado adhesivo
se puede aplicar a las 6 horas (véase tabla siguiente), mientras que el de resorte
siemprealas 12 horas.




En la pantalla aparecen los tres iconos que representan las posibles posiciones,
como seindica a continuacion:

-, -,-

Nota: las funciones no estan habilitadas si el icono es de color gris claro.

Tipo Programade Posicion de aplicacion peso | Posicion de aplicacion peso
Equilibrado adhesivo Plano A adhesivo Plano B
A HE6 0 LASER H6 0 LASER
B
ALU1/ALU1P
A H12 H6 0 LASER
B
ALU2/ALU 2P
: : H60LASER H12
A B
ALU3
A B H12 H12
ALUL
ol
H60LASER H12
A B
ALU5S
: : 6H/LASER 0 12H
ESTATICA




7.10.3 CONFIGURACION REDONDEO DESEQUILIBRIOS

Permite configurar el redondeo de los incrementos con los que se visualizan los
valores de desequilibrio, en gramos x1 0 gramos x5 o, paralas onzas, en 0z x1/4 u

0zx1/10.
Paso Accion Mando
1 Seleccionar elicono Redondeo desequilibrios. [é%

Enlapantallaaparecenlos siguientesiconos:

« B configuragramosx1 =visualizalos valores de desequilibrio
degramoen gramo.

. -Configuragramos x5 =visualizalos valores de desequilibrio
de5gramosen5gramos.

Obien, silaunidad de medida de los desequilibrios es la onza:

» (Configurar décimas de onza = visualiza los valores de
desequilibrio en décimas de onza

» (Configurar cuartos de onza = visualiza los valores de
desequilibrio en cuartos de onza.

3 Seleccionarelicono deseadoy presionar latecla Enter.

)| 1]

4 Presionarlatecla Salir parasaliry guardar la configuracion.




7.10.4 CONFIGURACION UNIDAD DE MEDIDA DESEQUILIBRIOS (GR/0Z)

Permite configurar launidad de medida de los desequilibrios en gramos u onzas.

Paso Accion Mando

1 Seleccionar elicono Unidad de medida desequilibrios.

Enlapantallaaparecenlos siguientesiconos:

" ngr =visualizalos valores de desequilibrio en gramos
« EMoz-=visualizalosvalores de desequilibrio enonzas.

2 Obien, silaunidad de medida de los desequilibrios es la onza:

Configurar décimas de onza = visualizalos valores de desequilibrio
endécimasdeonza

Configurar cuartos de onza = visualiza los valores de desequilibrio
encuartosdeonza.

3 Seleccionarelicono deseadoy presionar la tecla Enter.

4 Presionarlatecla Salir parasaliry guardar la configuracion. [E]

Después de la seleccion, la nueva configuracion se memoriza y vuelve a aparecer
en lapantallalaimagen de los desequilibrios.




7.10.5 CONFIGURACION SUGERENCIA OPT

Activa/desactiva la sugerencia del programa de optimizacion al finalizar el

lanzamiento.
Paso Accion Mando
on
1 Seleccionar elicono Activar/desactivar sugerencia OPT. @

Enlapantallaaparecenlos siguientesiconos:

« B OPTOFF=desactivala sugerencia OPT

« EMorTON=activala sugerencia OPT.

O bien, silaunidad de medida de los desequilibrios eslaonza:

2
» Configurar décimas de onza = visualiza los valores de
desequilibrio en décimasde onza
» Configurar cuartos de onza = visualiza los valores de
desequilibrio en cuartos de onza.
3 Seleccionarelicono deseadoy presionar la tecla Enter.
4 Presionarlatecla Salir para saliry guardar la configuracion.

Laseleccion puede verse también en lalinea de estado de la pantalla de trabajo.




7.10.6 CONFIGURACION PROGRAMAS PREFERENCIALES

Permite configurar los dos iconos preferenciales en la barra de los iconos

principales.
Paso Accion Mando
By
1 Seleccionar elicono Activar/desactivar sugerencia OPT.

En pantallaaparecen todos losiconos de los programas de utilidad

2 L
y de equilibrado.
Seleccionar los dos programas que se quieren visualizar en la

3 hie ”P g q q
pantalla principal utilizando latecla Enter.

4 Presionar latecla Salir para saliry guardar la configuracion.

7.10.7 CONFIGURACION IDIOMA

Permite configurar elidiomaen el quelamaquinaemite los mensajes que aparecen
en el monitor.

Paso Accion Mando
1 Seleccionar elicono Configuracionidioma. o
2 Lapantallamuestralas banderas de losidiomas posibles.

3 Presionar la tecla Enter para seleccionar la bandera del idioma [q
deseado.
4 Presionarlatecla Salir para saliry guardar la configuracion. [E]

Solo se puede salir de este programa seleccionando un idioma. Después vuelve a
aparecer laimagen de los desequilibrios.




7.10.8 CONFIGURACION PERSONALIZACION

Este programa permite que el usuario memorice de forma permanente algunos
datos personalizados, por ejemplo: nombre, ciudad, calle, nimero de teléfono,
mensajes publicitarios, etc.

Los datos se visualizaran después en laimagen principal.

Paso Accion Mando

1 Seleccionar elicono Configuracion datos dela empresa. <~

En la pantalla aparece una interfaz para la configuracion de los
datos, queincluye:

» 4lineasdonde escribirlos datos (en el centro de la pantalla)
» Untecladoparaescribirlos caracteres

2 » 5iconos paralos mandos

= Ticonodesalidadel programa

» TiconodeHelp(ayuda).

Seleccionar el caracter que se desea escribir dentro del sector
circular visualizado.

3 Presionar latecla Enter para confirmar.

4 Presionar latecla Salir parasaliry guardar la configuracion.

Losiconos de comando son:

Elemento Descripcion

‘ Permite desplazarel cursor delalineaactualalasiguiente.
Pasaralalinea

. Nota: si en la nueva linea de escritura hubiera ya alguna palabra
siguiente yadig P !

estaseborraraautomaticamente.




Elemento

Descripcion

Pasaralalinea
anterior

Permite desplazar el cursor de lalinea actualalaanterior.

Nota: si en la nueva linea de escritura hubiera ya alguna palabra,
estaseborraraautomaticamente.

Borrar el Gltimo
caracterintroducido

Desplazaelcursorunaposicionalaizquierdaborrando el caracter
presente.

Configurar
maydsculas/
mindsculas

Selecciona los caracteres maylsculos o mindsculos,
alternativamente.

Se recomienda configurar el nombre vy los apellidos en la primera linea, el nombre
delaciudad enlasegundalinea, lacalle enlaterceralineay el nimero de teléfono

enlacuartalinea.




7.10.9 ACTIVACION / DESACTIVACION DEL LED DE ILUMINACION

Permite activar o desactivar el LED iluminador, cuando esta presente en la

maquina.
Paso Accion Mando
1 Seleccionarelicono activar/ desactivar LED de iluminacion. 3

Enlapantallaaparecenlostresiconosquerepresentanlosposibles
modos deliluminador.

LED1. Enesta configuracion, eliluminador se enciende cuando:

= SeconfiguraunprogramaALUPyseextraeel palpadorinterno.
Cuando el palpador vuelve ala posicion de reposo, el iluminador
seapaga

= Alfinal del ciclo de lanzamiento en presencia de desequilibrios
residuales durante 30 segundos

2 = EnCP(posicion centrada) durante 30 segundos mas.

LED2. En esta configuracion, el iluminador se enciende en las

condiciones indicadas para el programa LED1 y también en las

siguientes condiciones:

» Durantetodoelciclode mediciony contodos los programas de
equilibrado

= En el programa Peso Oculto durante la seleccion de los dos
planos detras delosradios.

LED OFF. Desactivado

Seleccionar el modo deseado utilizando la tecla Enter.

El icono seleccionado se activa si se presenta en la siguiente [4—1]
configuracion:

2 3 E

4 Presionar latecla Salir para saliry guardar la configuracion.




7.10.10 ACTIVACION / DESACTIVACION LASER

Permite activar o desactivar el laser, cuando esta presente en lamagquina.

Paso Accion Mando

1 Seleccionareliconoactivar / desactivar LED deiluminacion. "

Enlapantallaaparecenlosdosiconos querepresentanlos posibles
modos del laser.
2 » LASEROFF =apagado.

= LASERON = en esta configuracion, el laser se enciende para la
aplicacion manual de todos los pesos adhesivos.

AVISO

En el caso en que el operador haya seleccionado el programa de equilibrado
ALU 1P o ALU 2P (preciso) y esté presente el soporte portapesos, el laser no se
activa, yaque el peso se aplica mediante dicho soporte.

Paso Accion Mando

En el programa Peso Oculto, la seleccion de las dos nuevas
3 posiciones detras delos radios serealizaalas 6 horas con el uso de
lalinealaser.

Seleccionar el modo deseado utilizando la tecla Enter.

El icono seleccionado se activa si se presenta en la siguiente
configuracion:

[Lase] 20,
=

5 Presionar lateclaSalir para saliry guardar la configuracion. [E]




7.10.11 CALIBRACION DE LA SENSIBILIDAD

Si la condicién de calibracion esta fuera de tolerancia o la maquina muestra el
mensaje E 1, es necesario calibrarla sensibilidad.

Paraefectuar la calibracion:

Paso Accion Mando Imagen
1 Seleccionar el icono Calibracion ?g

delasensibilidad.

Montar en la equilibradora una
ruedade dimensiones medianas
2 (diametro no inferior a 14"), de
ser posible con un desequilibrio
limitado.

Con temperaturas ambiente bajas, utilizar una rueda con un diametro no
inferiora 18",

Paso Accion Mando Imagen

3 Ejecutar unlanzamiento.

Al final del lanzamiento, fijar el

4 pesode calibracién suministrado
con la maquina, en la campana
del grupo oscilante.

5 Efectuarunsegundo

lanzamiento.




Paso Accion Mando Imagen

Al final del lanzamiento,
modificar la posicion del peso de
calibracion en la campana del
grupo oscilante.

Efectuar un tercer lanzamiento.
Estadltimafasedelacalibracion
7 requiere la ejecucion de tres
lanzamientos consecutivos en
modo automatico.

Alfinal dellanzamiento, sila calibracion hatenido éxito, se emite unasenal acistica
de confirmacion; delo contrario, aparece temporalmente el mensaje E 2.

Nota:
= Alfinal del procedimiento, %itar el pesode calibracion

» Presionar la tecla Salir
procedimiento de calibracion

para interrumpir en cualguier momento el

La calibracion efectuada es valida para todo tipo de ruedas.




7.10.12 CALIBRACION DEL SENSOR ULTRASONICO DEL ANCHO (Sl
ESTA PRESENTE)

Sirve para calibrar el sensor ultrasonico ubicado en el tubo de la proteccion rueda

(ancho).

Debe llevarse a cabo cuando:

» Lamaquinamuestra el mensaje E4

= Senotaunadesviacionentre elanchodelallanta detectadoy elanchoreal.

Paso Accion Mando Imagen

Seleccionar el icono Calibracion e
1 \Q

del sensor ultrasénico.

Fijar la plantilla de calibracion en ./-\[

ip |
el orificioroscado presente enla Iﬂ&
campana del grupo oscilante i e

mediante el tornillo M8 — il -
suministrado con el sensor ﬁ‘l[ “@3

ultrasonico. 17

Utilizar el manguito con el
separador de rueda (version
maquinaconsistemade bloqueo
3 automatico) o un conoy la virola
defijacion delaruedaparallevar
la plantilla en contacto con la
campanadel grupo oscilante.

Presionar la tecla Enter para
4 confirmar la fijacion de la {:]
plantilla.




Paso

Accion

Mando

Imagen

Girar lentamente la plantilla
hacia el operador hasta que se
activeautomaticamente el freno
de estacionamiento.

Bajar lentamente el carter
proteccion rueda. La maquina
realiza automaticamente la
calibraciéndel sensor.

Si la calibracion se ha realizado
con éxito se visualizara un
mensaje de confirmacion.

En cambio, la visualizacion del
mensaje A20indicaque:

» Laposicion de la plantilla de
calibracion no es correcta.
Posicionar la plantilla de
modo correcto, es dedcir,
comprobando que el orificio
presente en el soporte del
sensor ultrasénico esté
alineado con la plantilla, v
repetir el procedimiento

= La posicion del palpador
internono estabaenreposo.
Posicionarlo en reposo vy
repetir el procedimiento.




Paso Accion Mando Imagen

Seleccionar la tecla Salir para
8 | salir del programa sin realizar la
calibracion.

71013 SERVICIO

Este programa visualiza algunos datos que sirven para probar el funcionamiento
de la maquina y para identificar funcionamientos incorrectos de algunos
dispositivos.

Tales datos no son de utilidad alguna para el usuario por lo que desaconsejamos
consultarapersonal que no forme parte del servicio de asistencia técnica.

Para acceder ala visualizacion de este programa, seleccionar el icono Programas

deservicio Q‘




7.10.14 MONITORAUTOSETTING

Permite optimizarlasincronizacion del monitor LCD homologado por el fabricante.

Paso Accion Mando Imagen

Seleccionar el icono Monitor g
Auto Setting.

2 Aparece la pantallamostrada.

Presionarlatecla
correspondiente directamente
3 enelmonitor LCD pararealizarla
sincronizacion (véase el manual
deinstrucciones del monitor).

Presionar la tecla Salir para salir
sinrealizarlasincronizacion.

Repetir la operacion si la sincronizacion no ha tenido resultado positivo.




711 PARADA

Paraevitar el uso por parte de personal no autorizado, desconectar el enchufe
de alimentacion cuando lamaquina no se utiliza por largos periodos.

712 PARADA OPERATIVA

Pararealizarlaparada operativa:
» (olocarelinterruptor general enla posicion 0 - OFF.




8 MANTENIMIENTO

81 ADVERTENCIAS GENERALES PARAEL MANTENIMIENTO

Antes de realizar operaciones de regulacion y mantenimiento en la
maquina:
» Desconectar el enchufe de alimentacion eléctrica

» Comprobar quetodas las partes méviles estén bloqueadas

El Fabricante declina cualquier responsabilidad en caso de uso de recambios o
accesorios no originales.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas por personal
capacitadoy autorizado por el Fabricante.

El mantenimiento de lamaquinaincluye las intervenciones (inspeccién, controles

generales, regulaciony sustitucion) necesarias debido al uso normal.

» Utilizar solo recambios originales, equipos idéneos y en buen estado

» Respetar las frecuencias de intervencion indicadas en el manual para el
mantenimiento programado (preventivo y periédico).




= Un buen mantenimiento preventivo exige atencion constante y supervision
continua de la maquina. Comprobar inmediatamente las causas de posibles
anomalias como ruido excesivo, sobrecalentamiento, pérdidas de liquidos, etc.
y solucionarlas.

» Unasoluciéninmediatadelas posibles causas deanomalias o funcionamientos
irregulares evita danos ulteriores a los equipos y garantiza la seguridad de los
operadores.

Elpersonalencargadodel mantenimiento delamaquinadebe estar correctamente
capacitado vy conocer de manera exhaustiva las normas de proteccion contra
accidentes.

El personal no autorizado debe mantenerse fuera del area de trabajo durante las
operaciones.

Realizar las actividades de limpieza y regulacion de la maquina solo vy
exclusivamente en la fase de mantenimiento, con la maquina detenida y sin
alimentacion (desconexion eléctricay desconexién neumatica).

La ejecucion incorrecta de los procedimientos de mantenimiento o el
incumplimiento de las instrucciones suministradas puede causar accidentes
y/o situaciones de peligro.

Desde el punto de vista operativo, las operaciones de mantenimiento de la
maquinase dividen en dos categorias principales:

Elemento Descripcion

Se trata de todas aquellas operaciones que debe efectuar el
operador de manera preventiva, para garantizar el buen
funcionamiento de la maquina a lo largo del tiempo. El
mantenimiento ordinario incluye las operaciones de inspeccion,
control, regulacion, limpiezay lubricacion.

Mantenimiento
rutinario

Se trata de todas aquellas operaciones que el operador debe
efectuar cuando lo requiere la maquina. EI mantenimiento
extraordinario incluye las actividades de revision, reparacion,
restablecimientodelas condiciones de funcionamientonominales
osustitucion de un grupo averiado, defectuoso o desgastado.

Mantenimiento
extraordinario




8.2 MANTENIMIENTO RUTINARIO

Paragarantizar el buen funcionamiento delamaquinase deben efectuar controles
y mantenimientos periddicos y preventivos siguiendo las indicaciones presentes
yrespetarlas frecuencias de mantenimiento establecidas.

El mantenimiento ordinario programado incluye inspecciones, controles e
intervenciones que, para evitar paradas y averias, mantienen bajo control
sistematico:

» Lascondicionesmecanicasdelamaquinay, enparticular,delosaccionamientos.

La periodicidad de las operaciones de mantenimiento ordinario indicada, se
refierenalas condiciones de funcionamiento normal, es decir, que respondenalas
condiciones de empleo previstas.

8.21 CONTROLES GENERALES

Operacion Frecuencia
Controlarlaintegridad de los dispositivos de seguridad 40h
Controlarlaeficiencia de los sistemas de mando 200h
Controlar el ajuste delos bulones 1000h

8.211 CONTROLACCESORIOS DEEQUILIBRADO

Controlar los accesorios de equilibrado para cerciorarse de que el desgaste no
hayaalterado las tolerancias de bridas, conos, etc.

Sise desmonta unarueda perfectamente equilibraday vuelve a montarse en una
posicion diferente, no puede presentar un desequilibrio superior a 10 gramos.

En caso de diferencias superiores, controlar cuidadosamente los accesorios vy
sustituirlas piezas desgastadas.

De todos modos, hay que tener en cuentaque, en el caso de que se emplee el cono
como elemento de centrado, no se podran obtener resultados de equilibrado
satisfactorios si el orificio central de la rueda esta ovalado y descentrado; en este
caso, se obtendra unresultado mejor centrando larueda mediante los orificios de
fijacion.

Tener en cuenta que todo error de centrado que se cometa al volver a montar la
rueda en el vehiculo podra eliminarse Gnicamente con un equilibrado hecho con la
rueda montada. Utilizar para ello una equilibradora de acabado.




8.2.2 SUSTITUCION BATERIA DE LA LINEA LASER

Silalinealaser (en su caso) no funciona, hay que cambiar la bateria.

Paso Accion

1 Retirarlos cuatro tornillos de la palanca A. Desmontar la cubierta de plastico B.

2 Extraerlatarjeta Cpresente ensuinterior.

3 Sustituirla bateriaenlatarjetaporunanueva CR2450de 3V.

4 Montar la palancasiguiendo los pasos de desmontaje en orden inverso.

/ /° ¢—Bf"’

/

—A

/\ ATENCION

Prestaratencionalacolocacion de los cables dentro de laranuradelapalanca,
para evitar dafar accidentalmente el cable al cerrar la cubierta de plastico.

Silalinealasernofuncionaconlabaterianueva, contactar conlaasistenciatécnica.




8.2.3 LIMPIEZA

Las operaciones de limpieza, efectuadas a intervalos regulares, permiten
mantener lamaquina siempre en perfecta eficiencia.

Mantener el area de trabajo de la maquina siempre limpia.

/\ ATENCION

No usar aire comprimido, chorros de agua ni disolventes para eliminar la suc-
iedad o los residuos de la maquina.

/\ ATENCION

No limpiar con agua o chorros de aire de alta presion las partes eléctricas.

Mantener limpios el eje de la equilibradora, la virola de apriete, los conos vy las
bridas de centrado. Utilizar un pincel mojado en disolventes compatibles con el
medio ambiente.

Manipular los conos y las bridas con cuidado para evitar caidas accidentales y
danos que puedan comprometer la precision del centrado.

Después de su uso, almacenar los conos v las bridas en un lugar que esté
adecuadamente protegido del polvoy la suciedad en general.

Utilizar alcohol etilico para limpiar el panel visor.

Si es posible, durante las operaciones de limpieza, intentar evitar acumulacion o
levantamiento de polvo.




8.3 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

Siserequieren operaciones de mantenimiento extraordinario, contactarconel
Fabricante.

El mantenimiento extraordinario y la reparacion de la maquina estan
reservados a los técnicos cualificados, capacitados y autorizados, empleados
del Fabricante o del Centro de Asistencia Autorizado.

Estasintervenciones exigen el conocimiento exhaustivo y especializado de las
magquinas, de las operaciones necesarias, de los riesgos asociados y de los
procedimientos correctos para trabajar en condiciones de seguridad.




9 SOLUCION DE PROBLEMAS

Averia

Lamaquinano se enciende (el monitor permanece apagado)

Causa

Solucion

Falta de tension eléctrica en la
toma.

» Comprobarlapresenciade tension dered

= Comprobar la eficiencia de lainstalacion eléctrica
del taller.

Elenchufe de alimentacion de la
maquinaes defectuoso.

Comprobar la eficiencia del enchufey, si es necesario,
sustituirlo.

Uno de los fusibles FU1-FU2 del
panel eléctrico trasero esta
quemado.

Sustituir el fusible quemado.

El conector de alimentacion del
monitor (situado en la parte
posterior) no esta
correctamenteintroducido.

Comprobar que se hayaintroducido correctamente el
conector.

El monitor no ha sido encendido
(solodespuésdelainstalacion).

Encender el monitor presionando el boton situado en
lapartedelanteradel mismo




Averia

Los valores del diametroy del ancho detectados con los palpadores automaticos no
corresponden alos valores nominales de lallantas.

Causa

Solucion

Los palpadores no han sido
correctamente  posicionados
durante lamedicion.

Colocar los palpadores en la posicion indicada en este
manual(véaseapartado "Introduccion delos datos de
larueda").

El sensor externo no ha sido
calibrado.

Llevar a cabo la calibracion del sensor ultrasonico
(véaseelapartado"Calibracion del sensor ultrasénico
delancho").

Averia

Los sensores automaticos no funcionan

Causa

Solucién

Los  palpadores no se
encontraban en reposo en el
momento del encendido y se ha
seleccionado la tecla Enter
desactivando la gestion de los
palpadores automaticos.

Apagar la maquina. Volver a colocar el palpador en la
posicion correctay encender de nuevo.

Averia

Lalineadelaser automatico del brazo no funciona (si corresponde)

Causa

Solucion

Sustituir la bateria. Véase apartado "Sustitucion
bateriadelalinealaser".

Nota: silalinealaser nofunciona conlabateria nueva,
contactar con laasistencia técnica.




Averia

Al presionar latecla Start larueda no se mueve (lamaquina no arranca)

Causa

Solucion

La proteccion de la rueda esta
levantada. Aparece el mensaje
deerror"ACR".

Bajarla proteccion.

Averia

Lamaquina suministra valores de desequilibrio no repetitivos

Causa

Solucion

La maquina ha recibido un golpe
durante el lanzamiento.

Repetir el lanzamiento, evitando solicitaciones
indebidas durante laadquisicion.

La maquina no esta colocada de
formaestableenelsuelo.

Comprobar la estabilidad delapoyo.

La rueda no esta bloqueada
correctamente.

Apretaradecuadamente lavirolade apriete.

Averia

Hacen falta muchos lanzamientos para equilibrar larueda

Causa

Solucion

La maquina ha recibido un golpe
durante el lanzamiento.

Repetir el lanzamiento, evitando solicitaciones
indebidas durante laadquisicion.

La maquina no esta colocada de
formaestableenelsuelo.

Comprobar la estabilidad del apoyo.

La maquina no esta calibrada
correctamente.

Realizar el procedimiento de calibracion de la
sensibilidad.

Los datos geometricos
incorporados no son correctos.

» (Comprobar que los datos introducidos
correspondanalasdimensionesdelarueday, sies
necesario, corregirlos.

» Efectuar el procedimiento de calibracion del
medidor de ancho.

Laruedanoestabloqueadacarrectamente.

Apretaradecuadamente lavirolade apriete.




Averia

Eliluminador de LED y/o el puntero LASER no funcionan

Causa Solucion

Compraobar siel(los) dispositivo(s) estan configurados
correctamente (véanse los apartados "Activacion /
desactivacion del LED de iluminacion” y "Activacion /
desactivacion LASER”).

Nota: si la anomalia persiste, después de haber
comprobado la configuracion correcta de los
dispositivos, solicitar la intervencion del servicio de
asistencia técnica.




91 MENSAJESDEERROR

9.11 MENSAJESDEAVISOA

Codigo Descripcion
Rueda no idénea para realizar la calibracion de la sensibilidad.
A3 Utilizar una rueda de tamafo medio (normalmente, 5,5"X14") o
mavyor, pero NO superioralos 40 kg de peso.
AS Configuracion de las dimensiones incorrecta para un programa
ALU. Corregir las dimensiones configuradas.
A7 La maquina de momento no esta habilitada para seleccionar el
programasolicitado. Efectuarunlanzamientoy repetirlasolicitud.
Plantilla de calibracion del sensor ultrasénico en posicion
A20 incorrectadurantelacalibracion. Colocarlaenlaposicionindicada
y repetir el procedimiento.
Programa disponible sélo después de seleccionar uno de los
programas siguientes: ALU 1P / ALU 2P / Dinamico Moto / Alu
A26 . .
Moto, o bien se ha seleccionado en Programa Moto, pero con la
ruedaNO en posicion centrada.
A31 Procedimiento de optimizacion (OPT)yaactivado porotrousuario.
Iniciado el procedimiento de montaje del cubo del sistema de
A52 blogueo automatico de la rueda. El procedimiento termina
automaticamente alos 60 segundos.
Parada de la rueda durante el lanzamiento. El movimiento de la
AStp rueda no se efectda junto con el movimiento del grupo oscilante:
compraobar el apriete correcto de larueda.
ACH Lanzamiento efectuado con proteccion levantada. Bajar la

proteccion pararepetir el lanzamiento.




9.1.2 MENSAJESDEERRORE

Codigo

Descripcion

E1

Faltalacalibracion delasensibilidad, es necesario realizarla.

E2

Condicion de error en la calibracion de la sensibilidad. Repetir la
calibracion prestando atencion al primer lanzamiento, que debe
realizarse conlaruedacomoloslanzamientos siguientes. Ademas,
prestaratencionano golpearlamaquina durantelacalibracion.

E31/E2/3

Condicion de error al final de la calibracion de la sensibilidad.
Repetir la calibracion, si el mensaje no desaparece realizar las
comprobaciones siguientes:

» Procedimiento correcto de calibracion de la sensibilidad

= Fijaciony posicion correcta del pesode calibracion

» Integridad mecanicay geométricadel peso de calibracion
» Geometriadelaruedautilizada.

Eé4

a) Condicion de error en la calibracion del sensor ultrasénico.
Realizar la calibracion del sensor ultrasénico
b) Sensor ultrasénico no presente. Se puede desactivar la
visualizacion del error siguiendo este procedimiento:
seleccionar el icono Calibracion sensor ultrasonico del anchoy
presionarlatecla Enter.

E6

Condicion de error al ejecutar el programa de optimizacion.
Repetir el procedimiento desde el principio.

E12

Sensor ultrasénico del ancho no presente o averiado. Se puede
desactivarlavisualizacion del error siguiendo este procedimiento:
seleccionar el icono Calibracion sensor ultrasonico del anchoy
presionarlatecla Enter.




Codigo

Descripcion

Tiempo de frenado excesivo. Siel problemapersiste contactarcon

E27 : o
laasistencia técnica.

E£28 Error de conteo del codificador. En caso de repeticion frecuente
delerror, contactar conlaasistencia técnica.

E30 Averia en el dispositivo de lanzamiento. Apagar la maquina vy
contactar conlaasistencia técnica.

£32 Sehagolpeadolaequilibradoradurantelafasedelectura. Repetir
ellanzamiento.

EFO ErrorenlalecturadelamuescadeO.

cccccc Valores de desequilibrio superiores a 999 gramos.




10 ELIMINACIONY DEMOLICION

10.1 INFORMACION MEDIOAMBIENTAL

El siguiente procedimiento de eliminacion debe aplicarse
Unicamente a las maquinas cuya placa de identificacion
lleva el simbolo del contenedor de basura tachado. Este

[r— simbolo, aplicado en el producto y en esta pagina, indica
queesnecesarioeliminar el productodelaformaadecuada
alfinal de su vida Gtil.

Este producto puede contener sustancias que pueden ser daninas para el medio
ambientey paralasalud humanasino se eliminan de manera correcta.

Por lo tanto, suministramos la siguiente informacion para evitar la liberacion de
estas sustanciasy para optimizar el uso delos recursos naturales.

Los aparatos eléctricos y electronicos no deben ser eliminados con los residuos
urbanos corrientes, sino que deben ser recogidos de manera selectiva para su
correcto tratamiento.

Alfinalizar la vida Gtil del producto, dirigirse al distribuidor de lazona para obtener
informacion sobre lamodalidad de recogida.

Ademas, en el momento de la compra de este producto el distribuidor informara
sobre la posibilidad de devolver gratuitamente otro equipo al finalizar su vida Gtil
con la condicién de que sea del tipo equivalente y que haya cumplido las mismas
funciones que el producto adquirido.

Una eliminacion del producto diferente de lo indicado antes estara sujeta a las

sanciones previstas por la normativa nacional vigente en el pais donde se elimina

el producto.

Les recomendamos, ademas, adoptar otras medidas favorables al medio

ambiente:

» Reciclarelembalgje internoy externo con el que se suministrael producto

= Eliminar correctamente las baterias usadas (solo si estan presentes en el
producto).




11 ESQUEMAS

111 ESQUEMA ELECTRICO

Codigo Componente
AP1 Tarjetaalimentador
AP2 Tarjeta principal (CPU)
AP3 Teclado
AP4 Monitor
AP5 Tarjetade bisqueda
BP1 Pick-upinterno
BP2 Pick-up externo
FU1 Fusible
FU2 Fusible
M1 Motor
Qs1 Interruptor general
SQ1 Microinterruptor carter proteccion / boton Start
sQs8 Microinterruptor sistema de bloqueo automatico de larueda
XS1 Tomade alimentacion
YA2 Bobinafreno/ separacién motor
BR2 Sensor medicion diametro
BR3 Sensor medicion distancia
BR5  |PunteroLASER
BR9 Sensor Sonar distanciaexterna




Codigo Componente
AP22 lluminador de LED

EVA Electrovalvulade apertura

EVC Electrovalvulade cierre

Z1 Filtrodered

.||..j

Lt
®
AT
5 o
ToE APT oo
o7 JcPul
5

i

.||__

AP4
o= )
JVGAT
BRS

JILLY

JEV  IMCR1
O—

JPDQL

E S
I |:| JPKI

AP2
8

]JDMH

]JDS\?

3

JF1 JT JMCM1 JSNLR\U»
[

CJ aps
JP1




11.2 ESQUEMA NEUMATICO

Alimentaciénaire: 7 + 10 bar (100 ~ 145 psi)




IT - Dichiarazione CE di conformita - Dichiarazione di conformita UE*
EN - EC Declaration of conformity - EU Declaration of conformity*

FR - Déclaration EC de conformité - Déclaration UE de conformité*

DE - EG - Konformitatserkldarung - EU-Konformitatserklarung*

ES - Declaracion EC de conformidad - Declaracion UE de conformidad*

IT Inqualita di fabbricante, dichiara che il prodotto:
al quale questa dichiarazione si riferisce e di cui abbiamo costituito e deteniamo il relativo fascicolo
tecnico é conforme alle seguenti normative e Direttive:
*: Valida solo per macchine marcate CE

EN As producer declare that the product:
to which this statement refers, manufactured by us and for which we hold the relative technical
dossier, is compliant with the following standards and Directives:
*: Valid only for EC-marked machines

FR Déclarons que le materiel:
objet de cette déclaration, dont nous avons élaboré le livret technique, restant en notre possossion,
est conforme aux normes et Directives suivantes :
*: Valable uniquement pour les machines avec marquage CE

DE Erklart hiermit dass das product:
Worauf sich die vorliegende Erklarung bezieht und dessen technische Akte diese Firma entwickelt
hat und innehalt, den anforderungen folgender normen und Richtlinien entspricht:
*: Gilt nur fur EG-gekennzeichnete Maschinen

ES Declara que el producto:
al cuel se refiere la presente declaracion y del que hemos redactado y poseemos el correspondiente
expediente técnico, se conforma a las siguientes normas y Directivas:
*: VValida solo para maquinas con marcado CE

Cod. 4-148070 Release date 05/2024



